Priklad na procviceni Vyroby

Vytvofil : Skorkovsky

Datum : 25.10.2020

Kurz : BPH_PIS2

Pozndmka : Doprovodny PWP Production_main_concept (v anglictiné)
Produkt : MS Dynamics NAV 2018 Standard (bez modifikaci)

Vysvétleni nékterych vybranych parametrt a termint

Nazev Poznamka Kde nastaveno
Doba sefizeni TNG postup
Doba zpracovani TNG postup
Kod vazby TNG TNG postup a radek kusovniku
Zpusob vyroby MTO nebo MTS Vyroba na zakdzku nebo na sklad Karta zbozi

Doba sefizeni: Sem mUzZete zadat dobu sefizeni podle hodnoty v poli Mérna jednotka doby
sefizeni. Doba sefizeni je doba, kterou strojni nebo pracovni centrum poZaduje pfi
pfechodu z vyroby posledniho dobrého kusu zboZi A na vyrobu prvniho dobrého kusu zbozi
B.

Doba zpracovani: se pouziva podle velikosti davky vyrobeného zboZi. Doba zpracovani
nezahrnuje dobu sefizeni.

Priklad:

Celkova doba, napriklad doba setizeni a doba zpracovéni, je uvddéna pouze v minutdch.
Pokud je doba sefizeni 10 minut a doba zpracovani 6 hodin, musite zadat 360 minut=6*60
minut. Pomoci jinych mérnych jednotek ¢asu vSak mliZete zadat dobu zpracovani v
hodinach.

Kombinaci sou¢tu hodnot v polich Doba sefizeni, Doba zpracovéni, Cekaci doba a Doba
presunu a hodnoty v poli Doba ve fronté na pfislusné karté strojniho ¢i pracovniho centra
ziskate dobu vyroby zbozi.

Kéd vazby TNG: Zde mUzete propojit pozici vyrobniho kusovniku s urcitou operaci. Program
neprovadi spravu téchto dvou propojenych pozic vyrobniho kusovniku pomoci pole Doba
vyroby, ale pomoci pocatecniho ¢asu propojené operace
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1. Prodejte s pomoci sesitu zboZi celkovy pocet podsestavy Predni naboj 1150.
V systému si prohlédnéte strukturu kusovniku této podsestavy. V modelové databazi
by na skladé mélo byt aktudlné 200 ks. Dlvod je v nasledném planovani doplnéni
vyrobni zakdzkou s pomoci MRP (Materil Requirement Planning algoritmus)

2. Podivejte se na kusovnik zboZi 1150 (Vyroba->Navrh vyrobku->Seznamy->Kusovnik).
V fadcich kusovniku jsou dvé komponenty 1151 a 1155. Zkontrolujte stav skladu
téchto dvou komponent (pocet a skladovou lokaci) a to pfimo z fadkd kusovniku
(klik->Pokrocilé->Editace). V modelové databazi by jich mélo byt po 200 ks. Takze
abychom mohli ukazat funkci MRP s vazbou na doplnéni s pomoci Sesitu pozadavk,
prodame pomoci deniku zboZi i tyto komponenty.

3. Uprava karet zbo#i 1150, 1151, 1155: Pole Zmetky=0, pole Bezpeénostni zasoba=0,
Metoda Pfiobjednani =Davka-Pro-Davku a Obdobi kumulace davky=1D.

Prodej vyrobku i komponent

Mazev listu:
Zuictovact Typ polozky  Cislo Cislo zho#r Popis Kéd lokace MnoZstvi  Kéd mérné Jednotkova cena
datum dokladu Jjednotky
14.03.2020 ~ Prodej TOO0028 1150 Predni naboj 200 KS 500,00
14.03.2020 Prodej TOD028 1151 Oska pfedniho kola 200 KS 0,00
14.03.2020 Prodej TOD028 1155 Piedni ldiko 200 KS 0,00

Vyrobni kusovnik vypada takto:

m Upravy - Viyrobni kusovnik - 1130 - Naboj
DOMOVSKA STRANKA
1150 - Naboj
Obecné
Cisla: 115 Vyhledavaci ndzev: ‘NABOJ
Popis: |Naboj | Cisla verzi:
Kéd mémé jednotky:  [KS v Aktivni verze:
Radky
© Komponenta = ] Novy #% Najit  Filtr Viyrazat filtr
Typ Cislo Popis Mnogstviza Kéd mémé Zmetky % Kéd vazby
Jednotky
Zbo#i 1151 Oska predniho kola 1KS 0
Zho# 1155 Predni lizko 1KS 0




4. Podivejte se na TNG (technologicky) postup tohoto vyrobku (Vyroba->Navrh

vyrobku->Seznamy->TNG Postup).

1150 - Naboj

Obetné

Cisla: Vyhledivact popis: [NABOJ

Popis: [Niboj Cisla versi: v

Typ: ‘Para\e\m’ V| Aktivniverze:

S Ceniony 4] mentnocne [ |

Radky

¥| Operace = [ Novy dh Majt  Filtr T, Vymazat filt
€. Typ Cislo Popis Doba Doba Cekaci Doba Pevné  Faktor zmetkd  Soubéing Mngstvi
o seiizeni  zprac.. dobs  piesunu  mnoistvi % kapacita  dopravnidivky

metkis

10 Strojnicentrum 420 CNC/hiidel 120 7 0 0 0 0 1 0
Ei] Swojnicentum 420 CNC/liko 80 5 0 0 0 0 1 0
E Strojnicentrum 430 Odjehlovan osky 2 3 0 0 0 0 1 0
0 Strojnicentrum 410 Vitani itk 13 5 0 0 0 0 1 0
5 Stojnicentrum 420 CNC/hiidel 12 7 0 0 0 0 1 0
E Pracovni centrum 100 Montéz naboje 30 3 0 0 0 0 1 0
60 Strojnicentrum 420 Kontrola naboje 0 5 0 0 0 0 1 0

Nakladyna  Kéd vazby
NG
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0.00
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Cislo daléi ~ Cislo
operace  piedchozi

operace
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Nastavte pracovni datum na 1.4.2020

Vytvofrime pozadavek na vyrobu 100 ks zbozi 1150 s pomoci Prodejni objednavky.

Zde uvadime pouze prodejni fadek. Dostaneme varovani, Ze toto zboZi nemame na

skladé
Radky
[ Radek - B Objednavka ~ Parametry = 3] Majit  Filtr Vyrnazat filtr
Typ Cislo Popis Kod lokace Mnozstvi | Mn. k montaZi na Rezervované  Kod mémé Jednotkové cena  Castka na fadku
zakarku mnofstvi | jednotky bez DPH bez DPH
Zboii 1150 Predni naboj 100 Ks 500,00 50 000,00
Piifazené Planované Planované datum | Datumn Piima Kod
mnoZstvi | datum dodavky | odeslani odeslani dod...  nakupovani
22.04.2020 20.04.2020 | 20.04,2020 ]

Naplanovat vyrobu vyrobku mizeme dvéma moznymi zpUsoby:

a) lkona planovani->Vytvorit Pevné planovanou vyrobni zakazku, coz znamena, ze
dalsi planovani neovlivni zacatecéni a koncové datum zakdazky

b) Vyroba->Planovani->Sesity planovani ->VypoCitat regeneraéni plan a dopInéni
parametru v polich pozadavkového panelu planovaci davky — tuto variantu

vyuzZijeme




MozZnosti

Vypoéitat

MPS:

MRP:

Podétecni datum;

Koncové datum:

Ukenéit a zobrazit prvni chybu:
Pouiit prognézu:

Vylouéit progndzu pfed:

01.07.2020
31.12.2020

2020

Respektovat parametry planovani pro varovani wjim
Zboii

Zobrazit vysledky:
X Kde
X A

= Piidat filtr

Cile = je

Vyhledavaci popis

- je

Zadejte hodnotu.

ek

1IIDIInn
B <[ < <[« 5

Vytvoreny planovaci sesit, ktery zahrnuje jak vyrobu, tak i doplnéni komponent
nakupni objedndvkou. Jde o zdrojové radky odkud se tyto doklady vytvori

Varovani Cisle Hiaseniakee  Pfijmout
hlazené..

1150 Nové

1151 Nevé

1155 Nové

Pivodni Datum Datum-€as zahdjeni’
datum .. plénovéni
20042020  1404.20209:20
14042020 13.04.20208:00
14042020 13.04.2020 8:00

Datum-éas
dokenéeni

17.04.2020 23:00
13.04.2020 23:00
13.04.2020 23:00

Popis

Piedni naboj
Oska predniho kola

Predni lizko

Pivodni Zak...

mnoistvi

MPS
O
O

Mnoistvi Typ

100 Vyrobni zaks..
100 Nakup
100 Nakup

Prijmeme hldsenou akci zasSkrtnutim polic¢ka a registrujeme s pomoci ikony Provést

v

hlasené akce. Doplnime typ zakazky a potvrdime tla¢itkem OK

Mozinasti &
Vyrobni zakazka: |I3evr|é planovana v|
Montazni zakazka: | - |
MNakupni ohjednavka: |‘u‘ytv0Fit nak.objednavky v|

Vytvofenou vyrobni zakazku najdeme takto: Vyroba->Provadéni->Pevné planované

\V4

Pevné planované wyr. zak. ~

Cislo Cisl

. Popis lo pdvodu Cislo TNG Mnoistvi Podatecni  Datum Datum Pifazené Stav u Vyhled...
postupu datum dekonéeni  planovdni  ID ufivatele popis
1010005 Bicykl 1000 1000 16 24.01.2017  30.01.2077  31.01.2017 Pevné plan... BICYKL
1010006 Cestovni bicykl 1001 1000 3 26.08.2017  26.09.2017  27.09.2017 Pevné plan... CESTOVMI ...
101001 Zadni naboj 1230 1250 10 08.02.2017  10.02.2017  11.02.2017 Pevné plan... ZADNINA
5101003 EPFedm'na'boJ 130 150 50 01.06.2017  05.06.2017  08.06.2017 Pevné plan... PREDN[ N...




Otevieme Vyrobni zakdzku s pomoci ikony Upravy

101002 - Piedni naboj
| | Obecné ~
Cislo: ‘wmnnz ‘ Mnozstui: ‘ 1DD|
Popis: [redni nahoj | Datumn planovani:
Popis 2: Piifazens ID uiivatele: | ~]
Typ pivedu: Zboii “ Ciclo zakaznika:
Cislo pivodu: 1150 - Nazev zskaznika:
Vyhledévaci popis: |PREDNI NABO) Kod mény:
‘ Zménéno dne:
| =
Radky ~
‘ Funkce - [ Radek - Najit  Filtr Vymazat filtr
Cilozbosi  Datum Popis Datum-cas zahajeni  Datum-cas Mnc A
planevani dokonéeni
1150 20042020 Piedninaboj 14.04.2020 9:20 17.04.2020 23:00

Podivejte se na statistku VZ s pomoci klavesy F7 nebi ikonou Statistika

101002 - Predni naboj

Obecne
Pevna pofizovac.., Odekdvané nakl.. Skuteénée naklady Odch.%
Ma... 128,10 122,00 0,00 -100
Ma... 1 116,00 756,00 0,00 =100
Ma... 0,00 0,00 0,00 0
Ka... 0,00 0,00 0,00 0
V... 0,00 0,00 0,00 0
Ma... 124410 878,00 0,00 =100
Po.. MINUTY 4193 0 =100

Odchylka
-128,10

-1 116,00
0,00
0,00
0,00
-124410

Ok

Zménime stav VZ z Pevné planovana do stavu Vydana do vyroby s pomoci ikony
Zména stavu. Struktura VZ a ani statistika se zménou stavu nezméni. V redlném
podniku jde o krok, ktery ,posune” VZ ze stolu planovace do dilny k mistrovi.

Viz Vyroba->Provadéni->Vydané VZ

Podivejte se na komponenty i operace TNG s pomoci ikony Radek->Komponenty
nebo TNG postup. Vyrobni ¢asy vyuzZijeme pfi registraci kapacit nasich stroju.

Komponenty vyrobni zakazky - Typ filrovani (F3) | Cislo zbozi
Cislo zboir Datum Popis MnoZstviza Kéd mémé Metoda Ocekdvané
potieby Jjednothky spotieby mnoZstvl
E ~ 14.04.2020 Oska predniho kola 1K Ruéné 100
1155 14.04.2020 Predni ldzko 1K Rucné 100

Filtr: Vydana » 10

Zistatek Ocekavang
(mnoZstvi) mnoZ.(zéklad)
100 100

100 100

Dalsim krokem je zauctovani (registrace) vytvorené nakupni objednavky, kterd

zajistuje nakup komponent. Na dalsim okné vidite nakupni radky .



Radky

[ Radek - 7 Funkce = [ Objednavka - @ Najit  Filtr Vymazat filtr

Typ Cislo Popis Kéd lokace Mnozstul Rezervovane Makupnicena  Céstka na fadku

rmnozstel bez DPH bez DPH
Fbozi 1151 Oska predniho kola 100 0,45 45,00
Zhozi 1135 Piedni |GZko 100 0,77 77,00

Technologicky postup (TNG) vypada takto:

Cislo Typ Cislo Popis Mnozstvi (zdklad) Dokonéené  Pribéh operaci Datum-éas zahdjeni  Datum-cas Doba sefizeni  Doba zpracovani
operace mnoZstvi . dokonéenr
10 Strojni centr... 420 CNC/hidel 100,00 0,00 15.04.2020 8:00 15.04.2020 21:40 120 7
20 Strojni centr... 420 CNC/lizke 100,00 0,00 15.04.2020 8:47 15.04.2020 18:27 80 5
30 Strojni centr... 430 Odjehlovani osky 100,00 0,00 15.04.2020 21:40 16.04.2020 12:00 20 3
40 Strojni centr... 410 Vrtani ldzka 100,00 0,00 15.04.2020 18:27 16.04.2020 12:00 13 5
5 Strojni centr... 420 CNC/hiidel 100,00 0,00 14.04.2020 9:20 15.04.2020 8:00 120 7
50 Pracovni cen... 100 Mentéz naboje 100,00 0,00 16.04.2020 12:00 17.04.2020 14:30 30 6
60 Strojni centr... 420 Kontrola ndboje 100,00 0,00 17.04.2020 14:30 17.04.2020 23:00 10 5
Je moiné, Ze ve vasi demo databazi nebude vidét graficky ukazatel priibéhu operaci v %.
Zatim nebyly komponenty registrovany do spotieby (502|112) a nebyl a registrovan pfijem
findlniho vyrobku 1150 na sklad (123]613).
To provedeme s pomoci Deniku vyroby, ktery najdeme ikony Radek->Denik vyroby, ktery
vyplnime podle vyse uvedeného okna TNG Vyrobni zakazky. Jinak v praxi jsou tyto ¢asy vzdy
trochu jiné. Pfed zadanim ¢asd a mnozZstvi zobrazte jesté Kod lokace.
Pozor na to, Ze v nasi demo-databazi jsou obé komponenty na neoznacené lokaci, takze
prednastavena lokace Modry by vedla k tomu, Ze dostaneme chybovou hlasku o tom, zZe
nemame dostatek téchto komponent:
Zaskrtnutim policka Dokonceno v nize uvedeném okné oznacite, Ze operace
predstavovana fadkem deniku vystupu, je dokoncena. Tim aktualizujete pole Stav
postupu na TNG souvisejici vydané vyrobni zakdzky na Dokonéeno.
Poznamka: Systém zaskrtnuti povoluje, pouze pokud fadek deniku obsahuje
mnozstvi nebo casové jednotky k zatctovani. Pokud jsou vSechna mnoZstvi
zauctovana, nelze zaskrtnuti provést. Potfebujete-li po zauctovani vSech polozek
oznacit, Ze radek deniku je dokoncen, muzete prejit na TNG vydané vyrobni zakdzky a
nastavit stav na Dokonéeno. Tim bude vloZeno zaskrtnuti u dokonéeného radku
deniku vyroby.
Obecné
Zictovac datum: Filtr metody spotieby:  |Ruéné w
Typ polozky  Cislozbezi  Cislo Typ Cislo Popis Mnozstw Doba sefizeni  Doba zpracovani Vystupni
operace spotieby mnoistul
Spotieba 1131 Oska predniho kola 100
Spotieba 1135 Predni ldzko 100
Vyroba 1150 10 Machine Ce... 420 CNC/hiidel 120 7 100
Vyroba 1150 20 Machine Ce... 420 CNC/lazko 20 5 100
Vyroba 1150 30 Machine Ce... 430 Odjehlovani osky 20 2 100
Vyroba 1150 40 Machine Ce.. 410 Vrtani liZzka 13 5 100
Vyroba 1150 5 Machine Ce... 420 CNC/hiidel 120 7 100
Vyroba 1150 50 Work Center 100 MontéZ ndboje 30 6 100
Vyroba 11350 60 Machine Ce... 420 Kontrola néboje 10 7 100
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Zauctuje F9. Zde zvolte variantu ANO

Microsoft Dynamics NAY X
9 Cheete tictovat fadky deniku?

Microsoft Dynamics NAY *
o Rédky deniku byly dspéiné zaiétovany.

8. Podivdme se nyni na polozky pfimo z VZ s pomoci kombinace klaves Ctrl-F7.

Zidtovaci  Typ Typ dokladu Cislo Cislozbos  Popis  Kéd lokace Mno#stvi  Datum Cislo davky  Fakturované Zistatek  Castka prodeje Castka nakladd
datum polozky dokladu expirace mnostvi (mnozstvi) (skutecna) (skuteéna)
01.042020  Vyroba 101005 1150 100 0 100 0,00 0,00
01.042020  Spotieba 101005 1135 -100 -100 0 0,00 77,00
01.042020  Spotieba 101005 151 -100 -100 0 0,00 -45,00

Statistika VZ (klavesa F7) pak bude vypadat takto:

101005 - Predni naboj
Obecné -
Pevna pofizovac.., Odekdvané nakl.. Skutecné naklady Odch.%% Odchylka
Ma... 128,10 122,00 122,00 -5 -6,10
Ma... 1 116,00 756,00 43,20 -96 -1 072,80
Ma... 0,00 0,00 0,00 0 0,00
Ka... 0,00 0,00 0,00 0 0,00
V... 0,00 0,00 0,00 0 0,00
Ma... 124410 478,00 165,20 -87 -1 078,90
Po.. MINUTY | 4154 | 432 -90




Doba sefizeni  Doba zpracovani T I S ——
|10 5 |

30 6 . )

120 7 8 5

™ Q| " .

) 5 = .

120 7 | 10 7

Plvodni Aktudlni

V tabulce nize je Nastaveni=Setup Time a ve zkracené podobé jako proménna S

Nastaveni Run Run*100 Run*100+S

120 7 700 820
80 3 300 380
20 3 300 320
13 5 500 513
120 7 700 820
30 6 600 630
10 7 700 710

4193

Rozdily v kapacitach nastaly tak, Ze strojni centra méla nastavené nulové potizovaci
naklady, které byly nastaveny pouze u pracovniho centra 100 (silné oznaceny fadek
v tabulce) a strojniho centra 410 (viz polozky kapacity nize- silné oznaceno

s nastavovacim ¢asem 13)

—— Ty PEVITE CENY
Plano.vanl- Deniky pfecenéni
Provadéni

Sestavy a Analyzy
Frojel Sest
i o . estavy
Planlnvar'll zdrojil Statistika wyrobni zakazky
I Servis Podrobna kalkulace

Lidske zdroje akazka - kalkulace
zka o hedrobna kall
yr.zakazka - vypocteny cas

Stav

I Sprava




Dostaneme tuto zpravu

G = = 20, listopad 2019
Vyr.zakazka - podrobn3 kalk. P
CROMNUS CZ 5.r.0. ESFWMIKI
Virobni zakdzka:Status: Vydana, Cislo: 101005
101005 Predni naboj
Cislo piivodu 1150
Mnozstwi 100
Cislo . Vstupni  Odekavané provozni
loperace Typ Cislo Popis mnoZstvi naklady
10 Strojni centrum 420 CMC/hfidel 100 0,00
120 Strojni centrum 420 CNC/1zka 100 0,00
20 Strojni centrum 430 Cdjehlovani osky 100 0,00
10 Strojni centrum 410 vrtani l0Zka 100 0,00
5 Strojni centrum 420 CNC/hfidel 100 0,00
50 Pracovni centru 100 MontaZ nabaje 100 756,00
60 Strojni centrum 420 Kontrola nabaje 100 0,00
Celkové vyrobni nakdady 756,00
Kod
. Odekdvané varby Pofizovaci .
ICislo zbodi Popis mnoistvi THNG ena Castka nakladi
1151 Oska pfedniho kola 100 0,45 45,00
1155 Piedni I0Zko 100 077 77,00
Celkové materidlové naklady 122,00
Celkové vyrobni naklady 756,00
Celkové materidlové naklady 122,00
Naklady celkem 878,00
v . ey s ..
Polozky kapacit vyuzitych strojnich center
Polozky kapacity -
Zobrazit vysledky:
XK Kde Typ *je Strojni centrum
X A Cisle = je 410..440 v
= Piidat filtr
Zictovaci  Typ Cislo Typ Cislo Cislo Cislo zho#i Popis Mnozstei Vystupni Mnogstvi  Piimé naklady
datum zakdzky objednavky operace mnoZstvi zmetkd
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 60 1150 Kontrola nabaoje 17 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen.. 420 5 1150 CNC/hiidel 127 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 410 40 1150 Vrtani Gzka 18 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 430 30 1150 Odjehlovani osky 22 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen.. 420 20 1150 CNC/lzko &5 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 10 1150 CNC/hiidel 127 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen.. 420 60 1150 Kontrola nabaje 13 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen.. 420 5 1150 CNC/hiidel 127 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen... 410 40 1150 Vrtani lGzka 18 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen.. 430 30 1150 QOdjehlovani osky 23 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen... 420 20 1150 CNC/ldzko 54 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101004 Strojni cen... 420 10 1150 CNC/hfidel 127 100 0 0,00




Kapacity pracovnich center

Zictovaad  Typ Cisle Typ Cislo Cislo Cislo zbozi Popis Mnozstui Vystupni Mnuz'stv_\' Piimé naklady
datum zakdzky objednaviy operace mnozstvi zZmetkd
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen.. 420 60 1150 Kontrola niboje 17 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Pracovnic... 100 50 1150 MontdZ naboje 36 100 0
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 5 1150 CMC/hiidel 127 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 410 40 1150 Vrtani Idzka 18 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 430 30 1150 Odjehlovani osky 22 100 0 0,00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 20 1150 CNC/ ko a5 100 0 0.00
01.04.2020  Vyroba 101005 Strojni cen... 420 0 1150 CMNC/hfidel 127 100 0 0.00

VZ prevedeme do archivu dokonéenych VZ s pomoci ikony Zména stavu. Ddle se

podivejte na kartu vyrobku 1150 a Pfehled vypoctu priimérné pofizovaci ceny na

zalozce Cena a Uctovani

Typ filtrovanr (F3) Typ v |2

Typ

4 Uzavérkova polozka
Zuyseni

I»  Uzavérkova polozka
Zuyseni
Zuyseni

SniZeni

Datum
ocenéni

01.06.2019
01.06.2019
14.03.2020
01.04.2020
01.04.2020
01.04.2020
01.04.2020

Piehled vypoctu pramémé pofizovaci ceny ~

Cislo zhod Pofizovaci cena

1150 12,44
1150 12,44
1150 0.00
1150 12,44
1150 12,44
1150 12,44
1150 12,44

Makl...
Jsou..

OoOooormO@E

Typ polozky

Prijem

Vyroba
Vyroba
Prodej

Mnozsti

200

MNebyly pouity Zadné filtry

Céstka nakladi

(oéekavana)
0.00
0,00
0,00
124410
0,00
124410
0,00

Céstka nakladd
(skutecna)

248820
248820
0,00
0,00
124410
0,00
-1244,10
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