Izolacni prostredky,brusné a
lestici prostredky.



|zolacni prostredky

* |zolaci provadime tehdy,chceme-li zabranit
spojeni Ci ovlivnéni dvou materialu

 |zolacni prostredky pusobi jako:
* Separacni prostredek:

Brani spojeni dvou hmot
(chemickemu,fyzikalnimu,mechanickému)

 Ochranné latky: zabraneéni difuse latek nebo
prenosu energie (napr.tepla)

o Latky zajistujici hladky povrch




 Cim vétsi je povrchova nerovnost, tim vyssi

Sance je, ze druhy material pronikne do poru
izolovaného materialu

U&innost izolantu je pfimo umérna tloustce
naneseneé vrstvy.

Pozadujeme,aby izolant byl ucinny jiz pri tenké
vrstve.



* Pro ruzné materidly jsou ruzné izolacni
prostredky

e |zolant musi mit urcité vlastnosti:




Vlastnosti izolacnich prostredku

Nesmi reagovat s zadnym z izolovanych
materialu

Udinnost v tenké vrstvé
Dobra zpracovatelnost
Stalé izolacni vlastnosti

Nesmi ménit vlastnosti izolovanych materialu



|lzolace sadra — sadra

1.VODA- sadrovy otisk se pred vylitim naizoluje
studenou vodou, individualni lzice a sadra

2.MYDLOVY ROZTOK- p¥iprava dvoudilné sadrové

formy- kyveta- horni dil se izoluje od spodniho roztokem
mydla

3.ALGINATOVY LAK- zhotoveni délenych modelt

(Ize pouzit i saponat nebo specialnich prostfedku ISO W)



Sadra/Sadra

* |zolace obou dilt sadry v kyveté pred
lisovanim pryskyricného tésta brani pronikani
vodni pary ze sadry do pryskyricného téesta.

* Brani moznému pruniku volného monomeru
do sadry

* Zajistuje hladky povrch nahrady.



Sadra/sadra

Pouzivame nejcasteji ISODENT- cesky vyrobek
Roztok 0,5-1,5% alginatu ve vodé s prisadami
Vznika vrstvicka alginatu vapenatého

Nanasi se na Cisty,odmastény povrch.

Roztok se nanasi na model, ktery je predehraty na
30-40°C

Naizolovana kyveta se musi ihned zpracovat

Od izolace musime uchranit spodni plochy zubu



Sadra/vosk

Tak aby nereagoval modelovaci material s
modelovym.

e Saponat
* ISOW
* Dalsi specialni roztoky a laky

Drive pokusy s olejem.Olej naleptava vosk, proto
se nepouziva



lzolace modelu pred zhotovenim individualni
otiskovaci lIzice — studena voda

|zolace pahylu preparovaného zubu pred zhotovenim
celokeramické korunky- platinova folie

(Dnes se vyuziva techniky presované keramiky do formy nebo frézovani
Izolace pahylu platinovou félii se jiz nepouziva) @

Micr ine Iiternssghel fir e Wack-
Metad und sogar iachs gegen Wachs

|zolace pred zhotovenim pryskyrcné korunky volno
modelaci- ISODENT




* |zolace mezizubnich prostor snimatelnych
nahrad pro reprodukci — silikonovy lak
Stomaflex. Vykryvani krckovych partii, brani
viiti sadry do mezizubnich prostor

* SPACER- vytvoreni prostoru pro cement.

e acetonovy lak. Odlehceni pouze na
aproximalnich plochach.Nikdy u schudku.



|lzolace sadra-keramika

* Ceramic separator
Slouzi k ochrané keramickych hmot pred sadrou.

Nanasi se na sousedni zuby aproximalné a vsude
tam, kde je mozny kontakt sadry s keramikou

Nanasi se i na protiskus — pri artikulaci by doslo
k poskozeni keramiky



 Model sealer —acetonovy lak

- slouzi k penetraci sadrového modelu- tzn.peceteni
poru sadrového modelu

- Sadra by Cerpala z keramické hmoty vodu

- Nanasi se na pahyl preparovaného zubu a vSude tam,
kde je kontakt sadry a keramiky

Vyrobce keramickych hmot dodava model sealer v
sadé.

Model sealer se ,vsakuje , do svrchnich vrstev pahylu






Brusné a lestici nastroje

K upravée tvaru vyrobku
Opracovani do finalni podoby
Vétsina nastroju je rotacni

V laboratori do mikromotoru

DIAMANTOVE, TVRDOKOVOVE,
KARBORUNDOVE



* Brouseni provadime jako prvni —spojeno s
vetsim ubytkem hmoty a definitivhé tim
upravujeme tvar protézy.

e Dale nasleduje lesténi.Lesténim docilime

esklého povrchu a zhutnéni povrchu.

* Dobre vylesténd nahrada zajistuje dokonaly
esteticky efekt, usnadnuje hygienu du. a
vykazuje mensi sklon k prasknuti a vzniku fisur.



e postupujeme vzdy tak, ze zaCiname hrubsimi
brusnymi prostredky a nastroji a koncime
nejjemneéjsimi

Schéma funkce brousku:




Brusné prostredky

* Nepravidelny tvar
e Tvrdsi nez brouseny material

* Pri brouseni se nesmi otupovat




Dnes umeéle vyrobené brusivo
Slisované do ruznych tvaru a velikosti
Abrazivni ¢astice musi mit vzdy ostré hrany

Pojivo musi mit takové vlastnosti,aby se
opotrebené abraziva odlamovali a na povrch
se dostavali ostré Castice



AVARC I ] \Y4

NejCasteji pouzivana abraziva

1) diamant
- jeto Cisty krystalicky a nejtvrdsi prirodni produkt
- je Spatnym vodi¢em tepla a pouziva se prakticky jen uméle vyrobeny
- tvrdost diamantu podle Mohse je 10
- v ordinace na preparaci TZT a pfi praci s keramikou

2) korund
- oxid hlinity AI203
- pfrirodni korund s tvrdosti podle Mohse 9 se vyskytuje vzacné, a byl proto zcela nahrazen
korundem umélym (tvrdost 9,3) —vychozi surovinou je bauxit
- umély korund je krystalicka latka, ktera obsahuje kromé Al2 O3 i stopy Ti, Si a Fe
- brusna zrna se ziskavaji drcenim, idealnim tvarem zrna je tvar kubicky, s mnozstvim
povrchovych nepravidelnosti, které vytvareji ostré pracovni bfity
u nas se vyrabéji korundova brusiva ve tfech zdkladnich druzich
a) bily (99 % Al2 03)
b) rdzovy (98 % Al2 O3)
c) hnédy (96 % Al2 03)
nejtvrdsi- rlZzovy korund, vhodné pojivo
nejcistsi korund je safir
dalsi druh korundu je smirek :
j 65 % oxidu hlinitého s kiemenem a silikaty
tvrdost podle Mohse je 8
pouziva se dnes jesSté na vyrobu brusnych ter¢ik( nebo paskd, na néz je nalepen




3) karborund
- karbid kfemiku
po diamantu nejtvrdsi uméle vyrabény brusny prostredek s tvrdosti podle Mohse az 9,75
krystalizuje v desti¢kovych a jehli¢kovych utvarech
kromé tvrdosti a dobré stépitelnosti ma i mimoradnou tepelnou vodivost, odolnost proto
zménam teploty, vysoky bod tani a chemickou odolnost
vyrabéji se dva druhy
a) Sedy
b) zeleny (chemicky Cisty) @

4) karbid boru
- tvrdost 9,75; chemicka znacka B2 C
- je velmi tvrdy brusny prostredek z lesklych ¢ernych krystalt

5) kiemen

- tvrdost 7; chemicka znacka Si 02

- ma zrna s hladkym povrchem a s ostrymi hranami, které se stépenim stale obnovuiji
- jemné drceny se pouziva k vyrobé brusnych tercik a pask



6) brusna ocel
- tvrdost 8,2 -9,2

7) karbid wolframu

- tvrdost 9; chemickd znacka W2 C; tungsten

- ve formé nejjemnéjsiho prasku se misi s kobaltem

- pfizahratina 1 600 ° C je smés plastickd a lisuje se do tvaru vrtack(

Piskovani (otryskavani)

pouziva se nékolika druh( prostredk

kfemenny pisek nebo jemné drceny korund - odstranéni zbytkd formovaci
hmoty a vrstvy oxid( z odlitk(

k jemnému otryskavani se pouziva perlickové natronové sklo

Stmeleni brusnych zrn

k tomu se pouziva pojivo

anorganickd (keramicka, magnezitova, silikatova)
organicka (bakelitova, klihova, pojiva z umeélych pryskyfic)




Brusné a lestici pristroje :
Piskovace

slouZi k ocisténi kovovych odlitkt od zbytkl formovaci hmoty a povrchové vrstvy
kovovych kysli¢nik(

vlastnim pracovnim prostorem je kovova skrin, do niz je pod tlakem vzduchu
vhanén vhodny abrazivni materidl (korundovy pisek, jemné sklenéné perlicky,....)

potrebny tlak vzduchu byva od 4 do 6 atmosfér, tj. 0,4 — 0,6 Mpa

kovova skrin ma z predni strany okénko, které spolu s vnitrnim osvétlenim
umoznuje snadnou kontrolu pracovniho postupu

na bocnich stranach jsou 1 — 2 otvory s tésnou gumovou manzetou, jimiz se do
piskovacCe zasouva odlitek

drzime ho bud'v klestich, nebo v silné gumové rukavici

intenzitu piskovani fidime u slozitéjsich pristroji regulatorem piskovaciho tlaku a
kontrolujeme zabudovanym tlakomérem

piskovace se vyrabéji ve dvou zakladnich velikostech
mensi stolni - napojujeme na centralni rozvod stlaceného vzduchu
vetsi stojanové - maiji zabudovany vlastni kompresor




Lestici pripravky

VetsSinou jemné mleté prasky, které se nanaseji na
povrch upravované plochy

* Pemza (ztuhld lava,ktera se nanasi ve formé pasty kartackem)

prechod mezi brousenim a lesténim do vysokého lesku)

e Plavena krida (ze skorapek mofrskych zivocich(,necha se sedimentovat

ve vodé.pouziva se pak nejsvrchnéjsi vrstva, k dolestovani snimatelnych
protéz)

e Oxid EE|EZit\,/ (Z/thide raf) sedimentaci, ve formé pasty,

tmelici prostredek je vosk.Lesténi zlatych praci

 Oxid ch romit{/- amorfni prasek zelené barvy, tmelici prostfedek je vosk



Lesténi

Gumové kalisky,Spicky
Guma s abrazivem dané zrnitosti

Dolestovani kovu, pryskyrice, kompozit,
keramiky

_estici koncepty



Brusné a lestici nastroje

e 1)Tvrdokovové vrtacky- oo } B
] | ! :l . Y
pouzivaji se k opracovani jemnych detailt kovovych konstrukci, k od raﬁové!m’ Zbytké i [
formovacich hmot a drobnych vzduchovych bublinek, popft.ke zdrsné retengnich l
. ploch pro pryskyfici :
. - pouzivdme k tomu malé kulaté nebo konické vrtacky
. - tvrdokovové vyzaduji vétsi pracovni rychlost od 12 000 otacek za minutu

e 2)Frézy

* a) kovové frézy z oceli

. - pouZivaji se k opracovani nekovovych material(i (pryskyftice, Selak)

. - vyrabéji se v mnoha zdkladnich tvarech (kulaté, ovalné, hruskovité, kotouckovité)
. b) tvrdokovové wolframkarbidové frézy

. - pro vypracovani odlitk( a frézovaci techniku

. - vyrabéji se ve tvarech hrusek, valeckd a Spicek

. c) jemné tvrdokovové frézky

. - k vypracovani a lesténi zlatych slitin a keramiky, k jemné uprave sponovych ramen

. z chromkobaltovych slitin



3) brousky

Jemné brusivo, které je stmelené pojivem do urcitého tvaru nebo je fixované na ocelovém jadru

a) diamantové brousky
- pro jemné opracovani nahrad z plastu
- v rGznych tvarech (kotoucky, kuli¢ky, valecky, Spicky, jehly)
b) vyménné brousky
- vyrabény ve tvaru kotouckd rizného prliméru a rdzné tloustky, na mandre!
se upevnujici Sroubem
c) brousky natmelené na stopce = montované
- s jemnozrnnym brusivem a pouzivaji se k jemnému obrusovani
- pro obrusovani pryskyfic se specialné vyrabéji i velké hrubozrnné brousky
hruskovitého nebo ovalného tvaru
-slouzi k Upraveé kovu

Diamantované brousky- galvanoplasticky na ocelové jadro

celodiamantovy, kovové pojivo, stmelené do ruznycn tvaru.



4) brusné tercCiky = disky
- k opracovani hladkych ploch rlznych typl protéz
- jako brusivo se pouziva drceny korund, karbid kfremiku, smirek nebo kremen

- druhy :
a) ocelové dlsky HORICO

nebo
na obou stranach
b) disky z tvrzeného kaucuku = vulkarbodisky
- pouzivaji se jako fezny nastroj
- brusivo je do nich zavulkanizovano
c) papirové terciky
- nesou nalepenou vrstvu brusiva rlizného plivodu a rtizného zrnéni




5) gumoveé lestici nastroje

- k dpravée povrchu kovovych protéz vsech druht pred lesténim

(tzv. gumovani)

- vyrabeéji se ze smési gumy(silikonu) s jemnym brusivem

- odlisuji se barvou :
nejmekci jsou bilé
tvrdsi jsou modré
nejtvrdsi jsou Cervené

- ve tvaru kaliskU, ¢ocek a kotoucku




6) separacni nastroje = pasky
- maji tvar uzkych paskl z tenké impregnované tkaniny, plastu nebo
z jemného plechu

s nalepenym jemnym brusivem, které je naneseno na jedné nebo
na obou stranach

- k vytvareni jemnych zarezl, k jemnému ohlazovani pryskyric nebo pfri
modelaci z vosku

7) kotouce a kuzele
- slouZi k lesténi pomoci uvedenych lesticich prostredkd
- upevnuji se na hridel elektrické lesticky
- byvaji to plsténé kotouce a kuzele, nejruznéjsi kartace lisici se velikosti
a pouzitymi
stétinami a kozené Ci bavinéné kotouce, kozi chlup



* Pracuje se vyhradneé s nastroji dokonale
vycentrovanymi a chranime si vzdy oci a
dychaci cesty



Elektricka lesticka

vykonny elektromotor, horizontalné
ulozeny, prachotésné pouzdro

ku

oziska jsou podle typu bud kluzna, nebo
ickova

nridel je na obou stranach motoru vyveden

z pouzdra a je opatren tzv.lesticimi konusy

Levotocivy zavit

Dvourychlostni-prepinac 1500 = =

o

zvlastni mistnost, specialni st W




Elektricka rychlobézna bruska

* slouzi k opracovani houzevnatych kovovych slitin
* dosahuje az 50.000 otacek za minutu
- pohon - elektromotor s 3 000 otacek za minutu
Zprevodovano

wolframkarbidové vrtaky a specialni tvrdé brousky se upevnuiji
do pevného nasadce - umoznuje jejich snadnou vymeénu za
chodu brusky

brousi se pod ochrannym krytem, doplnénym pro usnadnéni
prace osvetlenim a pro zlepseni hygieny i odsavanim



Koncept lestéeni kompozit

* Aby vznikl vyrobek dokonalého vzhledu, jeho
povrch se musi lesknout stejné tak jako
prirozeny chrup

* Pro kompozitni vyplné (vyrobky) se na zakladé
jejich slozeni vyvinulo nékolik lesticich
conceptu




Lestici koncept

e Opracovani — nejcCastéji diamantové spicky — zluté, pripadné
karborund- makrorelief

* Predlesténi — gumové Spicky — specialni pro kompozita (zpravidla
dveé zrnitosti), chlazeni, nizsi otacky

* Lesténi— kartacky z prirozenych zini — nelikviduji texturu,
diamantové lestici pasty — dvé zrnitosti3a 1 um.

. Aluminiumoxidova pasta a plsténé kotouce

Ostatni nastroje k opracovani a lesténi — tvrdokovové nastroje s 16
brity mohou byt 12 ti nebo 8mi

arkansasky kamen — k predlesténi

gumoveé lestici nastroje napr. kalisky, kartacky s inkorporovanymi
diamantovymi zrny.

Kartacky s diamantovanymi konci stétinek.



Opakovani



















