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Prace s hlinou a vyroba nadob patfi k nejstars§im femeslim a technikam,
které lidstvo jiz v obdobi neolitu vynalezlo a Siroce uplatriovalo po tisicileti az dodnes.
Nazev keramika pochazi ze starého Recka. Keramikos byla &tvrt’ Athén, kde hrngifi
vyrabéli starovéké amfory. Keramos, bylo pak oznaceni pro hlinu.

Keramikou mizeme oznacit vSechny vyrobky, kde je zakladnim matrialem vypalena hlina,
od talife z nejjemnéjSiho porcelanu, pfes dekorativni drobné plastiky az po cihlu. Dnes
keramika a prace s hlinou se svymi nenahraditelnymi vlastnostmi a moznostmi
zpracovani patfi k oblibenym a €asto pouzivanym technikam v pfedskolnich, Skolnich i
mimoskolnich zafizenich volného Casu.
Keramika je lakava Cinnost pro déti, mladez i dospélé, ktefi prostfednictvim této Cinnosti
nabyvaji dalSich dovednosti vytvarného vyjadieni, objevuji moznosti plastickych vlastnosti
hliny, a Casto nachazeji v keramice i nové moznosti vyuziti volného €asu.
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Pfes svoji zdanlivou jednoduchost ve tvarovani, je vSak vyroba keramiky velmi
komplikovanou €innosti a to pfedevsim v dalSich stupnich zpracovani ( suseni,
vypalovani, uprava glazurou...). Je proto nutné, aby pedagog €i vedouci keramického
krouzku, mél dostatecné teoretické i praktické zkusenosti, pfestoze kazdy vypal je vzdy
dobrodruzstvim a pfekvapenim.

S hlinou pouzivame pfedevsim modelaéni postupy ( hmotu pfi praci pfidavame ), méné
Casto postupy skulpturni ( odebirani hmoty ).Keramické prace mizeme rozdélit na prace
reliéfni a prace prostorove.

Namétem muaze byt vlastni fantazie, ktera podporuje détskou kreativitu nebo konkrétni
predloha, kdy jsou rozvijeny modelacni dovednosti a jsou déti vedeny i k vytvarné a
pracovni kazni.

Pfi praci s nejmensimi détmi se zaméfujeme na poznavani schopnosti materialu
hnétenim, stlacenim, obtiskovani dlani nebo pracovnich nastroji. Jedna se pfedevsim o
Pro starSi déti je keramika prostfednikem ke zobrazeni realného i nerealného svéta

( Inspirace pohadkami, svétem rostlin, zvifat i techniky, drobné figurky, kachle a reliefy

z platd...)

Ve starSim Skolnim véku pfibyva schopnost abstraktniho mysleni a vétsi zru€nosti, ktera

Vv,

muze byt keramika a jeji zvladnuti, vychodiskem z této krize.

. Zakladni vybaveni skolni keramické dilny

Prostory keramické dilny by mély vzdy odpovidat velikosti ( 15 je maximalni poCet déti ve
skupiné ), specifickym pozadavkim na vyuku keramiky, hygienickym a bezpe&nostnim
zasadam.
Keramicka dilna by se méla skladat alespon ze dvou oddélenych prostor :
MODELOVNA A GLAZOVNA — prostor pro vlastni tvofivou ¢innost s vhodnymi

pevnymi stoly, ( s prostorem 70 x 70 cm na dité ),

regaly na ulozeni glazur a pomucek, plastové nadoby

na uchovavani hliny.

PECOVNA — oddélena mistnost, kde je umisténa keramicka pec a regaly na susSené i
hotové vyrobky.

KERAMICKE STROJE A NASTROJE ( do $kolni keramickeé dilny )

Keramicka pec

- Keramické pece muzeme délit podle zdroje tepla — elektrické pece, pece vytapéné
plynem a pece na tuha paliva. Podle konstrukcniho a vnitfniho usporadani na pece
kruhové, pInéné otevienym vikem shora a pece pIlnéné dvefmi z bo¢ni strany.

Pro Skolni potfeby jsou nejvhodnéjsi profesionalné vyrabéné elektrické odporové pece

s dosazenim teploty 1200 stuprid.

PInéni zepfedu, je pohodIngjSi a vyhodnéjSi pro efektivni vyuziti a pfehlednost, finanéné
vSak nakladnéjsi.



DalsSi vybaveni : rosty, stojky, rukavice, klesté...

Doporucené potfebné teploty k naprogramovani k vypalu v keramické peci :

1. 850°C - 1. vypal — pfezah

2. 1080°C vypalovani glazur ( jiz na vypalenou naglazovanou kachli¢ku ¢i
keramicky hrnek, talifek...)

3. 1120°C - univerzalni teplota pro vypal :
a) hliny pro interiér, kterou nebudeme glazovat
b) glazur ( druhé paleni , na hladko® ) Pfi této teploté mizeme ke

zdobeni pfidat sklo.

4. 1160°C - paleni uzitkové keramiky ( to€enych hrnkd, mis, nadob ...)

5. 1200°C - vypalovani Samotovych vyrobkl pro exteriér a vypaleni glazur na
Samotovych vyrobcich

Valeci stul
- Stdl umoznujici vytvaret platy o stejné tloustce, které jsou v keramické praci velmi
vyuzitelné a pedagogovi tento stroj velmi usnadnuje praci.

Hrnéirsky kruh
- Pro vybaveni Skolni dilny neni nutny, spiSe naopak, nebot prace na kruhu ma blize
k femeslu vyZadujicimu dlouhodobé cviCeni, nez k vytvarné Cinnosti.

Ponorny mixer
- Nenahraditelny k pfipravé a rozmichavani glazur.

Modelovaci Spachtle — sady vyrobené ze dfeva, zednicka cidlina,

socharska ocka, kovové struny s dievénymi koliky k uchopeni — k fezani a odfezavani
hliny, noze, vidlicky, Stétce, misky, uzaviratelné nadoby na glazury, kuchynské
valecky a lat’ky, igelitové folie a sacky — k zabranéni nezadouciho ¢i prudkého schnuti
vyrobku, platéné pleny ( asi 50 x 50 cm), drevéné desky Ci podlozky ze sololitu,
molitanové houby a podlozky, modelovaci stojany, oto¢né stojanky na stlil, Izice a
nabéracky, kbeliky s vikem, glazovaci klesté, plastové nadoby na uskladnéni

Il. Zakladni materialy pro Skolni keramiku

HLINA

Zakladnim materialem pro vyrobu keramiky je hlina. Podle jejiho slozeni, pouZiti vySe
teploty pfi paleni ji délime na hliny : cihlarské, hrnéirské, pérovinové, kameninové,
porcelanové, zaruvzdorné...
Dulezitymi sou¢astmi keramické hliny jsou latky, které ovliviiuji vlastnosti a kvalitu hliny :
Keramicky jil zabezpecuje zakladni charakteristické vlastnosti keramické hliny
- dobra plasticita, tvarlivost a vaznost ,
ostriva, zabezpedujici pevnost hmoty a snizuji celkové smrsténi pfi suSeni

( napf.kfemenny pisek a Samot ),
a taviva, ktera napomahaiji slinuti a tim i snizuji vypalovaci teplotu ( napf. Zivce a

vapenec ).



Pfiprava a zpracovani hliny je velmi naro¢né. ( nakopana hlina se musi mlit, rozmélnit
s vodou, zbavit necistot, vysouset, nechat ulezet, zpracovat k pouZiti...), proto ji dnes
kupujeme v 10 kg blocich pfipravenou k pfimému pouZiti.
Hlinu uchovavame v nadobach z plastickych hmot s dobrym uzavérem, abychom
zabranili vysychani a hlina zlstala tvarna.
Teplota paleni hliny je dana sloZzenim a druhem, dulezité je védét maximalni stupen
paleni, vétsinou to je kolem 1160° C.
Vhodna hlina pro Skolni praxi :

- Samotova FL ( svétla, drzi tvar, vypal 1200 - 1300°C ),burelova ( Cokoladové

barvy), modelovaci a toCifska

GLAZURY

- Sklovité povlaky, kterymi se zdobi stfep, ale vedle zdobného prvku zpusobuiji i
nepropustnost vyrobku.

Hlavni surovinou pro vyrobu glazur je kfemen, dalSimi surovinami je kaolin, vapenec,
zivce, dolomit, magnezit, kaliva a odstiniva..., které zpUsobuiji jejich lesklost, prihlednost
¢i mat. Barvici pigmenty, které zabarvuji sklovinu se nazyvaiji barvitka, vyrabéna

z kysliénik kovu ( niklu, kobaltu, Zzeleza, chromu, médi, manganu...

Z barvitek s tavivem a odstfidivem se vyrabi keramické barvy, které mizeme délit na
podglazurni, vtavné, a nadglazurni.

Teplota vypalovani glazur, které pro Skolni potfeby pouzivame, je dana jejich slozenim
v rozmezi 920 — 1120°C

(Pro Skolni potfebu doporu€ujeme glazury : KGE ( némecké, 200 — 220 K¢ za 1 kg ),
barvitka také KGE, dodavana v malych doziCkach )

ENGOBY
- jsou barevné nebo barvitky obarvené hliny, které maiji i po vypaleni plasticky neleskly
povrch.

SADRA

Jedna se o pomocnou surovinu pfi vyrobé keramiky, ma schopnost odsavat z hliny vodu
a je také materialem pro vyrobu forem.

Sadra se vyrabi tepelnou dehydrataci sadrovce a délime ji na rychle tuhnouci, stfedné
tuhnouci a volné tuhnouci.

Sadra se rozdélava sypanim do studené vody v poméru 1,4 sadry : 1 dilu vody.

Kdyz pfipravujeme sadru, sypeme ji do odméreného mnozstvi vody, az zGstava vodni
hladina pokryta sadrou, ktera se po chvilce nasyti vodou a rozpadne. Pak sadru
rozmichame a jiz nemuzeme pridavat dal$i vodu ani sadru. Tuhnuti urychlime
rozmichanim v teplé vodé nebo pfidanim kuchynské soli.

SEPARATORY A PENETRACE

NejdostupnéjSim separatorem, ktery zabezpecuje napfiklad oddéleni ¢asti formy, je
napénéné mastné mydlo.

K penetraci sadrovych forem pouzivame fermez ( vyroba ze Inéného oleje )

a Selak ( pfirodni pryskyfice organického puvodu ).



lll. Zakladni postupy pfi vyrobé keramiky.

1.VYTVARENI KERAMIKY

Prvnim krokem pfi tvorbé keramického vyrobku je jeho vytvareni 3 moznymi zpUsoby:

- plastické vytvareni — modelovani, formovani, vytvareni z platd, ruéni vyta€eni na

hrnCifském kruhu,

- liti - do sadrovych nebo syntetickych forem,

- lisovani — primyslové vyuZzivana technologie tvarovani zaruvzdorné keramiky,
izolaci, obkladu a dlazeb....

Ve Skolni praxi nas budou pfedevsSim zajimat rukodéIné techniky plastického vytvareni

— modelovani.

Prvnim krokem pfi tvorbé keramiky je dobré prohnéteni hliny, aby byla vlaéna a
predevsim zbavena bublin, které jsou pfi vypalovani velmi nebezpecné, nebot’ mohou
zpusobit prasknutim. Pracujeme pfimo na stole nebo podlozkach. Pouzivame platno na
kterém pracujeme a které nam zajisti bezproblémové oddéleni vyrobku od podlozky.
KdyZ s keramikou zaCiname, postupujeme od nejjednodussich €innosti — modelovani
kuliCek a valeckl, pomoci kterych muzeme vyrabét i vétsi véci ( kachle zdobené
valeCky,mfizky ¢i motivy z vale€kl, misky...) Hlavné pracujeme soustfedéné a rychle, aby
nam hlina nevysychala a pfi praci nepraskala. Kousky pfipravené hliny se kterymi
postupné pracujeme, ze stejného divodu uchovavame pod mokrym platnem.

Slepujeme — li dvé €asti vyrobku k sobé&, slepované plochy zdrsnime naskrabanim a
slepime Slikrem — blatiCkem z fidké hliny a dobfe pfitiskneme.

Modelujeme- li drobné figurky ( zvifatka, postavicky do betléma...) mizeme je vytvaret
slepovanim z jednotlivych Casti.

U vétSich vyrobkl musime smérovat k dutému tvaru. Bud modelujeme tak, Ze vychazime
ze stoCeného platu, nebo vznika vnéjsi povrch i dutina zaroven anebo musime vyrobek
jesté v mokrém stavu ,, vydlabat®. U vyrobkd, které maiji Siroky podstavec, odstranime
hlinu a vytvofime dutinu pomoci sochafského o€ka. Druhy zpUsob je rozfiznuti vyrobku
pomoci kovove struny na dvé poloviny, oCkem odstranéni

Hliny a pak opét slepeni pomoci Slikru.

Pozor! Vyrobek nesmi mit uzavienou dutinu! Pfi vysychani by se zde hromadila para,
ktera by pak pfi vypalu vyrobek roztrhla! Proto uzavfeny tvar musi mit vzdy otvor, tfeba i
maly, na odpareni vody.

Vétsi prostorové vyrobky mizeme vyrabét z platl, které vyfezeme podle Sablon.

Z platli také tvofime keramické kachle a reliefy. Pokud nemame valcovaci stll na pfipravu
platu, pfipravujeme si je pomoci platénych podlozek, na kterych hlinu pomoci valecku
rozvalujeme. Abychom zarucili stejnou tloustku platu, rozvalujeme hlinu mezi

dfevénymi listami, které nam tloustku limituji.

Kone&nou povrchovou Upravu provadime za mokra s vyuzitim otisk( rdznych struktur,
nastroju, tiskatek.... Povrch mizeme také uhladit pomoci vihké houbicky, ale pozor,
abychom si vyrobek pfilis nerozmaceli. Pfi schnuti by doslo k velkému pnuti a vyrobek by
se zdeformoval €i praskal.

Krasnych efektl mizeme dosahnout i kombinaci dvou hlin rdznych barev na jednom
vyrobku.

2. SCHNUTI VYROBKU.

Velmi dulezité je dokonalé vyschnuti vyrobku.. Vétsi, hmotnéjsi vyrobky susime déle.
Kdybychom susili napf. reliefy moc prudce, doSlo by k zdeformovani ¢i popraskani tvara.
Nedostate¢né vysuseny vyrobek mlze také v peci prasknout a pec i poskodit.Pfed



vypalenim jesté vyrobky zkontrolujeme a pfipadné zapravime okraje, nerovnosti Ci jiné
nedostatky smirkovym papirem.

3. PRVNi VYPAMENI KERAMICKYCH VYROBKU.

Prvni vypal vysuSenych keramickych vyrobku se nazyva prezah.

K pfezahu vyrobky mizeme skladat do pece tak, Zze se dotykaji, nebo je muzeme i klast
na sebe. Musime v8ak davat pozor, aby se pod vlastni vahou neposkodily. Prvni paleni
ma probihat pozvolna a pferusované, aby se uvolnila i chemicky vazana voda.

Teplota pfezahu se pohybuje kolem 750 — 900 °C.

Po vychladnuti vyrobky z pece vytahujeme k dalSimu dotvofeni. Napoprvé vypalena hlina
se nazyva strep.

4. UPRAVA PRED DRUHYM PALENIM

Rada keramickych vyrobkd miize zdstat bez dalich povrchovych Uprav a jsou krasné.
Jiné vyrobky mizeme dale upravovat:

Burelem

- hnédo-Cerny - oxid manganicity

- hnédy - oxid Zelezity

- zeleny - oxid chromity
Tmavy prasek zifedime vodou a pomoci Stétce vetfeme predevsim do prohlubni, vrypu
ornamenty i nerovnosti, které mame na vyrobku. Pfebyte¢ny burel vytfeme mokrou
molitanovou houbou tak, aby hladké plochy byly Cisté. Prace s burelem a druhé
vypalovani ma tu vyhodu, Ze se vyrobky v peci mohou dotykat, pfipadné byt i na sobé.
Efektni je doplnéni takto zdobené keramiky pfirodnimi provazky, coz dava keramice
pfirodni vzhled. NejlepSiho vysledku dosahneme, pokud je vyrobek vytvoreny z Samotove
hliny. Neni vylou¢eno kombinovat upravu burelem s glazurami.

Glazurami

Glazury jsou dodavany v praskovém stavu a jejich barva pfed vypalenim zdaleka
neodpovida barvé po vypaleni. VétSinou jsou Sedé, rezavé &i rizové. Proto je nutné
dobfe si oznacit nadoby, ve kterych je uchovavame i nadoby, ve kterych je pfipravujeme
k nanaseni. Glazury fedime vodou na hustotu smetany. P¥i praci je €asto promichavame,
protoze rychle ,sedaji“. Pfipravujeme-li vét§i mnozstvi ( prusvitnou, bilou), pouzijeme

k rozmichani ponorny mixer. Glazury nanasime namacenim, polévanim, tupovanim
Stétcem a stfikanim pomoci pistoli ( stfikaci komory ). Do zakladni, napfiklad bilé glazury,
do které jsme vyrobek namocili, mizeme motiv i ornament i vyryvat ostrym pfedmétem.
Glazury pouzivame uvazené, volime nejvice 3 barvy na jednom vyrobku, barevnost
nepfehanime. Pfed vlastni praci doporu€ujeme vyrobit si vzornik, abychom méli
predstavu, jaka bude barva po vypaleni. | kdyz je velmi dllezita zkuSenost, vzdy nas
glazury po vypaleni pfekvapi.

Pozor! Velmi peclivé mokrou houbou setfeme od glazury misto, na kterém bude
vyrobek v peci stat. Kdybychom tak neucinily, vyrobek by se znicil pfipe€enim k rostu,
ktery by se zni€il také.

Teplota vypalovani glazur se fidi jejich druhem a je v rozmezi od 920 do 1120 °C.

Engobami
Engoby, fidké barevné hliny nanasime na vyrobek pomoci specialniho nastroje



- kukacky a tvofime plastické ornamenty z teCek, vinovek, linek...

5. DRUHE PALENI KERAMICKYCH VYROBKU

Druhé paleni pfi kterém se vypaluji glazury se nazyva — na hladko.

Vyrobek opatfeny uschlou glazurou pfed naloZzenim pece opét zkontrolujeme, jestli je
dostatecné Cista plocha na které vyrobek stoji. Vyrobky klademe vedle sebe a dbame,
aby se nikde nedotykaly, nebot glazura se v peci roztavi na tekutou sklovitou hmotu a
vyrobky by se proto po vychladnuti a ztuhnuti mohly slepit. Teplota druného paleni na
hladko se Fidi podle stupiu vypalu glazur. Vyrobky po druhém paleni vytahujeme z pece
az po uplném vychladnuti, nebot by nam mohly glazury pfi prudkém zchlazeni popraskat.
( Pokud jsme jiz zkuSeni keramici a pouzivame glazur s velkym rozdilem vypalovacich
teplot, musime vypalovat i tfikrat Ci Ctyrikrat. Nejdfive nanasime a vypalujeme glazury

s vysokym stupném paleni, pak naneseme a vypalime glazury s nizkym stupném, které
by pfi druhém paleni pfi vysoké teploté vyhorely. )

Namétd, zpusob a raznych figlt je v keramice mnoho. Zdobit mizeme i sklenénymi
koralky Ci stfepy, které se pfi vysokych teplotach roztavi, médénymi draty, kysli¢niky kovu
Ci po vypaleni doplnénim dalSimi pfirodnimi materialy, provazky, textilem i dfrevem.



