2. NYTOVE SPOJE
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- patii mezi spoje nerozebiratelné s kombinovanym stykem
1.1.1. VZNIK NYTOVEHO SPOJE

a) deformaci konce jedné ze spojovacich soucasti — primé nytovani
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b) deformaci konce nytu vlozeného do predvrtanych dér ve spojovanych soucastech —
neprimé nytovani

Nytové spoje se pouzivaji vyjimecné, nahrazuji se lepenymi a

7% 4 § f‘: .’é % svarovymi spoji.
b Nytovy spoj zhotovujeme rucné nebo strojné, za studena (do [J

\-i—/ 10mm) a za tepla (do 0 26mm nyty normalizovany).

i. ZAKLADNI POSTUP NYTOVANI

1) sestaveni soucasti, zajiSténi polohy

2) svrtani dér, pop¥. jejich vystruZeni

Dérovani nelze pouzit pro piesné nytovani = nebezpeci vzniku trhlin

PRO PRESNE NYTY

Do 10 mm - [J diry 0 0,1 mm vétsi nez [ nytu

Nad 10 mm - [J diry o I mm vétsi nez [ nytu

Licované diry — stejny [ diry jako [J nytu

Kde se vyzaduje jakostni snytovani, vrtame diry v soucastce o 1/3 az 1/2 mensi nez je [ nytu.
Po sestaveni soucasti je pak vyvrtdme na dany rozmeér.

Na hotovo vrtdme diry u konstrukei, které nejsou ptili§ naméahané.

3) zhotoveni zavérné hlavy

4) temovani — u nepropustného a kotlového nytovani — jedna se o utésnéni spoje

Nastroje pro ru¢ni nytovani:
Kladivo, opérny a zavérny hlavickar, utahovak, tuzlik

Postup konstrukéniho nytovani nytovani:
a) b o d e) f) g
a) vloZeni nytu
b) opfeni opérnym hlavickarem a
§§ @ A utazeni spojovaného materialu
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FZZ% ¢) rozpéchovani diiku nytu — udery
[P FAEA A kladivem ve sméru osy nytu
d) po rozpéchovani diiku nytu




piiblizn€ tvarujeme zavérnou hlavu nytu
e),f) dokonceni hlavy nytu zdvérnym hlavickafem
g) hotovy nytovy spoj

Postup temovani (tuzeni) u kotlového a nepropustného nytovani:

a) tuzeni Svu dvéma tuzliky
b) tuzeni $vu jednim tuzlikem

a) prituzeni otfepu hlavy nytu
b) odseknuti otfepu
¢) utuzeni hlavy nytu

a) b) c)

a) vychozi sestava

b) iniciace nytu horkou pajkou (uderem kladiva, elektricky —
nytovani v leteckém primyslu

c) hotovy nytovy spoj

ii. VYHODY A NEVYHODY NYTOVYCH SPOJU, POROVNANI
S OSTATNIMI DRUHY SPOJU
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svarovani vlivem tepla), nedochazi ke zvinéni okraji tenkych plechi jako u svafovani

- rozebirdni jen s porusenim nytu nebo spojovanych soucasti, nezarucuji ptesnou
vzajemnou polohu spoj. soucasti, nutnost vyrabét otvory vrtanim (drahé, vznik trhlin),
zeslabeni soucasti dirami, rizny materidl nyti = pfi zahtati se spoje mohou uvoliiovat a
vzniké elektrochemickad koroze, zvySuje se hmotnost soucasti (o 40 az 50 %)

DRUHY NYTOVANYCH SPOJU

1) podle nebezpecnych priiezii: a) jednosttizné, b) dvojstiizné
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2) podle poctu iad: jednotadé, dvoutradé rovnobézné a stiidavé, nékolikaradé, optimalni
(nejvetsi roztece jsou v prvni fade, ktera je nejvzdalen€jsi od nytového Svu)
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3) podle vzdjemné polohy spojovanych materidalii: a) pieplatované (pfesazené), b) s jednou
stykovou deskou, c) se dvéma stykovymi deskami
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4) podle ucelu:

* pevné (konstrukéni) nytovani — mostové konstrukce

* nepropustné — nadoby na kapaliny bez vnitiniho pretlaku

* pevné a nepropustné — nddoby s vnitinim pretlakem (kotle)
* spojovaci — umoziuji pohyb napf. tdhla

iii. DRUHY NYTU — v tabulkach

1) konstrukéni: nyt s ptilkulovou hlavou

2) zapustné: zapustny, zapustny s Cockovitou hlavou

3) kotlové: kotlovy

4) presné: presny s ptulkulovou hlavou, ptesny s plochou kulovou hlavou, ptesny zapustny
s cockovitou hlavou

5) zvlastni: s plochou kulovou hlavou, zapustny s velkou hlavou, s plochou hlavou, navrtany
s plochou hlavou, trubkovy, s trnem (trhaci), vybusny, dvoudilny otevieny

MATERIALY NYTU: napt.: 11 300, 11 320, 10 451, 42 4005, 42 4415, 42 3213 —v STAB

iv. VYPOCET NYTOVYCH SPOJU

Dovolena naméhani nyti: Tas = 0,8 . Op,; Pp=2.0p;
Jedna-li se o pevny spoj pii statickém naméhani volime [ nytu podle tloustky plechu
s<I2mm=0d=2.s s....tloustka plechu

sz212mm=0d=s+ 10 mm

1. VOLBA POCTU NYTU
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a) jednostrizné
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rovnice na otladeni p = ~S< Pp S=d.smn n= r = il
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Smin. - -..nejmensi tloustka plechu ( S; # S, )
d....... pramér nytu

Volime ten pocet nytl (z té rovnice), ktery vyjde veétsi.

b) Dvojstiizné Fi2
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Rovnice na otlaceni je stejnd, na prumét stycné plochy nema vliv pocet nebezpecnych prirezi
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2. ROZTECE
a) pevné nytovani: rozteC t =4 . d (min. 3,5 max. 6)

b) spojovaci (zdmecnické): t=(8az10).d nebo t=(20az25).s

3. DELKA NYTU
Zaverna hlava — vy¢nivajici ¢ast = (1,3 az 1,6) . d
Zapustna hlava — vyCnivajici ¢ast = 0,8 . d

4. VYPOCET TLOUSTKY KOTLE

Vypocet tloust’ky s nadob pracujicich s vnitinim ptetlakem (kotli) a nebo potrubi

__Dip
§=————+a
209,,
¢=(t—d)/t ¢....soucinitel zeslabeni
a=1az2mm a....ptidavek na korozi

D [mm]....vnitini [J kotle (potrubi)

t [mm] ....rozte¢ nytl

d [mm] ....00 nytu

po [MPa] ....ptetlak v kotli (potrubi)

Opt [MPa]....dovolené napéti v tahu (plechu)

U kotlt musi byt nejmensi tloustka 7mm = s=7 mm



4

Priklady na procviceni:

. Navrhnéte velikost priméru d dvojstfizného nytu.
F=10’N, 1tps= 100 MPa
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. Urcete potiebny pocet nytl priméru d pro spojeni dvou ocelovych desek.
F=2.10°N, tps= 140 MPa, d =20 mm
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