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Vypalovani

Sanitarni keramika se do své kone¢né podoby dostava po vypaleni v peci pfi
teplotach az 1250 °C. Na pecni vozy se pedlivé uklada priblizné 18 kust keramiky a
vozy vjizdi do pece v intervalech 13 - 16 minut podle potieb vyroby, pfi¢emz prijezd
vozu peci trva celkem 14 hodin.

PFi vypaleni dochazi k objemovému smrsténi keramiky az o 10 %. Vyrobky se proto
po glazovani usazuji na 3-4 milimetrové polystyrénové podlozky, které zabrariuji
poskozeni syrového vyrobku pfi zakladce a v prubéhu smrsténi. Polystyren v peci
zcela vyhofi a na vozech zustane pouze vypalena keramika.

Voziky vjizdi nejdfive do susarny, ktera je jiz integrovanou soucasti pece. Tam dojde
k vysusSeni prebytecné vihkosti, ktera by pfi nabéhu vysokych teplot v peci zpusobila
explozi vyrobkul. Poté vozy projizdi postupné peci s pfesné nastavenou teplotni
kfivkou.

Nastaveni pece a prubéh vypalu patfi mezi hlavni parametry vyroby a dominantné
ovliviiuje konec€né vlastnosti produkce. Oxidacni plameny vyhfivaji keramiku
zespodu. Po prujezdu zarovym pasmem s teplotou kolem 1250 oC dochazi nejdfive
k rychlému a posléze k postupnému chlazeni keramiky. Teplotni kfivka je nastavena
tak, aby v keramice nedochazelo ke vzniku dodatecnych trhlin a degradacnich
procesU z titulu rychlych objemovych zmén.

PFimo v peci dochazi také k jakostnim kontrolam a riznym testim. Kazdy den
projizdi peci zkuSebni vzorek glazury, jejiz vzhled je hodnocen jako jeden z
nejlepSich jak v ramci koncernu, tak ve srovnani s konkurenci. Jednou tydné navic
projizdi peci zkuSebni vz s varkou vzorkl bez glazury i s glazurou, které jsou ureny
pro rizné mechanicko fyzikalni testy a zkousky (pruhyb, pevnost, deformace,
nasakavost atd.)



