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Der Schnapsbrenner
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Q_ uf unserem Bild sehen wir Anton
Mangeneg aus Schruns beim
e o]

Schnapsbrennen. Er ist im Oktober 1991

leider an den Folgen eines Unfalles
gestorben. Auf seinem altertiimlichen
Brenngeriit erzeugte er allerdings einen
besonderen Schnaps, einen ,,Kriasner*
(Kirschbranntwein).

Die Erzeugung aller Spirituosen erfolgt
im allgemeinen nach derselben Methode:
Friichte werden meist gemahlen oder
gequetscht und in grolen Fissern oder
Standen angesetzt (eingeschlagen). Die
Hefepilze vergiren den Zucker des
Obstes zu Alkohol. Je nach Zuckerge-
halt enthiilt die Maische um die 5% bis
10% Alkohol. Durch die Verschieden-
heit der Siedepunkte (/‘thylulkuhnl oder
Ethanol bei 78 Grad, Wasser bei 100
Grad) erfolgt die Trennung in die beiden

Bestandteile. Der Alkoholdampf, der
zuerst entweicht, kondensiert im Kiihler
und nach mehrmaligem Brennen wird
der Schnaps stiirker.

Anton Mangeng verwendete zu seinem
Kriasner nur einwandfreie Kirschen.
Beim ersten Brand, der vorsichtig erfol-
gen mubte, damit die Maische nicht
anbrannte (er verwendet noch einen
Brennhafen ohne Wasserbad), entstand
zuerst ein wenig ungeniel3barer Vorlauf,
dann die schwache ,,Suppe®. Dieser
Erstbrand kam wieder in den Brennha-
fen zur weiteren Liuterung. Zur
Geschmacksverbesserung legte Anton
Mangeng beim letzten Brand Dorrbir-
nen auf den Kesselboden und erhielt
nun das begehrte Kirschwasser.




Der Hufschmied
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n den Jahren vor dem Zweiten Welt-

krieg besallen viele Landwirte ein oder
zwei Pferde als Zugtiere. Daher hatte
ein Schmied fast tiglich mit dem Beschla-
gen von Pferdehufen zu tun.
Nicht jedes Pferd machte freiwillig mit,
denn es hatte vielleicht schon schlechte
Erfahrungen beim Beschlagen gemacht.
.s brauchte oft mehrere Mianner, um

das Pferd zu beruhigen und den Huf

hochzuhalten. Die Jugend lie} sich die-
ses Schauspiel natiirlich nicht entgehen.

Manchmal mullte der Schmiedegeselle

die Buben durch Drohen und Fluchen
verjagen, wenn sie ihm Hufabfille in die
Esse warfen und die Schmiede mit Rauch

und beiBendem Gestank erfiillten.

Auf den Abbildungen ist Ferdinand Riif
aus Bezau zu sehen. Er lernte das
Schmiedehandwerk bei seinem Vater,
absolvierte die Meisterpriifung als
Schmied 1959 und bestand im gleichen
Jahr in Stadl-Paura (Oberoésterreich)
die Hufbeschlagspriifung.

Seit 1967 ist Ferdinand Riif selbstin-
dig. In seinem Betrieb beschiftigt er zwei
Meister, einen Gesellen und einen Lehr-
ling. Die Werkstiitte ist fiir alle anfallen-
den Schmiedearbeiten mit Esse, Ambol3,
Federhammer, Drehbank., Schleifbock,
Bohrmaschine, Gewindeschneidemaschi-
ne, Spindelstanze, Dissousgas-Schweil3-




anlage dementsprechend eingerichtet.

Der Hufschmied dagegen braucht fiir
seine Titigkeit nur Zwickzange, Beil3-
zange, Beschlaghammer, Hufraspel, Ab-
ziehklinge, Hauklinge und eine Hufab-
nahmezange.

In Bezau und Umgebung sind bei den
dort ansiissigen Bauern immerhin zehn
bis zwolf Pferde fiir die Arbeit im Wald

und auf den Alpen in Verwendung. Diese

werden dann nach Voranmeldung von

Ferdinand Riif beschlagen. Die Hufei-
senrohlinge und die Hufniigel werden
von auswiirts bezogen. Ansonsten ist das
Beschlagen der Pferde heute auf den
Freizeitsport und Wettkampf beschrinkt.
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Bei seiner Arbeit triigt der Hufschmied
meistens eine Lederschiirze (,, Fiirfell*)
und Holzschuhe. Er muB vor allem iiber
die Anatomie des Pferdehufes Bescheid
wissen. damit er beim Hufschneiden und
Beschlagen nicht die lebenden Teile des
Hufes verletzt.

Das abgeniitzte Hufeisen wird abge-
nommen, der nachgewachsene Huf be-
schnitten und geraspelt. Darauf wird
das neue Eisen angepaBt, nachdem es in
der Gliihhitze der Esse in die richtige
Form geschmiedet wurde. Sodann wird
das Hufeisen heill aufgebrannt, um fest-
zustellen, wo noch Hufmasse wegge-
schnitten werden muB}. Jetzt wird das




Eisen mit weichen, flachen Hufnégeln so

aufgenagelt, dal} sie oben seitlich aus
dem Huf dringen und umgenietet wer-
den konnen. Der Beschlag soll alle fiinf
bis acht Wochen erneuert werden.

Zum Schutz der Hufe haben die Huf-
eisen je nach Verwendung des Pferdes
verschiedene Formen. So gibt es Falzei-
sen, falzlose Eisen und fiir bestimmte
Gelindeformen bzw. Eisglitte Stollenei-
sen. Die Spitz- oder Stumpfstollen wer-
den in die Hufeisen eingeschraubt.

Friiher muBte der Hufschmied auch
die Eisenbiinder auf die Speichenrider
aufziehen. Damit sie gut paflten, wurden
sie zuerst erhitzt, um beim Abkiihlen
durch das Zusammenziehen fest auf dem
Rad zu sitzen.

AuBBer dem Beschlagen von Pferden

werden im Betrieb von Ferdinand Riif
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alle Schmiedearbeiten durchgefiihrt und
der Handel und die Serviceleistungen
fiir land- und forstwirtschaftliche Ma-
schinen vorgenommen. Deshalb mul} er
auch um Arbeit in der Zukunft nicht
bangen.

Der Schmied war friiher einer der wich-
tigsten Handwerker im Dorf. Auf ihn
beziehen sich manche Sprichwérter und
Redensarten, wie beispielsweise ,,Man
geht zum Schmied und nicht zum
Schmiedle®, ..Man

schmieden, solange es heil} ist*, ,,Da

mull das Eisen

braucht es Nigel mit Kopfen® oder

JJeder ist seines eigenen Gliickes

Schmied*.
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uise Konzett vom Kapiescha in

Schruns sitzt vor dem Spinnrad und
spinnt Wolle von eigenen Schafen fiir
warme Wintersocken. Sie macht das
nicht berufsmiiBig, sondern nur noch
hie und da fiir die Familie.

Friiher war das Spinnen eine oft geiibte
Titigkeit, die von allen Bauersfrauen
beherrscht wurde. Viele Frauen und
M:idchen haben es withrend und nach
dem Zweiten Weltkrieg nochmals gelernt,
um in jenen Notzeiten Westen., Pullover
und Socken fiir Kinder und Gatten
stricken zu kénnen. Gar manches alte
Spinnrad kam damals wieder zu Ehren.

Mit dem Spinnrad kénnen Fasern von
Flachs oder Schafwolle zu Garn verspon-
nen werden. Es ist eigentlich nichts ande-
res als ein Verdrehen der Fasern in
Lingsrichtung. Die Kunst dabei ist, ein
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gleichmiBig starkes Garn zu erhalten.
Anfiinger haben hier besondere Schwie-
rigkeiten.

Bevor die Schafwolle versponnen wer-

den kann, wird sie gewaschen, getrock-
net und dann mit zwei Kardatschen auf-
gelockert und gleichgerichtet. Bei diesem
.. Kimmen* entsteht ein zarter Wollflaum
oder Pelz. Nach dem Spinnen wird das
Garn mit einem Haspel aufgewickelt und
in Wasser getaucht, damit die Faser sich
nicht mehr aufdreht.
Spinnrider, einst unentbehrliche Ge-
-iite zur Garnerzeugung, stehen heute
als bewunderte Schaustiicke in unseren
Stuben und drehen sich nur mehr, wenn
Kinder mit ihnen spielen.




Der Schnitzer




ir besuchen Albert Ammann auf
Innerberg im Montafon. Er arbei-

tet im Sommer als Senn auf der Alpe

Latons, in der iibrigen Zeit sitzt er an
seiner Werkbank. Das Schnitzerhand-
werk erlernte er in der Schnitzerschule
Elbigenalp im Lechtal, die er 18 jihrig
1969 begann und 1971 abschloB3. 1974
zog er mit seiner Frau in das neu errich-
tete Haus ein.

Seine Arbeiten sind vielfiltig und zei-
gen Reliefs, Figuren, Masken und Or-
namente {iir Mobel und Stuben. Durch
ihn ist auch die historische Montafoner
Larve des .. hiilzenen Glichters® von
1750 wieder verbreitet worden. Auf den
Abbildungen sehen wir, wie er eine
Madonna mit dem Schnitzmesser formt,
bzw. eine Jagdtafel mit Ornamenten ver-
sicht. Die Schnitzmesser haben verschie-
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dene Breiten und Formen (Hohleisen,
GeiBlfull, Bohreisen usw.). Die Rohfigur
wird mit einer Figurenschraube auf dem
Werkbank festgemacht. Fiir die Roh-
form verwendete er Stemmeisen, die mit
einem Holzschlegel aus Maulbeerbaum-
holz geschlagen werden.

Die Figuren bestehen vorwiegend aus
heimischem Lindenholz und Zirbenholz.
Zirbe wird fiir feinere Arbeiten, ins-
besondere fiir Kruzifixe verwendet. Auf
Wunsch werden die Skulpturen von ihm
auch bemalt oder teilweise zeitaufwendig
mit Blattgold oder Silber belegt.

Aber auch groflere Arbeiten, wie Altar
und Ambo in der renovierten Innerber-
ger Kirche beweisen seine besondere

Gabe im Umgang mit Holz.




Der Tapezierer




in Tapezierermeister mul} sowohl das
Tapezieren der Wiinde als auch die
Polsterung von Sitzmébeln beherrschen.

Franz Josef Kohler griindete 1909 in
Andelsbuch, LieBen Nr.61, eine Sattler-
und Tapeziererwerkstatt. Sein Sohn
Josef Kohler begann 1936 die Lehre bei
seinem Vater, unterbrach sie wihrend
des Krieges und beendete sie drei Jahre
nach Kriegsende und wurde 1962 im
viiterlichen Betrieb selbstiandig.

So wurden unter anderem wiithrend
des Krieges fiir die deutsche Wehrmacht
hauptsiichlich Matratzen repariert und
hergestellt. Erst in der Mitte der sechzi-

ger Jahre kam das Bodenlegen und Tape-
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zieren der Wiinde hinzu. Die gekleister-
ten Tapeten werden auf die vorgeleimten
Wiinde aufgetragen und anschlieBend
mit Biirsten angeprel3t. Die Tapeten
bestehen meistens aus abwaschbarem
Papier mit verschiedenfarbigen Mustern.

Im Vergleich dazu war das Tapezieren
frither sehr miihselig und zeitaufwendig.
Wie Josef Kohler erziihlt, wurden sei-
nerzeit Holzwiinde und Decken mit Jute-
gewebe bespannt, daraufhin mit Zei-
tungspapier beklebt und erst nach der
Trocknung mit Tapeten versehen.

Auf den Bildern ist Josef Kohler beim
Uberziehen eines Polsterstuhles und

beim Flicken einer Matratze zu sehen.







