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Ú v o d 

Otázka pevné a Jednoznačné t e r m i n o l o g i e jako neodmysl i ­
t e l n é h o a t r i b u t u dokonale kons t i tuovaných vědn ích oborů bu­
d i l a odedávna pozornos t a rcheo logů . Amatérská povaha, k t e r é 
se a r c h e o l o g i e J e š t ě po počá tku našeho s t o l e t í J en nesnadno 
zbavovala, k lad la však sjednocovacímu ú s i l í značné překážky. 
V h i s t o r i i oboru můžeme sledovat celou řadu pokusů soukromých 
i o f i c i á l n í c h , pokusů J e d n o t l i v c ů i ce lých komisí - p r a k t i c ­
ky vždy se stejným negat ivním výsledkem (a to ne jen u n á s , 
nýbrž i v J iných zemích nebo v mezinárodním m ě ř í t k u ) . Archeo­
log ická t e r m i n o l o g i e se nakonec vyvinula víceméně ž ive lně J a ­
ko ne zce la závazný, spíše zvykový soubor pojmů velmi r ů z n o ­
rodého původu, Jehož d o d r ž o v á n í , výběr a l t e r n a t i v n í c h a t v o r ­
ba nových te rmínů závisely vždy do značné míry na r e g i o n á l ­
n ích zvyk los tech , na subjekt ivním názoru J e d n o t l i v c ů . 

Tato s i t u a c e se nep ř í zn ivě projevuje zejména v muzejní 
p r á c i s archeologickými sb í rkami . Tak, Jak s toupa j í požadavky 
na komplexní povahu in fo rmac í , vědeckou úroveň evidence s b í ­
r e k , s jednocení evidence & cílem s o u s t ř e d i t informace z více 
ústavů a zpracovat Je s t r o j o v ě , r o s t e zejména v o b l a s t i a r c h e o ­
log ické muzeologie vědomí nu tné po t řeby s jednocení a závaz­
n o s t i t e r m i n o l o g i e i způsobu popisu . Zavádění au tomat izované 
evidence sb í rek v současné době nas to lu j e t u t o o tázku s d e f i ­
n i t i v n í n u t n o s t í a neodkladnou n a l é h a v o s t í . 

Je tedy p o c h o p i t e l n é , že i n i c i a t i v a musí vyjít od a r c h e o ­
logů p r a c u j í c í c h v muzeích. Oborové komise muzejních a r cheo lo¬ 
gů CSR p ř i Úst ředním muzeologickém k a b i n e t u Národního muzea 
v Praze se s vědomím t é t o pot řeby zabývala t o u t o p r o b l e m a t i ­
kou J iž od počá tku osmdesátých l e t : na návrh a u t o r a t é t o před­
mluvy (Jenž byl pověřen k o o r d i n a c í ce lé akce) bylo z muzej ­
n ích a rcheologů Cech a Moravy sestaveno něko l ik komisí pro 
d í l č í zpracování t e r m i n o l o g i e j e d n o t l i v ý c h období od pravěku 
do s t ředověku . V p r á c i t ě c h t o komisí se bohužel o d r a z i l y t y ­
t é ž o b t í ž e , k t e r é způsobi ly konečný neúspěch p ředchoz í ch akcí 
t o h o t o druhu. J e d i n o u , k t e r á s p l n i l a svůj ú k o l , byla komise 
pro p a l e o l i t a mezo l i t ( d r . Karel V a l o c h , C S c , 



d r . M a r t i n O l i v a , C S c ) , j e j í ž dodané podklady byly 
integrovány do č á s t i 1.1. t o h o t o svazku. P ro tože však s p l n ě ­
ni daného úkolu je neodkladné, p ř i s t o u p i l k o o r d i n á t o r po do­
hodě s ř e d i t e l s t v í m Národního muzea - H i s to r i ckého muzea k 
pokusu o se s t aven í t e rminolog ického slovníku na u ž š í , ale 
e fek t ivně j š í p e r s o n á l n í základně. Určitým konkrétním vzorem 
se s t a l a nedávno zahájená obdobná řada E tnogra f ického s lovn í ­
ku, vydávaného rovněž Národním muzeem v Praze . 

Předkládaná p ř í r u č k a nemá být an i d e t a i l n í vědeckou t e r ­
mino log i í či t e o r e t i c k o u k l a s i f i kac í a rcheologického m a t e r i á ­
l u , an i k las i f ikačním klíčem pro jeho chronologické či k u l t u r ­
ní určování* Je pokusem o p r a k t i c k é s jednocení dosud ne j edno t ­
ného a často subjekt ivního popisu sbírkových předmětů v mu­
ze ích v rozsahu potřebném pro ev idenc i 2. s tupně . Nemá a n e ­
může ovšem n a h r a d i t p r á c i a rcheo loga-odborn íka ; měla by být 
hlavně pomůckou pro archeology mimo rámec j e j i c h užš í s p e c i a ­
l i z a c e . 

P ro tože p ř i chronologickém uspořádán í m a t e r i á l u by nutně 
docházelo k častému opakování a pro funkční nejsou vždy d o s t a ­
t e č n é podklady, byl zvolen systém založený na p o u ž i t é s u r o v i ­
n ě , přičemž každé t a k t o vymezená skupina je pojímána d iachro-
nicky* Termíny nejsou vzhledem k prakt ickému používání řazeny 
abecedně , nýbrž podle p ř í b u z n o s t i tvaru a opracování . Da lš í 
svazky budou věnovány keramice a sk lu , kovovým výrobkům a 
předmětům z o s t a t n í c h m a t e r i á l ů , pokud j sou běžněji z a s t o u p e ­
ny na našem území a v naš ich muzejních s b í r k á c h . Chrono log ic ­
ky půjde o a r t e f i c i á l n í m a t e r i á l pravěký až středověký ( p ř í ­
padně an t ický ve výběru odpovídajícím možnostem nálezů na na ­
šem území) s výjimkou mincí . V tomto časovém rámci se s lovník 
soustřeďuje na běžný, pods t a tný m a t e r i á l - p ř i u r č i t é nu tné 
g e n e r a l i z a c i typových znaků - a pomíjí u n i k á t n í tvary; výraz­
ně zjednodušuje spektrum s u b a l t e r n í c h tvarů ( r e s p . t e r m í n ů ) , 
uváděných do odborné l i t e r a t u r y různými au tory v nadměrném 
množství. Nezahrnuje t aké předměty opracované či u ž i t é , a le 
nevýrazné či nesnadno k la s i f ikova te lné (v tomto svazku nap ř . 
tvarované s tavební kameny), a r t e f a k t y povahy umělecko h is to-
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či předměty , j e j i chž povaha se b l í ž í nemovitým památkám (ná­
h robn í kameny, t z v . smírč í k ř í ž e , mi ln íky , mezníky) a d í l a 
umělecké ( s k u l p t u r y , r e l i é f y ) . Ke kamenným nádobám bude p ř i ­
h l édnu to ve svazku o keramice. 

Č l e n ě n í s lovníku tedy z p rak t i ckých důvodů klade h l avn í 
důraz na t v a r a vnějš í v l a s t n o s t i , t ř e b a ž e do u r č i t é míry 
r e spek tu je i c h r o n o l o g i i . Funkce vzhledem k problemat ickému 
u r č e n í či po lyfunkčnos t i různých typů má zde význam j e n d ru ­
hotný. Toto h led isko se týká i volby t e rmínů samých: v na ­
p r o s t é vě t š ině nejde o tvorbu nových pojmů, a le o s jednocení 
a kod i f ikac i zavedených a běžně užívaných názvů, pokud vys lo ­
veně neodporuj í logice a nesugeruj í funkci v r ozpo ru s p roká ­
zanou s k u t e č n o s t í . Je samozřejmé, že názvy t r a d i č n í , spo ju j í ­
cí předmět s u rč i tým druhem pracovní č i n n o s t i , j sou čas to j e n 
konvenční a jako takové j sou chápány i zde. 

Není pochyby o tom, že předkládané t e r m i n o l o g i e , ač vy­
cház í podle možnost í z názvosloví obvyklého a zavedeného, n e ­
bude odpovídat subjekt ivním zvyklostem všech odborníků. Bez 
oh ledu na t o , že a n i ne lze vy tvoř i t systém vyhovující všem 
beze zbytku, je však v současné době - zdůrazňujeme znovu -
j i ž bezpodmínečně n u t n é vybrat ze současných termínů j eden 
jako závazný a vzájemnou dohodou př i jmout j e d e n u r č i t ý systém 
za p l a tný a respektovaný základ. Předkládaný slovník je t e ­
dy míněn jako návrh normy závazné přinejmenším pro muzejní 
ev idenc i . 

Předpokládáme, že archeologové z a i n t e r e s o v a n í na t é t o 
p rob l ema t i ce se k návrhu vyjádří a p ř i s p ě j í t ak k j eho zdoko­
n a l e n í p ř e d t í m , než získá svoji d e f i n i t i v n í formu. 

K. S. 

P r a k t i c k á i n f o r m a c e 

Obě h lavní skupiny - š t í p a n á a broušené i n d u s t r i e - j s o u 
uvedeny nás t inem systemat iky h lavn ích pojmů. Následuje názvo­
s loví a r t e f a k t ů v rov ině obecné a s p e c i á l n í . Každé hes lo s t r u č ­
ně c h a r a k t e r i z u j e typ po s t r á n c e t v a r o v é , což spolu s p ř i p o j e -



nou kresbou (měř í tko není ovšem j e d n o t n é ) s l o u ž í lc i d e n t i f i ­
kac i t y p u pro úče ly k a t a l o g i z a c e ; ve z k r a t c e je p ř ipo jeno 
rámcové d a t o v á n í t y p u . Text dop lňu j í zásady měření a r t e f a k t ů 
( s j ednocen í udávaných rozměrů) a zásady j e j i c h zob razován í , 
zejména pro k a t a l o g i z a č n í ú č e l y . 

Průběžně j s o u užívány t y t o zkratky a značky: 

a) d. - d é l k a , š - š í ř k a , v. - výška; max. - maximálně, 
min. - m i n i m á l n ě ; — > t e r m í n podrobně j i vysvě t l en na j iném 
mís t ě pod hes lem, na k t e r é šipka ukazuje; 

b) (syn ) - za t e rmínem, považovaným za nejvhodnějš í a 
závazný, se v závorce uváděj í d a l š í pojmy - synonyma pro 
týž t y p , z různých důvodů méně vhodné a k da l š ímu u ž í v á n í 
nedoporučené . 

c) 

P = p a l e o l i t st. = s t a r š í 
stř. = s t ř e d n í 
ml. = mladší 
pozd. = pozdní 

h r a n i c e zhruba 
250 000 p ř . n . l 

40 000 
10 000 

M = mezolit 

N = n e o l i t s t . = s t a r š í 
stř. = s t ř e d n í 

8 000 

5 500 

ml. = mladš í 

E = e n e o l i t s t . = s t a r š í 
s t ř . = s t ř e d n í 

4 000 

m l . = mladš í 

B = doba bronzová st. = s t a r š í 
2 000 



Č á s t 1.1 

KAMENNÁŠTÍPANÁINDUSTRIE 

A. SYSTEMATIKA 

Kamenná š t í p a n á i n d u s t r i e zahrnuje a r t e f a k t y 
( t j . výrobky l i d ské ruky, ať už vzn ik lé Jako cíl pracovního 
procesu nebo jako odpad v j eho průběhu) vyrobené z kamene 
t e chn ikami š t í p á n í (o t loukán ím, p ř i t l o u k á n í m přímým či n e p ř í ­
mým, t l a k e m ) , p ř ípadně i dále opracované jemnějš í t e c h n i k o u 
( r e t u š í ) . 

(Od a r t e f a k t ů nutno o d l i š i t pseudoar te fak ty - p ř i r o z e n é 
t v a r y , j e j i c h ž podoba s a r t e f ak ty je náhodná . ) 

Výchozím mate r i á l em pro výrobu je s u r o v i n a 
v neupraveném s tavu , zpravid la amorfní (úlomek horn iny) nebo 
tvarovaná p r o s t ř e d í m vzniku (konkrece , h l í z a ) Si pohybem ve 
vodě (valoun, pod 6 cm délky oblázek) • Kus, k terý začal být 
využíván pro výrobu, p ř ípadně byl k tomu i záměrně upraven, 
j e — > j á d r o , o d něhož se odš těpu j í —> ú š t ě p y . 
J ád ro i ú š t ěp může být j ak cílovým výrobkem, t ak i po lo tova ­
rem pro výrobu —> n á s t r o j ů p r o s t ř e d n i c t v í m d a l š í 
úpravy po lo tova ru (zejména r e t u š í ) . P ř i úpravě j á d r a i p o l o ­
t o v a r u vzniká — > o d p a d , zp rav id la dále nepouž i tý . 

Kamenná š t í p a n á i n d u s t r i e zahrnuje tedy 4 zák ladn í sku­
piny a r t e f a k t ů : 1. j á d r a , 2. ú š t ěpy , 3. n á s t r o j e , 4. odpad. 

B . N á z v o s l o v í a r t e f a k t ů 

1 . J á d r o 

Kus kamenné su rov iny , s l o u ž í c í j ako zd ro j pro výrobu p o l o ­
t o v a r ů pomocí o d š t ě p o v á n í . Jsou na něm p a t r n é s topy t é t o č i n ­
n o s t i , zejména, úderové p locha a konkávni negat ivy o d š t í p n u ­
t ý c h ú š t ě p ů na povrchu ( t ě ž n é p loše) . Tvar se ř í d í zejména 



druhem těžených ú š t ě p ů . Rozezná­
váme zejména; 

a ) n a č a t é - va loun č i 
h l í z a a povrchem dosud j e n zčá s ­
ti porušeným ne četnými oč i š ťova -
č ími ú š t ěpy ; 

b ) d i s k o v i t é - t ě ž e n é 
po j e d n é či obou s t r a n á c h směrem 
od obvodu ke s t ř edu ( k r a t š í a 
š i r š í ú š t ě p y ) ; 

c ) k u l o v i t é (syn. po-
lyedr i cké ) - b e z obvodové h r any , 
těžba neprav ide lná p o ce lé Či 
po v ě t š i n ě plochy; 

d ) h r a n o l o v i t é ( syn . 
p r i s m a t i c k é ) - p lošš í i masivněj­
ší h r a n o l s podélnými negativy 
po těžbě č e p e l í . Může být da) 
jednopodstavové (syn . j ednosměr­
né) , když je odštěpováno j e n z 
jednoho konce , t j . má j ednu ú d e ­
rovou p lochu ; db) dvoupodstavo-
vé (syn. dvousměrné) - z obou 
konců, dvě úderové p lochy; dc) 
se změněnou o r i e n t a c í - ventrál-
ní s t r a n a t ěžena jiným směrem 
než d o r s á l n í ; 

e ) j e ti 1 a n c o v i t é 
(syn. py ramidá ln í , konické) -
jednopodstavové h r o t i t é h o tva ru ; 

f ) n e p r a v i d e l n é 

g ) z b y t e k j á d r a 
malý, vytěžený n a t o l i k , že původ, 
ní t v a r už nebývá pa t rný . 



2 . Ú š t ě p 

Základní p o l o t o v a r , zp rav id la plochý a o s t r o h r a n n ý , 
vzniklý o d š t í p n u t í m ( syn . od rážen ím, sbíjením) od j á d r a . S t á ­
vá se a) odpadem, nebyl -1 i vhodný k da lš ímu u ž i t í (očišťovací 
ú š t ě p y , zejména pokud mají d o r s á l n í s t r a n u z č á s t i nebo zcela 
pokrytu původní kůrou kusu s u r o v i n y ) , b) nástrojem bez d a l š í ­
ho opracován í (makroskopicky lze poznat nanejvýš p o d l e — m ž i t ­
kové r e t u š e ) , c) polotovarem pro výrobu nás t ro j fl. 

Kromě t v a r ů — > odpadu rozeznáváme dva h lavn í tvary ú š t ě ­
pu: 

a) ú š t ě p (v užším smyslu) - d. = max. 2x š. ( j e s t l i ž e 
d. — š., jde o krátký ú š t ě p , p ř i š. > d. o široký ú š t ě p ) ; 

b) č e p e l - z v l á š t n í tva r ú š t ě p u , j ehož d. = min. 2x š., 
tedy ú š t ě p p r o t á h l ý , j ehož hrany a zprav id la i d o r s á l n í hrany 
jsou víceméně souběžné a př íčný p r o f i 1 ne j sp íše t r o j ú h e 1 ní k o ­
vy ( s t ř e c h o v i t á čepe l ) nebo l ichoběžníkový ( t y t o rysy j sou 
d ů l e ž i t é pro u rčen í zlomků č e p e l í , i když neznáme původní 
délku) . Př i odpov ída j í c í d é l c e , a le menší p r a v i d e l n o s t i h r a n 
i p ro f i l u lze kus označ i t j ako č e p e l o v i t ý 
ú š t ě p , čepel o š. menší než 1 cm jako č e p e l k u . 



Celkový t v a r popisujeme jako h r o t i t ý , zaoblený , n e p r a v i ­
d e l n ý . Obě hlavní plochy označujeme Jako s t r a n y (syn. 
l í c e ) ; podélně má ú š t ě p b o k y ( b k ) , v l a s t n í obvod se 
označuje jako h r a n a ( h ) , v p ř i rozeném stavu obvykle 
o s t r á . 

V - v e n t r á l n í (syn. spodní) s t r a n a je tvořena Jed inou p l o ­
chou (Stepnou p l o c h o u ) , na níž jsou stopy vzn ik lé p ř i 
výrobě ú š t ě p u : 

p - patka (zbytek úderové plochy j ád ra ) 
bú - bod úderu (v rcho l bulbu) 
b - bulbus (úderový kužel) a s ním někdy spojená úderová 

j i zva 
kv - k o n c e n t r i c k é v lny , r o z b í h a j í c í se od bulbu; 
pop - podélný p r o f i l ú š t ě p u 
přp - p ř íčný p r o f i l ú š t ě p u 
D - d o r z á l n í s t r a n a (syn. h ř b e t n í , h o r n í ) o dvou a v íce p lo­

chách zprav id la lehce konkávních - negat ivech p ředchoz í ch 
ú š t ě p ů , oh ran ičených do r sá ln ími hranami (dh) . 

Úštěp se p ř i popisu d ě l í na č á s t i : 

bč - b a z á l n i (syn. základnová, = proximáln í ) čás t ( r e s p . ko ­
nec) , t vo řená bází ú š t ě p u vče tně b a p ; r e s p . b a z á l ­
ni polovina ( b p ) ; 



cč - c e n t r á l n í (syn. m e s i á l n í , s t ředová) 
tč - t e r m i n á l n i (syn. d i s t á l n í , h r o t o v á ) , r e s p . t p . 
Těmito te rmíny se označuj í i zlomky ú š t ě p u . 

Obvod ú š t ě p u se d ě l í na část b a z á l n i (bčo) a t e r m i n á l n i ( t č o ) , 
úseky mezi nimi j sou l a t e r á l n í ( lčo) - levý ( s i n i s t r o l a t e r á l -
ní) a pravý ( d e x t r o l a t e r á l n í ) - určené p ř i pohledu na D ú š t ě ­
pu o r ien tovaného bází d o l ů . 

3 . N á s t r o j 

Úštěp ( č e p e l ) , ale i j ádrov i tý kus či p ř i rozený úlomek, 
Jehož hrany či s t r any jsou upraveny r e t u š í . (Hranu, k t e r á Je 
určena k výkonu funkce n á s t r o j e , označujeme jako pracovní*) 
Podle toho Je n á s t r o j 

a) jádrový - mas ivnějš í , upravený spíše h rubš í t e c h n i k o u do 
t va ru potřebného k výkonu u r č i t é p racovní č i n n o s t i , 

b) úštěpový ( r e s p . čepelový) - upravený spíše Jemnější r e t u š í * 

Nejběžnějším způsobem opracování ná s t ro j e Je tedy r e ­
t u š o v á n í - úprava hrany či s t r a n y ná s t ro j e odš těpová­
ním drobných šupinovi tých odštěpků ( p ř i t l o u k á n í m přímých či 
spíše nepřímým - pomocí úde rn íku , t l akem; výsledek má podobu 
souvis lého či nesouvis lého pásu (na h raně) či plochy (na s t r a ­
ně úš těpu) negat ivů po drobných odš těpc ích* R e t u š dělíme 

a) podle s tupně záměrnos t i na z á m ě r n o u (viz v ý š e ) , 
u ž i t k o v o u (vzniklou v důsledku pracovního u ž i t í na 
h raně neopracovaného ú š t ěpu nebo na neopracované hraně n á s t r o ­
je - obvykle nep rav ide lnou , nesouvis lou a nevýraznou) a 
p s e u d o r e t u š (vzniklou n a p ř . t e p l o t n í m i změnami nebo 

Základní p ř í č n é prof i ly úš t ěpu a n á s t r o j e ; 

a) t ro júhe ln íkový (syn. s t ř e c h o v i t á ) , b) l i choběžn íkový , 
c) kosodélníkový, d) p lankonvexní , e) b ikonvexn í . 



pohybem kusu ve vodě , př i rozeným a nezáměrným o t l u č e n í m ) ; 

b) podle r o z s a h u n a o b v o d o v o u na h r a n á c h r e s p . 
b o c í c h ( l a t e r á l n í , s i n i s t r o - , d e x t r o - č i b i l a t e r á l n í , v e n t r o -
či d o r z o l a t e r á l n í ; b a z á l n i , t e r m i n á l n i ) , p ř i op racován í c e l é ­
h o obvodu oběžnou, a p l o š n o u , pokrývající z č á s t i 
nebo zcela j e d n u či obě s t r a n y ( d o r s á l n í , v e n t r á l n í , b i faciá l -
ní); i obvodová r e t u š může vybíhat od hrany dále do plochy 
boků a J s o u - l i negativy p r o t á h l é směrem od hrany kolmo či 
šikmo k podélné ose kusu, označuje se jako l a m e l á r n í 

c) podle n á v a z n o s t i n a s o u v i s l o u (po ce lé h r a n ě ) , 
n e s o u v i s l o u nebo j e n m í s t n í ; 

d) podle ú h l u sv í raného v e n t r á l n í p lochou n á s t r o j e a p lochami 
negat ivů obvodové r e t u š e na p l o c h o u (pod 45°) a 
s t r m o u (nad 45°) ; 

e) podle v e l i k o s t i a p rovedení se od běžné o d l i š í h r u b á 
č i naopak d r o b n á (syn. p e r l i č k o v i t á ) ; 

f) podle t v a r u opracované hrany (vis o b r . ) na fa) rovnou , 
fb) konvexní až fc) vyčně lou , fd) konkávni až fe) v r u b o v i t o u , 
r e s p . ff) zoubkovi tou; u t e r m i n á l n i r e t u š e fg) p ř í č n ě rovnou, 
fh) p ř í č n ě šikmou, p r o h n u t é tvary jako u l a t e r á l n í r e t u š e . 

Kromě r e t u š e v pravém smyslu rozeznáváme d a l š í způsoby, 
hlavně 

v y š t i p o v á n í p ř i ú p r a v ě —> d l á t a a d l á t k a 
r y d l o v ý ú d e r p ř i ú p r a v ě — > r y d l a . 

Z á k l a d n í t v a r y ( t y p y ) n á s t r o 
j ů kamenné š t í p a n é i n d u s t r i e n á s l e d u j í v p ř i b l i ž n é m c h r o ­
nologickém p o ř a d í . Mohou se vyskytovat samosta tně i jako 
k o m b i n o v a n é n á s t r o j e - dva typy na temže kusu, 
h lavně na p r o t i l e h l ý c h koncích ( n e j č a s t ě j i š r a b a d l o - r y d l o , 
škrabadlo — vrták). 



Masivní n á s t r o j zp rav id la 
jádrový(obvykle va lounový) . 
Bazá ln i č á s t nebývá opracová­
n a , t e r m i n á l n i (zhruba t ř e t i ­
na až polovina kusu) uprave­
na hrubým o t l učen ím (jedním 
či někol ika málo údery) do 
nep rav ide lně k l i k a t é p racovní 
hrany víceméně konvexního 
průběhu v nárysu. ( J e - l i h r a ­
na p ř í č n ě rovná , vzniká méně 
čas tý p ř í č n ý sekáč . ) 
Odštěpování může být provedeno 
p o j e d n é s t r a n ě ( s . j e d ­
n o s t r a n n ý , s y n . j e d -
nolící - o b r . j) nebo po obou 
s t r a n á c h ( s . o b o u s t r a ­
nný, syn. dvou l í c í - ob r . d) . 
U kusů P s t . mohou být hrany 
i plochy negat ivů obroušeny 
č i n n o s t í v ě t r u . 
P s t . (- s t ř . ) , ale i p o z d ě j i . 

Sekáčovitý n á s t r o j na masiv­
ním ú š t ě p u , kde je j e d n o s t r a n ­
nou r e t u š í vyznačena t e r m i n á l ­
ni p racovní h r a n a . 
P s t ř . 



P ě s t n í k l í n Jádrový (p ř ípadně i masivní 
úštěpový) n á s t r o j t v a r u ne j sp í ­
še kapkovitého či hruškovi tého 
se ze s í l enou b a z á l n i č á s t í ( n ě ­
kdy neopracovanou - j e š t ě s ků­
rou v a l o u n u ) ; t e r m i n á l n i část 
je čas to vypracována do h r o t u , 
od něhož p rob íha j í více či méně 
p r a v i d e l n é pracovní hrany po 
obou boc ích směrem k b a z á l n í m u 
konci . Retuš je jemnějš í než u 
sekáče , z obvodu se š í ř í na p l o ­
chu, n e j č a s t ě j i obous t r anně 
(obr . a ) . Podle t v a r u se rozezná­
vají klíny p r o t á h l é , t r o j ú h e l n í ­
kové, o v á l n é , mandlovi té aj . , kus 
k r a t š í než 6 cm bývá označován 
jako kl ínek (ob r . b ) . Pokud k l í n 
nemá průřez b ikonvexní , a le t r o j ­
úhelníkový či l ichoběžníkový 
( " v e n t r á l n í " s t r a n a p lochá , s p í ­
še neop racovaná ) , nazývá se 
š p i č á k . 
P s t . - s t ř . ( -poč. ml . ) . 

N á s t r o j h r o t i t é h o t v a r u , p rove­
den í jemnějšího než p ě s t n í k l í n , 
vesměs úštěpový ( č e p e l o v ý ) . P ř í ­
klady: 
1) h ro ty úštěpové (P s t ř . - poč. 
P m l . ) : 
l a ) l e v a l l o i s k ý 
zhruba t r o j h r a n n ý s upravenou 
patkou ( r e t u š úderové plochy -
patka se v tom p ř ípadě k r e s l í ) , 
na obvodu nanejvýš j e n místně r e ­
tušovaný , d o r z á l n í hrany t v o ř í 
čas to vzor převráceného Y; 



l b ) m o u s t i e r s k ý 
(syn. p ě s t n í h r o t ) - podobný, 
a l e s i l n á l a t e r á l n í r e t u š , s b í ­
hající se do h ro tu 
lc) l i s t o v i t ý - h r o ­
t i t ý na jednom Či obou k o n c í c h , 
obous t ranně z č á s t i i zce la p l o š ­
ně re tušovaný , výrazně t e n č í 
než p ě s t n í k l í n ; baze r o v n á , 
z a o b l e n á , h r o t i t á , p ř í čný p r o ­
fi l plankonvexní či sp í še b ikon-
vexn í ; řada podtypů. 
2) h r o t y čepelové (P m l . , i pozdě ­
j i ) - čepel s t e r m i n á l . koncem 
p ř i r o z e n ě h r o t i t ý m nebo r e t u š o ­
vaným d o h r o t u . Retuš a) l a t e ­
r á l n í (rovná či l e h c e konvexní , 
b) b i l a t e r á l n í (do h r o t u ) , c) 
p ř í č n ě šikmá (hro t vzniká na p r ů ­
seč íku t e r m i n á l n i a d e l š í l a t e r á l ­
ní h rany) . V drobném provedení 
d. pod 2 c m se označuje jako 
m i k r o 1 i t i c k ý ( syn . 
h r ů t e k ) , obvykle na zlomku č e ­
pelky ( č e t n é formy v M f h lavně 
s r e t u š í typu c) . Podtypy s ú p r a ­
vami v b a z á l n i č á s t i : 
2d) h r o t s v r u b e m -
bazá ln í č t v r t i n a až polovina j e d ­
noho bokujes tnněvrubovi těod- re tušována ; 

2e) h r o t s r a p e m 
t o t é ž provedeno na obou boc ích 
(vrubovi tě nebo j e n zúžením č e p e ­
l e ) ; někdy i p lošná r e t u š na č á s ­
t i v e n t r á l n í s t r any 
Hrot š ípu - v iz š i pka . 



D r á s a d l o Úštěpový ( jen vzácně čepelový 
či jádrový) n á s t r o j sp íše masiv­
n í , j ehož jedna h rana (p ř ípadně 
i dvě) je opracována výraznou 
h r u b š í r e t u š í ; jako podtypy r o ­
zeznáváme zejména 
a ) j e d n o d u c h é - m á 
j e n j ednu pracovní h r a n u , a to 
bočn í nebo p ř í čnou (když p racov­
ní h rana l e ž í p r o t i bu lbu) , podle 
tva ru aa) rovnou, ab) konvexní , 
ac) konkávni , U kusů se dvěma 
hranami rozeznáváme podle vzá­
jemného vz t ahu h ran d r á s a d l o 
b ) d v o j i t é (hrany p r o ­
t i l e h l é ) 
c ) ú h l o v é (hrany se s b í ­
h a j í , bulbus ú š t ěpu l e ž í p r o t i 
j e d n é z n ich) 
d ) h r o t i t é ( t o t é ž , a le 
bulbus l e ž í p r o t i j e j i c h p r ů s e ­
č íku - h r o t u ) . 
P s t ř . (- poč. P m l . ) . 

N á s t r o j na ú š t ěpu ( č e p e l i ) , kde 
j edna h rana je ponechána bez 
úpravy jako pracovní ( o s t ř í ) , 
druhá (h řbe t ) může být rovněž p ř i ­
rozená , a le tupá (kůra va lounu , 
neupravená plocha) nebo je o t u ­
pena s t rmou r e t u š i . Vyskytuje se 
v řadě podtypů 
a) v P s t ř . v h r u b š í c h , obvykle 
úštěpových formách s hřbetem r e ­
tušovaným (aa) i p ř i r o z e n ý m ( a b ) ; 
b) v P ml. převážně jako č e p e l o ­
vý n á s t r o j , k te rý lze o z n a č i t i 
jako čepel s otupeným bokem, 



s l a t e r á l n í (obvykle mírně kon­
vexní) či p ř í čnou r e t u š í ; 
c) v P pozd. zejména jako 
o b 1 o u k o v i t ý n o ž í k 
- Čepel (ka) a jedním bokem l e h ­
ce konvexně otupeným ( t a t o strmá 
r e t u š od l i šu je nožík od h r o t u 
obloukovi tě r e t u š o v a n é h o ) , d r u ­
hý t v o ř í p ř i rozená hrana bez r e ­
t u š e ; t e r m i n á l n i konec je (asy­
metr icky) h r o t i t ý . 

Jemnějš í obdoba d r á s a d l a ; p r a ­
covní h r a n a , upravená strmou r e t u ­
š í , je víceméně konvexní . 
1) č e p e l o v é (syn . kon­
cové) - hrana umístěna p ř í č n ě na 
te rminá l ním konci č e p e l e , který 
se pak nazývá h l a v i c e ; ta může 
být a) p ř í č n ě rovná , b) př ič ně 
šikmá, c) konvexní (syn. oblou-
kovité škrabadlo) - n e j č a s t ě j š í , 
d) lomená až e) vyčnělá ( t j . p ř i 
bocích v rubov it ě vyb raná ) . Další 
r e t u š může být na h r a n á c h . Čepe­
lové škrabadlo může být i f) dvo-



j i t é (na obou p r o t i l e h l ý c h kon­
c í ch čepe l e ) . 
2) úš těpová škrabadla se d ě l í 
podle p o d í l u r e t u š e na obvodu 
v zásadě na 
a ) n e h t o v i t é - krátký 
ú š t ě p s t e r m i n á l n i r e t u š í (může 
však být i na bazá ln ím zlomku 
č e p e l e ) ; j e - l i baze ú š t ě p u z ú ž e ­
n á či h r o t i t á , l ze j e o z n a č i t 
j ako podkovovi té , r e s p . v ě j í ř o -
v i t é ; 
b ) p o l o k r u h o v é 
zhruba t e r m i n á l n i polovina obvo­
du s t rmě re tušována do výrazně 
konvexní h l a v i c e ; 
c ) o k r o u h l é - ce lý o b ­
vod r e t u š o v á n . 
d ) k ý l o v i t é ( syn . č l u n -
k o v i t é , vysoké) škrabadlo vyrobe­
no vysokou r e t u š i na masivním 
ú š t ě p u ; v. h l a v i c e j e v ě t š í než 
j e j í š. Úpravou uvedenou p o d l e ) 
vzniká z 2d) škrabadlo v y č -
n e 1 e . 
P ml. - E . 

N á s t r o j zp rav id la čepelový, j e ­
hož j e d e n konec (obvykle t e r m i ­
n á l n i ) j e s t rmou r e t u š í b i l a t e ­
r á l n ě vybrán t a k , že vybíhá v 
úzký, p r o t á h l ý , souměrně široký 
výčnělek (obr. a ) ; mimořádně p r o ­
t á h l ý j e k r č k o v i t ý ( a a ) . 
Více než 1 výčnělek má v r t á k 
v í c e n á s o b n ý (obr. b ) . 
Hrubší v a r i a n t o u j e v r t á k z o -
b á k o v i t ý (syn. ozub , 



z o b e c ) , vybíhaj íc í do s i lného 
troj úhe ln íkové h o retušované ho 
h r o t u ( o b r . c ) . 
P m l . ( -N) . 

Dlá t o vitý n á s t r o j vyrobený z p r a ­
v id la z čepe le jednoduchým Si 
vícenásobným rydlovým úderem -
odražením - rydlového odš těpu 
z hrany t a k , aby se vy tvo r i l a 
k rá tká ploška a p racovní h rana 
víceméně kolmá na s t r a n y čepele 
(zejména na v e n t r á l n í s t r a n u ) . 
Kromě t o h o je čas t á i r e t u š n a 
h r anách kusu. Č a s t á j s o u rydla 
vícenásobná na p r o t i l e h l ý c h kon­
c ích a h r a n á c h t éhož kusu (a to 
i různého typu na témž kusu). 
Hlavní podtypy: 
a ) h r a n o v é - n a čepe l i 
buď zlomené (aa) nebo p ř í čně 
( r o v n ě , š i k m o , . . . ) r e tušované 
( a b ) ; p racovn í h rana vzniká na 
p růseč íku t é t o p ř í č n é hrany s 
rydlovým odštěpem na l a t e r á l n í 
h r aně ; 
b ) k l í n o v é - 2 i v í c e 
rydlových úde rů formuje 1 ( t e r m i ­
n á l n i ) konec klínového t v a r u ; pod­
le umís těn í k l í n u vzhledem k ose 
čepe le je ba) s t ř e d o v é , bb) z a ­
k ř i v e n é , bc) b o č n í ; 



c ) o b l o u k o v é (syn. 
kýlové) - po lyed r i cká p racovní 
h rana vytvořena větším počtem 
stejnosměrných rydlových ú d e r u , 
h lavně v e n t r á l n ě ; 
d ) p ř í č n é - podobné, ú d e ­
ry kolmo na podélnou osu; 
e ) p l o c h é - více úderů 
vedle sebe roz loženo po p loše 
(vesměs na v e n t r á l n í s t r a n ě ) . 
P m l . ( - M ) . 

(syn. nůž typu Kostenki) - t e r ­
m i n á l n i konec čepele zeslaben 
v e n t r á l n ě (nebo b i f a c i a l n e ) 
plošnou r e t u š í ( r e s p . v y š t í p á ­
ním). 
P ml. 

( z č á s t i syn. o d š t ě p o v a č , s t í r a d -
lo) - n á s t r o j vyrobený na zbytku 
j á d r a (d lá tko v užším smyslu 
s lova) nebo na drobnějším úš těpu 
zes labením a z a o s t ř e n í m , u ú š t ě ­
pů j e d n é nebo i obou př íčných 
h r a n ( t e r m i n á l n i , p ř ípadně i ba ­
z á l n i ) , pomocí j e d n o s t r a n n é či 
spíše o b o u s t r a n n é zes l abu j í c í 



r e t u š e (vyš t ípán í - zalámané 
nega t ivy) . Ost ř í d l á t k a bývá na 
če ln ím průmětu p r o h n u t é o b l o u -
k o v i t ě , p racovn í h rana p o d s t a t ­
ně š i r š í než u d l á t a (poměr k 
d. kusu zhruba 1 : 1 - 1,5). 
P ml. 

N á s t r o j n a ú š t ě p u ( č e p e l i , zlom­
ku) s vrubem vyretušovaným s t r ­
mou či p l o š š í r e t u š í na j e d n é 
h r a n ě (podélné či p ř í č n é ) na 
s t r a n ě d o r z á l n í č i v e n t r á l n í . 
Může být i v ícenásobný. 
P s t ř . - ml. 

Č e p e l ( k a ) s víceméně p r a v i d e l n o u 
zoubkovou r e t u š í na j e d n é l a t e ­
r á l n í h r a n ě ; d ruhé bývá někdy 
o tupena s t rmou r e t u š í ( t zv , o t u ­
pený bok). 
P m l . (- N ) . 

o t u p e n ý m b o k e m Čepelka 
s j e d n o u l a t e r á l n í h r a n o u o t u p e ­
nou s t rmou r e t u š í v př ímé l i n i i . 
Konce čepelky bývají odlomeny. 
P ml. (- M ) . 



G e o m e t r i c k é 
m i k r o 1 i t y Skupina typů d rob ­

ných a r t e f a k t ů o d. as i 1-2 cm, 
vyrobených z čepelek či malých 
úš těpů drobnou ( p e r l i č k o v i t o u ) 
r e t u š í . 
P ml. - M ( - N). 
a ) o b d é l n í k (syn. p r a -
voúhelník) - čepelka a otupeným 
bokem a p ř í čně přímo re tušovaný­
mi konc i ; 
b ) k o s o č t v e r e c , 
k o s o d é l n í k (syn. 
rhomboid) - čepelka bez l a t e r á l ­
ní r e t u š e , konce re tušovány 
p ř í č n ě šikmo ve stejném směru; 
c ) l i c h o b ě ž n í k (syn. 
t r a p é z , p ř í čná šipka) - s t ředová 
čás t č e p e l e ( - k y ) , j e j í ž souběžné 

Kŕ l a t e r á l n í hrany nejsou r e t u š o v a ­
la ny, za t ímco odlomené konce j sou 
Ša&d re tušovány p ř í čně šikmo, a le n e -

souběžně ( t a t o r e t u š může být 
přímá nebo konkávni). Lichoběž­
ník je symetrický nebo a s y m e t r i c ­
ký; délkové extrémy se označuj í 
jako p r o t á h l ý (d. přesahuje dvo j ­
násobek š . ) , nebo krátký (d. = š . ) . 
d ) t r o j ú h e l n í k 
drobný h r o t vyrobený z čepelky 

É t a k , že j e j í konce j sou odlomeny 
a c e n t r á l n í část opracována do 
t ro júhe ln íkového t v a r u , obvykle 
se 2 re tušovanými h ranami ; n e j -
d e l š í se označuje jako p řepona , 
k r a t š í jako odvěsny ( l evá , pravá). 
V P m l . bývá r e t u š o v á n a s p í š e 
přepona a 1 odvěsna (otupený bok 
a p ř í č n á přímá nebo šikmá r e t u š ) , 



v M s p í š e obě odvěsny (p řeponu 
t v o ř í ne r e tu šovaná l a t e r á l n í 
hrana) . 
e ) k r u h o v á ú s e č 
(syn. segment) - c e n t r á l n í čás t 
čepelky s odlomenými k o n c i , j e ­
j í ž j e d n a l a t e r á l n í h r a n a j e 
r e t u š o v á n a výrazné konvexně 
d robnou r e t u š í , d ruhá ( t ě t i v a ) 
zůstává neopracovaná (pouze v 
P m l . bývá r e t u š i n a n í ) . 

Artefakt vypracovaný n a krátkém 
ú š t ě p u či č e p e l i jerrinou r e t u š í 
ne jen obvodovou, a l e z č á s t i až 
z ce l a i p lošnou. Hlavní formy 
a) t r o j ú h e l n í k o v á s báz í aa ) 
př ímou či ab) konkávni ; ac) p ř i 
s i l n ě konkávni b á z i se d o l n í 
h r o t y p r o t a h u j í v k ř i d é l k a ; 
b ) t r o j ú h e l n í k o v á s rapem ( syn . 
t r n e m ) , k t e rý j e vypracován, r e ­
t u š í - vrubovitým vybráním boků 
v b a z á l n i č á s t i ; 
c) t r o j ú h e l n í k o v á s rapem a k ř i ­
d é l k y ; 
d) t r o j ú h e l n í k o v á s vruby b o č n í ­
m i p ř i b á z i ; 
e ) l i s t o v i t á , p ř í p . f) l i s t o v i t á 
s rapem. 
E - B st. 



n Artefakt užívaný k z í skáván í 
ohně od pravěku do novověku, 
a l e v ě t š i n o u bez u r č i t é t y p i c k é 
formy ( o b r . a - r a n ý s t ř e d o v ě k ) , 
nápadné bývají h r a n y , olámané a 
o d r c e n é už íván ím. Poměrně t y p i c ­
kou formu mají kameny užívané 
ve s t ř e l n ý c h z b r a n í c h d o 19. 
s t o l . , vyrobené ne j sp í š e z c e n ­
t r á l n í č á s t i s i l n é č e p e l e ( č i 
ze s i l n é h o ú š t ě p u ) p lošně r o z ­
s á h l e j š í r e t u š í ce lého obvodu n a 
obou č i j e n n a d o r z á l n í s t r a n ě ; 
j e j i c h t v a r j e víceméně č t v e r c o ­
vý . Mohou být zaměněny za p r a ­
věké formy, zejména škrabadla , 
(obr . b . ) 

(syn. s r p , pů lměs íc , nůž) Vě t š í 
a s i l n ě j š í ú š t ě p , o b o u s t r a n n ě 
p lošně r e t u š o v a n ý , ve t v a r u k r u ­
hové úseče s j e d n o u l a t e r á l n í 
h r a n o u výrazně konvexní , druhou 
rovnou nebo konkávne l e h c e p r o ­
h n u t o u . U nožů z d e s k o v i t é s u r o ­
v iny bývají r e t u š o v á n y j e n h r a ­
ny - v ý r a z n ě , čas to b i f a c i á l n ě 
- p lochy s t r a n mohou být pokryty 
původní kůrou kusu suroviny. Typ 
mohl být už íván v podobné funkci 
j a k o — > s r p o v á čepe lka . 
E - B st. 



S e k e r k a ( š t í p á n á ) Artefakt z masivního 
ú š t ěpu či j á d r a , upravený hrubým 
o š t í p á n í m d o v á l c o v i t é h o až h ra ­
nolovi tého t v a r u , na koncích 
někdy zúžený (na b ř i t u i j e m n e j ­
ší r e t u š í ) . Mohl s l o u ž i t i jako 
n á s t r o j , a le zp rav id la byl p o l o ­
tovarem k da l š ímu (i j e n č á s t e č ­
nému) opracován í broušením a 
h lazením. 
E m l . - B s t . 

D ý k a Oboust ranně p lošně opracovaná 
z b r a ň , zejména 
a) l i s t o v i t á - p ř i p o m í n á — > l i s -
l i s t o v i t ý h r o t , a le obvykle jen 
1 konec h r o t i t ý ; 
b) dýka s r u k o j e t í - rukojeť vy­
pracována p lošnou r e t u š í b u d ' j e n 
konkávním vybráním boků, nebo 
zúžením jednoho konce do d e l š í h o 
t y č i n k o v i t é h o rapu o souměrné 
s í l e a oválném až čtyřbokém p r ů ­
ř e z u . 
c) Úštěpová dýka - t r o j ú h e l n í k o ­
v i tý široký ú š t ě p v ě t š í c h rozměrů , 
neopracovaný p l o š n ě , a l e j e n na 
h ranách re tušovaný ( sp í še mís tně ) . 
E - B s t . 



4 . O d p a d 

vzniká a) p ř i oč i š ťován í j á d r a p ř i výrobě jádrového n á ­
s t r o j e p řed výrobou ú š t ě p ů — po lo tova rů , b) p ř i výrobě ú š t ě p ů 
(úštěpy nevhodné jako p o l o t o v a r y , obnovování j á d r a ) , c) p ř i 
výrobě n á s t r o j ů r e t u š í po lo tova rů . Odpad v obecném smyslu (což 
nevylučuje p o u ž i t í ve funkci n á s t r o j e , p r o k a z a t e l n é však j e n 
s tud iem pracovn ích s t o p ) t v o ř í zejména: 

- úš těpy nesoucí d o r s á l n ě původní z v ě t r a l o u kůru suroviny 
- úš těpy neprav ide lného t v a r u a povrchu (amorfní) 
- ú š t ěpy ( čepe lov i t é úš těpy) z h rany j á d r a 
- odštěpky (drobné ú š t ě p y , j e j i c h ž d. a n i š. nepřesahuje 1 cm) 
- t ř í s k y (drobný odpad , k t e r ý nemá c h a r a k t e r ú š t ě p u ) . 

Tvarově výrazně jš í k a t e g o r i e odpadu: 

V r c h l í k j á d r a Utvař podoby neprav ide lného ku­
lového v r c h l í k u , vznik lý p ř i 
p r v o t n í úpravě va lounu či h l í zy 
suroviny n a j á d r o ; k l e n u t o u p l o ­
chu t v o ř í kůra su rov iny , zák lad ­
n u š t ě p n á plocha. Dále už nen í 
opracován. 

Č e p e l (ovi tý úš t ěp ) vyš š í , s t r m ě ­
j í s t ř e c h o v i t é h o ( t r o j ú h e l n í k o ­
vého) p ř í č n é h o p r ů ř e z u , j e h o ž 
d o r z á l n í h r a n a j e n e p r a v i d e l n á 
a o t l u č e n á . Odpad p ř i úpravě 
j á d r a o d š t í p n u t í m nevhodné h r a ­
ny . 



R y d l o v ý o d š t ě Odpad p ř i výrobě r y d l a - t r o j -
boká t ř í s k a odlomená z hrany č e ­
p e l e . V e n t r á l n í s t r a n a s bulbem 
je o d l i š n á o d původní v e n t r á l n í 
s t r a n y čepe le . Odštěp mívá něk­
dy r e t u š na původní h r a n ě č e p e ­
le. 

M i k r o r y d l o Odpad p ř i výrobě — > l i c h o b ě ž n í -
ku (geometr ického m i k r o l i t u ) : 
b a z á l n i či t e r m i n á l n i zlomek 
čepelky šikmo přelomené v mí s t ě 
v rubu , vyretušovaného na j e d n é 
h r a n ě j e j í c e n t r á l n í č á s t i . 
"Rydlová ploška" v e n t r á l n ě , p o ­
lov ina vyre tušovaného vrubu 
d o r z á l n ě na opačném boku. 
(P m l . - ) M . 

C . S t o p y u ž i t í n a n á s t r o j í c h 

Zj išťuj í se z p r a v i d l a j e n mikroskopicky a nemají význam 
pro morfologickou k l a s i f i k a c i . Výjimku t v o ř í s r p o v á 
č e p e l k a - kus už i tý jako vložka d o žacího nože ( sk l áda ­
ného n á s t r o j e a r u k o j e t í z o rgan ické h m o t y ) . Není to t y p , a l e 
funkce; typově j d e zp rav id l a o geometr ický m i k r o l i t , ne j sp í še 
p r o t á h l ý — > l i c h o b ě ž n í k nebo—>kruhovou ú s e č , t a k é a l e j e n 
o čepe lku p ř í č n ě šikmo re tušovanou . V podobné funkci se užíval 
(zřejmě samos ta tně ) i — > srpový nůž. Funkce se projevuje t r o j ­

úhelníkovými ploškami vysokého l e sku po obou s t r a n á c h kusu , 
zp rav id l a šikmo p řes j e d e n r o h - t a k , j ak šikmo zasazená č e p e l ­
ka zubovi tě vyčnívala z r u k o j e t i ; o s t ř í m byla ne re tušovaná 
h rana . Ploška vzn ik l a stykem pazourku s kyse l inou k ř e m i č i t o u 



p ř i ř e z á n í s t é b e l . 
N - E ( - B s t . ) . 

D . Z á s a d y e v i d e n č n í h o z p r a c o v á n i 

1 . Z á s a d y p o p i s u 

P ř i běžné muzejní k l a s i f i k a c i pro e v i d e n č n í úče ly uvá­
díme: 

a) název typu ( resp . pod typu) ; 
b) označen í p o l o t o v a r u , v p ř ípadě n e ú p l n o s t i kusu označen í 

jeho zachovalé č á s t i ; 
c) d r u h , způsob a l o k a l i z a c i op racován í ; 
d) s topy p o u ž i t í a j e j i c h l o k a l i z a c i ; 
e) su rov inu : d r u h , ba rvu , s tav povrchu ( p a t i n a c i ) ; 
f) rozměry: U n á s t r o j ů vždy min . d. x š. x v . , j i n a k údaje 

p o t ř e b n é k c h a r a k t e r i z a c i objemu, min. vždy d. (vše v mm) 

P ř í k l a d : škrabadlo čepelové ( t e r m i n á l n i zlomek čepe le ) s kon­
vexní h l a v i c í s trmě r e tu šovanou , l o k á l n í už i tková r e t u š b i l a ­
t e r á l n ě ; pazourek tmavošedý, bělavě p a t i n o v a n ý , 47 x 18 x 7 mm. 

2 . Z á s a d y m ě ř e n í 

d . = d é l k a měřená u ú š t ě ­
pů ( č e p e l í ) dvojím způsobem: 
a) po ose vzniku , tj. od bodu 
úde ru přes b u l b u s , kolmo na p a t ­
ku; b) po morfologické ose, tj. 
mezi dvěma ne jvzdálenějš ími b o ­
dy na obvodu kusu. Tento druhý 
způsob používáme p ř i ev idenc i 
s b í r e k pro j eho j ednoznačnos t a 
p o u ž i t e l n o s t ve všech p ř í padech 
(i u neúplných kusů ) ; 
š . = š í ř k a - maximální 
vzdá lenos t h r a n ve směru kolmém 



na podélnou osu; 
v. = v ý š k a - maximální 
vzdá lenos t mezi v e n t r á l n í a d o r -
z á l n í s t r a n o u ve směru kolmém 
na v e n t r á l n í s t r a n u . 
(U n á s t r o j ů se p ř i k l a s i f i k a c i 
udávají minimálně t y to 3 rozmě­
ry , u o s t a t n í c h a r t e f a k t ů m i n i ­
málně d.) 

Kamennou š t í p a n o u i n d u s t r i i zobrazujeme zprav id la v mě­
ř í t k u 1 : 1 . Možné aspekty zob razen í : A - d o r z á l n í n á r y s , 
B - p ř í čný p r o f i l , C - podélný p r o f i l , D - s i n i s t r o l a t e r á l n í 
bokorys , E - d e x t r o l a t e r á l n í bokorys , F - v e n t r á l n í ná ry s , 
G - b a z á l n i průmět , H - t e r m i n á l n i (syn. č e l n í ) průmět. 

A + B, r e s p . + C t v o ř í zák ladn í ses t avu , minimáln í pro 
zobrazen í každého n á s t r o j e ; dále se podle po t řeby př ipoju je 
F (v p ř ípadě v e n t r á l n í r e t u š e - s t a č í však j e n výřez r e t u š o -



vané p a r t i e ) , p ř í p . D + E; G v př ípadě úpravy patky, H v p ř í ­
padě potřeby zachycení podoby t e r m i n á l n i r e t u š e (zejména u 
h l av ice šk rabad la ) . Zobrazení jednoho a t éhož kusu j sou pro 
zachování s o u v i s l o s t i propojena vodorovnými (v př ípadě B, G, 
H i kolmými) čárkami. 

Zák ladn í poloha kusu (A) je s v i s l á , bazálním koncem dolů 
( resp . re tušovanou pracovní hranou nahoru, j e - l i u r č e n í baze 
n e j i s t é ) . Bokorysy D, E j sou vzhledem k A umístěny t a k , jako 
by se kus A o t á č e l kolem své podélné (na obrázku sv is lé) osy: 
levý bok D umís těn napravo od A a naopak. V e n t r á l n í s t r a n a F 
následuje teprve po bokorysu D nebo E kromě p ř í p a d ů , kdy se 
bokorys nezobrazuje) . P ř í č n á zobrazen í B, G, H jsou o r i e n t o ­
vána na sv is lou osu A (H je v e n t r á l n í s t r a n o u n a h o r u ) ; poloha 
p r o f i l u B je na nárysu A vyznačena p r o t i l e h l o u dvoj ic í k r á t ­
kých čárek (p ro f i l je vo len na takovém m í s t ě , aby c h a r a k t e r i ­
zoval objem předmětu) . 

L in ie obvodové i v n i t ř n í se k r e s l í s t e jnou s i l ou čá ry . 
Plochy (zejména d o r z á l n í ) mohou být pokryty obloučkovým s t í n o ­
váním naznačujícím lehce p rohnu té p lochy , především u pazour ­
ku, přičemž se p o č í t á se světlem z pravého horního rohu k r e s ­
l i c í plochy. Retuš je vyznačena obloučkovitým průběhem h r a n 
negat ivů po šupinovi tých o d š t ě p c í c h ; j e j í plošky mohou být 
rovněž s t ínovány , pokud nejsou tak malé , že by s t í n o v á n í s n i ž o ­
valo č i t e l n o s t r e t u š e . Na bokorysech a průmětech se n e s t í n u j e , 
s t í n o v á n í se tedy týká j e n A, r e sp . i F . 

Značky užívané p ř i kresbě: 

a b c d e f g h j 

a - kůra původního povrchu suroviny (užívá se na A, p ř í p . D, 
E ) ; ob l i nu valounu lze naznač i t s t ínováním (zhuštěním t e ­
ček) 

b - lesk na srpové čepelce (A, F) 
c,d - vyplnění p ro f i lů (c vhodné spíše pro menší plochy) (B,C) 
e - původní kůra suroviny na p r o f i l u va lounu (B, C) 



f - plocha zhmožděna opakovanými údery 
g,h - poloha bulbu (g) dochovaného, (h) nedochovaného, ale 

polohově u r č i t e l n é h o (např . j e - l i odretušován) (A) 
j - směr rydlového úderu (A, F) 



Č á s t 1. 2 . 

K A M E N N Á B R O U Š E N Á I N D U S T R I E 

A . S y s t e m a t i k a 

Označení kamenná broušená i n d u s t r i e zahrnuje soubor 
a r t e f a k t ů vyrobených z h o r n i n nebo ne ros tů u r č i t ý c h 
rozpoznaných fyzikáln ích a t echn ických v l a s t n o s t í , vhodných 
pro zamýšlenou funkci výrobku. Na počátku procesu výroby ka­

děn z nejvýznamnějších aspektů rozvoje m a t e r i á l n í ku l tu ry ) 
ať už t ě ž e n á z p r imárn ích geologických výchozů anebo na lézaná 
na povrchu jako u p o t ř e b i t e l n é va louny . ( J e j í t e c h n i c k é a fy­
z i k á l n í v l a s t n o s t i j sou určeny ponejvíce minerálním složením 
už i tých h o r n i n , j e j i c h t e x t u r o u a s t r u k t u r o u ; j s o u to n a p ř . 
h u s t o t a , p o r é z n o s t , pevnost v t l a k u a t d . ) 

K výrobě kamenné broušené i n d u s t r i e bylo užíváno s p e c i á l ­
n ích — > v ý r o b n í c h t e c h n i k , a t o jak velmi 
jednoduchých ( n a p ř . p ř i t l o u k á n í ) , t ak s l o ž i t ě j š í c h ( ř e z á n í , 
v r t á n í , b roušen í a d a l š í c h ) . V průběhu výroby p rocház í kamen­
ná broušená i n d u s t r i e zpravid la s tadiem —> p o l o t o v a ¬ 
r u (jímž je kus suroviny se zřejmými stopami i n t e n c i o n á l n i 
úpravy t v a r u do p ř i b l i ž n é podoby zamýšleného a r t e f a k t u ) , r e s p . 
sekundárn í úpravy poškozeného předmětu k novému p o u ž i t í . P ř i 
výrobě vzniká výrobní — > o d p a d , k terý je však u kamen­
né broušené i n d u s t r i e s j ednou výjimkou (—> vývrtek) těžko 
p rokaza t e lný a s l edova te lný ; p ro to t a k é nelze prokázat jeho 
možné nás ledné p o u ž i t í . 

Kamenná broušená i n d u s t r i e zahrnuje tedy 4 zák ladní sku­
piny: 

1. po lo tovary , 
2. výrobní n á s t r o j e , 
3 . z b r a n ě , 
4. odpad. 

menné broušené i n d u s t r i e s t o j í tedy s u r o v i n a ( je -



B . P o s t u p v ý r o b y 

1 - Hrubé vy tvarování p o l o t o v a r u š t í pán ím na t e n č í desky 
souběžné s " l é ty" suroviny; 

2 - p ř i t l o u k á n í , even t , o řezávání deskovitými vápencovými 
(snad i dřevěnými) p i l a m i podsypávanými vhodným abrazi-

vem - n e b o přímo p i l a m i pískovcovými; 
3 - odlomení v mís tě zá řezu ; 
4 - t v a r o v á n í p o l o t o v a r u odbíjením (s výjimkou vhodných p ř í ­

r o d n í c h t v a r ů k výrobě—> závaží , —> p ř e s l e n ů , —> d r t i č ů , 
něk te rých —> seker a t d . ) ; 

5 - hrubá r e t u š ke s n í ž e n í h m o t n o s t i a r t e f a k t u , k vytvarová­
ní p ř i b l i ž n é podoby J edno t l i vých jeho č á s t í , např. zúže­
ní t ý l u , z t e n č e n í b ř i t u před vybroušením a pod . ; 

6 - event, jemnější r e t u š ; 
7 - obrusovaní povrchu na s t a c i o n á r n í m —> brusu; 
8 - v l a s t n í b r o u š e n í , p ř i němž vzn ika l výsledný t v a r předmě­

t u ; r ych los t a h rubos t byla dána použitým abrazivem, r e s p . 
brusem nebo—> brouskem; ne lze vy louč i t u ž i t í b rusné 
pasty - směsi abraz iva s vodou, anebo po lévání p racovní 
plochy b rusu ; 

9 - vyh lazen í povrchu (zejm. u —> sekeromlatů) jemnozrnnými 
kamennými h l a d i d l y ; 

10 - z v l á š t n í t e c h n i k o u opracování povrchu některých—> seker 
je tzv . ok lepávaní ( resp . p i k e t á ž ) , t j . odb í jen í drobných 
č á s t í suroviny zp rav id l a v ě t š í z r n i t o s t i ; 

11 - v r t á n í a) za p o u ž i t í du tého v r t á k u podsypávaného a b r a z i ­
vem, b) p lnou podsypávanou t y č i n k o u (zjevně mnohem méně 
ú č i n n é ) ; r e l a t . vzácně se vyskytuje i dvojí v r t á n í s ná ­
sledným prorážen ím hráze mezi oběma průvr ty a dobroušením 
ve směru kolmém na podélnou osu a r t e f a k t u , čímž (zejm. 
opět u —> sekeromla tů(vzn ikne e l i p s o v i t ý t va r "otvoru" 
pro nasazen í t o p ů r k a ; 

12 - vybroušení fasetky—> výst ružníkem po vyvr tán í p r ů v r t u , 
aby se poněkud z v ě t š i l průměr okraje a aby nebylo ostrým 
okrajem p r ů v r t u po vyražení—> vývrtku poškozováno topůr-
ko; 



13 - v y l e š t ě n í povrchu (zejm. u honosných—> sekeromla tů) do 
vysokého lesku snad i za p o u ž i t í pope le a tuku . 

C . N á z v o s l o v í a r t e f a k t ů 



1. P o l o t o v a r Kus kamenné suroviny se z ř e t e l ­
nými stopami i n t e n c i o n á l n i úpravy 
t v a r u do hrubé podoby a r t e f a k t u , 
k t e rý mohl být do žádané podoby 
j e š t ě dopracován; j e d n o t l i v é fá­
ze výroby, jak právě n ě k t e r é p o ­
lo tovary ukazu j í , nebyly vždy 
od sebe ni jak s t r i k t n ě oddě lo ­
vány: vedle hrubého o ř e z á n í , 
r e s p . o š t í p á n í může nést p o l o ­
t o v a r už i stopy b r o u š e n í , v r t á ­
ní a t d . 

2 . Skupinu v ý r o b n í c h n á s t r o j ů t v o ř í a r t e ­
fak ty , k t e r é byly záměrně vyrobeny k následnému už i t í ve výro­
bě. (Kamenné broušené výrobní ná s t ro j e byly z velké č á s t i u ž i ­
ty k obrábění d ř eva . ) Spolehl ivého o d l i š e n í t é t o skupiny od 
o s t a t n í c h druhů kamenných broušených p r o d u k t ů , tj . především 
zb ran í lze dosáhnout pouze prozkoumáním mikroskopických p r a ­
covních s top na b ř i tových p a r t i í c h a r t e f a k t u . P ř i ev idenční 
p rax i Je však nutno se spolehnout j e n na j e j i ch m o r f o ­
l o g i i , a to s vědomou r e z i g n a c í na p řesnos t co do sku­
t ečného u ž i t í n á s t r o j e (viz např. problém označen í nevr taných 
— > t e s l i c ) . Cílem je p o s t i h n o u t tvarovou s t r á n k u předmětů. 
P ro to jsou kamenné broušené n á s t r o j e členěny t a k t o : 

S e k e r a - výrobní n á s t r o j s l i n e á r n í m i pracovními s t o p a ­
m i , p rocháze j í c ími obous t r anně diagonálním 

směrem v p a r t i i b ř i t u , t j . k l i n i i o s t ř í v nárysu; š.> v.; 
t va r (v porovnání s kopytovitými "k l íny") výrazně k r a t š í a 
š i r š í ; b ř i t zbroušen symetricky nebo asymetricky, —> př íčný 
průřez oválný, čočkovi tý , bikonvexní až obdé ln íkovi tý . 

Pod t o t o označen í ( s t e jně Jako do skupiny—> plochých se ­
kerek) Je nutno zahrnout morfologicky n e r o z l i š i t e l n é nevr tané 



t e s l i c e , l i š í c í se v ě t š i n o u o d nev r t aných s e k e r , r e s p . — > p l o -
chých sekerek právě jen uspořádáním a směrováním pracovn ích 
s t o p . Ani s y m e t r i e , r e s p . asymetr ie b ř i t u není spolehlivým 
ukaza te lem. Název sekera je tedy u ž i t pro ev idenčn í p r a x i 
s m l u v n ě výhradně ve významu morfologickém. Mezi kamen­
nými broušenými sekerami lze rozezna t : 

R u b a c í s e k e r a n e v r t a n á (syn. m l a t o v i t é 
sekera) - výrobní n á s t r o j u r č e ­
ný zák l adn í c h a r a k t e r i s t i k o u se ­
kery co do umís t ěn í a směru p r a ­
covních s t o p , p ř íčného p r ů ř e z u , 
— > nárysu l i n i e o s t ř í a t d . ; pro 
r o z l i š e n í r u b a c í c h a — > š t í p a c í c h 
seker je r ozhodu j í c í v e l i k o s t 
— > b ř i t ového ú h l u ( a ) , k te rý u 

r u b a c í c h seker nikdy nedosahuje 
takových hodnot (viz—> š t í p a c í 
s eke ry ) ; p a t ř i sem i tvary tzv. 
seker těžkých (KSK), k t e r é se 
vyznačují j e n zběžně modelovaným, 
zprav id la hrubě opracovaným t ě ­
lem (výjimkou nen í a n i p o u ž i t í 
vě t š ího ř í č n í h o valounu) avšak 
dokonale vybroušeným o s t ř í m ; z 
t echno log ického h l ed i ska běží o 
j ednu ze dvou p r o k a z a t e l n ě spe ­
c i a l i zovaných forem kamenných 
broušených seker. 
N - E. 



v r t a n á (syn . kopytovi tý 
sekeromla t ) - výrobní n á s t r o j 
souměrně nebo nesouměrně vybrou­
šeného b ř i t u a t ě l a (někdy i 
zhruba h r a n ě n é h o ) , zaobleného 
nebo rovného (i mírně sešikmené-
ho)—> t ý l u ; p růvr t je umís těn 
zprav id la b l í ž e t ý l u . Základní 
t v a r t ě l a nazýván někdy s r d c o -
vi tým, "žeh l ičkovi tým", ve jco-
vitým a pod. Maxim. š. v rov ině 
průvr tu ; — > č e l n í průmět l i n i e 
o s t ř í kolmý na rov inu baze. 
N - B st. 

n e v r t a n á - výrobní n á ­
s t r o j o d l i š i t e l n ý od nevrtaných 
r u b a c í c h seker výrazně větš ím 
— > b ř i t o v ý m úhlem ( a ) , dosahu­
j í c í m v ě t š i n o u 60 - 70°; t va r 
t ě l a v nárysu je ve jč i tý až 
t r o j ú h e l n í k o v i t ý , š í řka se b l í ­
ží d é l c e ; od ve l i c e u n i v e r z á l ­
n í ch rubac í ch seker se čas to od­
l i šu je i méně dokonalým vybrouše­
ním b ř i t u . 
N - E. 

v r t a n á - výrobní n á s t r o j 
shodné zák ladn í morfologie s 
předchozím tvarem: nárys t ě l a 
vě j č i tý až t r o j ú h e l n í k o v i t ý , š í ř ­
ka se b l í ž í d é l c e , r e l a t . velký 
b ř i tový ú h e l , k te rý t y t o sekery 
nápadně od l i šu je od v r t aných s e ­
ker r u b a c í c h ; p růvr t v ě t š i n o u 
r e l a t . velkého průměru je umís ­
t ě n zp rav id l a b l í ž e s t ř e d u ná -



s t r o j e . 
(N ml . ) - E. 

K o p y t o v i t á s e k e r k a s e s v i s l ý m 
o s t ř í m - výrobní n á s t r o j 
p r o t á h l é h o t v a r u , k l e n u t é h o 
h ř b e t u a zp rav id l a r o v n é b á z e ; 
výška vždy výrazně přesahuje 
š í ř k u , l i n i e o s t ř í j e v př íčném 
p r ů ř e z u kolmá na r o v i n u báze. 
E. 

P l o c h á s e k e r k a - výrobní n á s t r o j v íce č i méně 
p r o t á h l é h o t v a r u , v ě t š i n o u rov ­
né nebo mírně konvexní báze a 
h ř b e t u , symetricky nebo asymet­
r i c k y vybroušeného b ř i t u ; p ř í č ­
ný p r ů ř e z a r t e f a k t u je oválný , 
čočkov i tý , bikonvexní až o b d é l -
n í k o v i t ý ; l i n i e o s t ř í j e v č e l ­
ním průmětu konvexní , přímá v 
rov ině báze i h ř b e t u , event, 
šikmá k rov ině b á z e . Týl je p ř í ­
mý, zaoblený nebo zah rocený , u 
n ě k t e r ý c h typů pos tupně se zužu­
j í c í . 
Pro t o t o o z n a č e n í p l a t í poznám­
ka uvedená u seker ; p ř i běžném 
evidenčním pop isu je nezbytné 
r ez ignova t na u r č e n í m i k r o s k o p i c ­
kých p racovn ích s t o p a zah rnou t 
mezi p l o c h é sekerky smluvně (a 
v morfológ, smyslu o z n a č e n í ) i 
d robně j š í tva ry nev r t aných 
— > t e s l i c , j e ž nejsou r o z l i š i ­
t e l n é např . s y m e t r i í , r e s p . asy-



m e t r i í b ř i t u č i v e l i k o s t í b ř i -
tového ú h l u . 
N - E. 

T e s 1 i c e ( syn . t e s l a ) - p loše plankonvexní výrobní 
n á s t r o j v ě t š i n o u symetr ického 

t v a r u , ová lného , č o č k o v i t é h o , bikonvexního až obdélníkového 
p ř í čného průřezu s pracovními s topami rovnoběžnými s p o d é l ­
nou osou t ě l a , k te ré jsou ( j d e —lio t v a r v bokorysu asymet­
r ický) vždy p a t r n ě j š í na h ř b e t n í s t r a n ě n á s t r o j e . (Název 
předmětu je dán způsobem jeho u ž i t í ve výrobě , t j . p ř i o p r a ­
cování d řeva , a p r o t o k t e s l i c í m plným právem n á l e ž e j í i t v a ­
ry s asymetricky zbroušeným b ř i t e m a zužuj íc í se tý lovou č á s ­
t í , k t e r é byly donedávna zcela v rozporu s j e j i ch funkcí na ­
zývány motykami či dokonce motykovitými seke romla ty . Naopak 
však n e v r t a n é t e s l i c e j e p ř i ev idenční prax i n u t ­
no ř a d i t bez ohledu na je j ich funkci mezi nev r t ané rubac í 
sekery , r e s p . p loché sekerky.) 

T e s l i c e v r t a n á (syn. motyka, motykovitý s eke ro -
mla t ) - výrobní n á s t r o j c h a r a k t e ­
r izovaný především průvr tem, je ­
hož osa j e k o l m á na l i ­
n i i o s t ř í , a značným rozpě t ím 
rozměrů (d. 70 - 200 mm), r e s p . 
mas ivnos t i . 
Lze r o z l i š i t : 
a) konvexní obdélníkový t v a r s 
mírně zaoblenou l i n i í o s t ř í a 
t ý l u , rovnou bází a průvrtem 
umístěným b l í ž e t ý l u , p l a n k o n v e x -
ního či oble oválného nebo h r a n ě ­
ného p ř íčného průřezu ; 
N ml. - E st. 
b) l ichoběžníkový t v a r se zúže ­
ným zaobleným týlem a v ě j í ř o v i t ě 
rozš í řeným b ř i t em; h řbe t je mí r ­
ně k l e n u t ý , průvr t b l í ž e s t ř e d u ; 
N ml. - E s t ř . 



K o p y t o v i t ý 

M l a t 

c) l ichoběžníkový t v a r zúžený 
směrem k b ř i t u ( o s t a t n í morfo­
lóg, prvky j s o u obdobné). 
N - E s t ř . 

" k l í n " - v ý r o b n í n a s t r o j výrazně 
p r o t á h l é h o t v a r u , š t í h l é h o , z p r a ­
v i d l a p lankonvexn ího , t r a p e z o v i -
t é h o , obdélného č i oble t r o j ú h e l ­
n íkov i t ého p ř í č n é h o p r ů ř e z u ; 
d . > š . ; vzácně j š í v a r i a n t o u j s o u 
tva ry s př íčným průřezem kvadra­
t i ckým, s t e j n ě j ako formy se sou­
měrně zabroušeným b ř i t e m . 
(Běží o zce l a t r a d i č n í , velmi 
r o z š í ř e n ý název nevyjadřuj íc í 
n i k t e r a k způsob u ž i t í a r t e f a k t u , 
podle ně j mě l by být ř a z e n mezi 
t e s l i c e , j e však zachován j ako 
samosta tný t y p mezi kamennými 
broušenými výrobními n á s t r o j i 
především z h l avn ího h l e d i s k a 
e v i d e n č n í praxe - pro ve lmi vý­
r a z n é o d l i š e n í morfo logické . ) 
N - E s t . 

- souhrnný název pro výrobn í n á ­
s t r o j e , r e s p . zbraně p ů s o b í c í 
tupým úderem; z morfológ, h l e ­
d i ska l ze j e d ě l i t n a : 



m l a t (syn. d ů l n í mlat) - výrobní ná ­
s t r o j p r o t á h l é h o tva ru buď s 
oblým zakončením na obou s t r a ­
nách nebo krátkým zaobleným hro­
tem na jedné s t r aně a tupým kla-
divovitým koncem na s t r a n ě opač­
né; někdy je a r t e fak t o p a t ř e n 
žlábkem pro upevnění t o p ů r k a , 
vymodelovaným vybroušením nebo 
odbíjením. 
N - B s t . 

m l a t - výrobní n á s t r o j p r o t á h l é h o 
nárysu; směrem k oběma zaobleným 
nebo mírně zahroceným koncům se 
v ě t š i n o u z ř e t e l n ě zužuje; průvr t 
je umís těn zhruba dopros t ř ed n e ­
bo b l í ž e k t ý l u . 
N ml . - E. 

( O s t a t n í podtypy - dvojramenný, 
d i s k o v i t ý , kulovi tý a mlat se 
žlábkem - j sou řazeny mezi 

z b r a n ě . ) 

- výrobní n á s t r o j (čas to vyrobe­
ný z poškozených kamenných b rou ­
šených tvarů př ib roušen ím defor­
movaných konců původního n á s t r o ­
je či zbraně do oblého zakončení) 
v ě t š i n o u obdélníkového nárysu , 
p loché baze a mírně k lenu tého 
h ř b e t u . (Mohou být vyrobena i z 
v r t a n ý c h a r t e f a k t ů . ) 
N - E. 
Zvláš tním tvarem j sou t z v . 
k o v o t e p e c k á k l a ­
d í v k a (KZP), k t e r á se l i š í 



od velmi podobných sekerek 
( resp . t e s l i c ) zejm. t í m , že 
nemají vybroušené o s t ř í . 
E ml . 

- výrobní n á s t r o j v ě t š i n o u p r a ­
v i d e l n é h o , mí rně konvexního č e l ­
n ího průmětu l i n i e o s t ř í , v b o ­
korysu z ř e t e l n ě asymet r ického 
vybroušení b ř i t u , t v o ř í c í h o vý­
r a z n o u j e d n o s t r a n n o u p r a c o v n í 
p lošku; v Čelním průmětu j e z p r a ­
v i d l a dobře p a t r n ý pravošikmý 
ú k l o n ; d l á t a vykazují obecně 
j e n ve lmi malý ú h e l s b í h a v o s t i 
boků. P racovn í s topy j s o u kolmé 
k l i n i i o s t ř í v n á r y s u , o t l uky 
a výštěpy v k r a j i ně t ý l u mají 
speci f ický c h a r a k t e r ( k r a t š í 
t v a r y vykazují zp r av id l a menší 
poče t o t l u k ů , s dé lkou n á s t r o j e 
poče t deformací r o s t e ; odš těpy 
h r a n se soustřeďuj í p ř i p a t ě a 
šp i čce b ř i t u ) . Výjimečná j s o u 
d l á t a obous t ranná . 
Z morfologického h l e d i s k a lze 
r o z e z n a t : 
a) d l o u h é p loché d l á t o ( N ml . -E ) 
b ) p loché d l á t o t ypu Slánská h o ­
r a ( E s t ř . ) 
c) d l á t o č e p o v a c í . (E) 
Popis uvádí zák ladn í t v a r , r o z ­
měry, c h a r a k t e r deformací p r a c o v ­
n í č á s t i , t j . o s t ř í , event , b ř i ­
tu. 



plochý výrobní ná ­
s t r o j ( d . > š . ) s c h a r a k t e r i s ­
t ickým o s t ř í m souběžným s l i ­
n i í zes í l eného h ř b e t u ; r o z l i š u ­
je se: 
1) n ů ž s v r u b e m 
a) polokruhovitým (E s t ř . ) 
b) obloukovi tým (E) 
c) k l ínovi tým (E) 
vrub je umís těn vždy na b ř i tové 
s t r a n ě v b l í z k o s t i t ý l u n á s t r o ­
j e ; h řbe t je z ř e t e l n ě z e s í l e n 
a klesá postupně anebo p rudče j i 
k o s t ř í ; 

2) n ů ž s k r á t k o u 
o d d ě l e n o u r u k o ­

j e t í , oddělenou o d b ř i t u 
mělkým prožlabením; l i n i e a ze ­
s í l e n í h ř b e t u j sou obdobné; 
(E s t ř . ) 

3 ) n ů ž s k r á t k o u 
n e o d d ě l e n o u r u ­

k o j e t í , s te jně širokou 
jako je čepel nože nebo se zužu­
j í c í směrem k t ý l u ; l i n i e a ze ­
s í l e n í h ř b e t u j sou obdobné (E) 

4 ) n ů ž z ř í č n í h o 
v a l o u n u s oběma konci 

p ř i r o z e n ě oblými, obloukovi tě 
klenutým hřbetem a zp rav id l a i 
souhlasně prohnutým b ř i t e m ; ruko­
jeť není vytvarována. (E) 



S e k á č - výrobní n á s t r o j morfologicky 
podobný n o ž i , a to zejména z e ­
s í leným hřbe tem a způsobem s k l e ­
n u t í k o s t ř í ; od l i šu je se však 
vesměs v ě t š í m i rozměry a nápad­
nou mas ivnos t í ; m á z ř e t e l n ě o d ­
sazenou a výrazně modelovanou 
ruko jeť , l i š í c í se o d rozměru 
b ř i t u j a k výškou, t a k celým p r o ­
f i l em. 
(E s t ř . ) 

- v ě t š i n o u p lochý deskov i tý vý­
r o b n í n á s t r o j z ab raz ivn ího ma­
t e r i á l u ; z ák l adn í t v a r v nárysu 
j e p r o t á h l ý , p racovn í h rana v r u -
bov i t ě upravená š t í p á n í m , h ř b e t 
mírně k lenu tý , č e l n í průmět ve 
t v a r u úzkého rovnoramenného t r o j ­
ú h e l n í k u postaveného na v r c h o l o 
nejmenším ú h l u . 
P ř i pop i su se uvádějí rozměry, 
t v a r a morfologie řezných p l o c h . 
N - E. 

3 . Skupina z b r a n í ( k t e r é mohly být i a t r i b u t y moci 
nebo společenského pos taven í ) je t v o ř e n a předměty vyrobenými 
zp rav id la s velkou p e č l i v o s t í , ať u ž b ě ž í o tva rovou s t r á n k u 
či o úpravu j e j i c h povrchu. Rozhodně je ne lze směšovat s i n -
t e n c i o n á l n í m i výrobními n á s t r o j i (a t o a n i p ř e s mnohou morfo­
log ickou podobnost n a p ř . mezi v r tanými sekerami a s eke ro m l a t y ) , 
p ř i j e j i c h ž výrobě dba l člověk zce l a j i n ý c h h l e d i s e k . 



D v o j r a m e n n ý m l a t j e zbraň p o d l o u h l é h o , zhru­
ba obdé ln íkov i t ého nárysu , jehož 
d e l š í s t r any se někdy směrem k 
zaobleným bř i tům zužu j í , a p l a n -
konvexního až bikonvexního boko­
rysu; konický průvr t je umís těn 
ve s t ř e d u a r t e f a k t u , t j . v mí s ­
tě n e j v ě t š í výšky, a je kolmý 
k l i n i í m " o s t ř í " . 
N . 

D i s k o v i t ý m l a t - zbraň (?) víceméně p r a v i d e l ­
ného kruhového nárysu s ú s t ř e d n ě 
umístěným konickým průvr tem, p l o ­
ché b a z e , d i skov i t é klenutým 
"hřbetem" a tupou obvodovou fa-
se tou namísto vybroušeného o s t ř í , 
N . 

K u l o v i t ý m l a t ( syn . bulava) - zbraň (?) zhruba 
kulovi tého p rů řezu o nevelkém 
průměru s konickým průvrtem umís­
těným víceméně do s t ř e d u předmě­
t u ; povrch více Či méně pečl ivě 
o h l a z e n . 
E ml . 



M l a t s e ž l á b k e m (syn. sed lovi tý sekeromla t ) 
- zbraň (?) se zřetelně modelo­
vaným žlábkem pro upevnění t o -
půrka , člunkovitým nárysem, ne­
vybroušeným b r i tem a zaobleným 
tý l em, klenutým hřbe tem, rovnou 
bází a oválným příčným průřezem; 
povrch zprav id la je zběžně o h l a ­
zen. 
(E -) B st. 

S e k e r o m l a t - zb raň (event , i výrazný symbol 
společenského pos t aven í v l a s t n í ­
ka) značné v a r i a č n í š í ř e , v z á ­
sadě cha rak te r i zovaný j e d n a k zá­
k l a d n í morfo logi í a průvr tem 
umístěným víceméně kolmo na b á ­
zi a rovnoběžně s l i n i í o s t ř í , 
jednak zp rav id l a ve lmi peč l ivě 
zpracovaným povrchem. Sekeromla-
ty j sou (s výjimkou z v l á š t ě h o ­
nosných t y p ů , k t e r é se od l i šu j í 
j ak zpracováním t a k t e k t o n i k o u ) 
namnoze zák ladními morfologický­
mi prvky podobné vrtaným sekerám, 
k t e r é j s o u však d ř e v o z p r a c u j í c í ­
m i výrobními n á s t r o j i 
a n i k o l i i n t e n c i o n á l n í m i z b r a n ě ­
mi (a naopak) . Sekeromlaty se 



o d l i š u j í od seker ovšem zejména 
absenc í p racovn ích s top na (mnoh 
dy dokonce nevybroušeném) b ř i t u . 
E n e o l i t i c k é sekeromlaty d ě l í se 
na ř a d u t y p ů a v a r i a n t ; nejvý-
r a z n ě j š í j s o u : 
a) sekeromla t s o k r o u h 
l ý m t ý l e m a p o ­
d é l n ý m ž e b r e m ( E st 
b ) plochý sekeromlat t y p u 
X s šes t iúhelníkovým průmětem 

m l a t , event, s bočními žebry 
nebo rozš í ř eným b ř i t e m (E ml . ) 

(E s t . ) 
e ) f a s e t o v a n ý s e k e r o -

d ) č e p c o v i t ý 
mlat (E st.) 
e ) sekeromlat č < 
t y p u ( E m l . ) 
a d a l š í . 

s e k e r o -

č e s k é h o 



4. O d p a d , k te rý vzn ik l p ř i výrobě kamenné b roušené 
i n d u s t r i e , je z j i s t i t e l n ý p rak t i cky pouze v j e d i n é formě: 

V ý v r t e k - neve lký kamenný komolý kužel ( p ř i p o ­
mína j í c í z á t k u ) , Jehož dé lka Je dána 
výškou v r t a n é h o a r t e f a k t u (sekery , t e s ­
l i c e , m l a t u nebo sekeromla tu ) , průměr 
b a z á l n i i d o r z á l n í základny průměrem 
použ i t ého v r t áku ; p lášť komolého kužele 
nese z ř e t e l n é s topy r o t a č n í h o v r t á n í ; 
p ř i užší s t r a n ě bývá někdy zachována 
o s t r á h r a n a , j ež v z n i k l a nedovr táním 
a r t e f a k t u a vyražením vývr tku v závěru 
p r ů v r t u . 
N - B s t . 



D . Z á s a d y e v i d e n č n í h o z p r a c o v á n í 

1 . Z á s a d y p o p i s u 

P ř i běžné muzejní k l a s i f i k a c i p ro úče ly evidence 2. s t u p ­
ně se uvádí ; 
v j e d n o m výrazu (v r u b r i c e "předmět" ) 

a) název typu a r t e f a k t u , r e s p . podtypu 
b) s t u p e ň zachování ( n e n í - l i uveden, je z ře jmé, že jde o ce lý 

p ředmě t ; j inak je uvedeno, o k t e r o u čás t ce lku běž í ) 
c) su rov ina ( n e l z e - l i j i kval i f ikovaně u r č i t , uvede se pouze 

rámcově) 

P ř í k l a d : kamenné d l á t o čepovac í ; 
v m í s t ě pro v l a s t n í pop i s se uváděj: 
T - d o p l n ě n í morfológ, údajů , pokud z ř e t e l n ě nevyplývají 

z kresby 
Z - podrobně j š í údaj o s t u p n i z a c h o v á n í , vče tně event, ma-

krodeformací 
P - údaj o ú p r a v ě , r e s p . zp racován í povrchu 
B - barva 
(a to vše h e s l o v i t ě v závazném p o ř a d í , na samosta tných ř á d c í c h 
uvozených uvedenými písmennými z k r a t k a m i , s možným vynecháním 
ú d a j e , k t e rý n e n í t ř e b a z a ř a z o v a t , např . T nebo Z ) ; 
n á s l e d u j í údaje o rozměrech - minimálně délka ( d . ) , š í řka ( š . ) , 
výška (v . ) , event, oba průměry p r ů v r t u ( p r . 1, pr . 2 ) ; všechny 
míry se uvádějí zásadně v m i l i m e t r e c h . 

2 . Z á s a d y m ě ř e n í 

d . = d é l k a - v z d á l e n o s t mezi t ečnami vedenými k o l ­
m o k p o d é l n é ose a r t e f a k t u v r o v i n ě o s t ř í a t ý l u ; u diskovi­
tých a ku lov i tých mla tů je rovna průměru ( 0 ) , r e s p . rozmez í 
hodnot <v mm), k t e r é j e j i c h průměr t v o ř í ; 

š. = š í ř k a - n e j k r a t š í vzdá lenos t mezi t e č n a m i k 
bokům a r t e f a k t u rovnoběžnými v nárysu s podé lnou osou; 

v. = v ý š k a - n e j k r a t š í vzdá lenos t mezi t e č n a m i v e ­
denými rovnoběžně s podé lnou osou a r t e f a k t u v rov ině báze a 
h ř b e t u . 



š o . = š í ř k a o b l o u ­
k u o s t ř í - n e j k r a t š í 
vzdá lenos t mezi p a t o u a šp ičkou 
o s t ř í ; 
a = ú h e 1 b ř i t u sv í ­
r a j í t ečny k rovinám vybrouše­
ných b ř i tových p l o c h ; 
0 p . = p r ů m ě r p r ů ­
v r t u se uvádí ve dvou hod­
n o t á c h : průměr p r ů v r t u na b a z á l ­
ni s t r a n ě ( 0 p. 1) a na s t r a n ě 
h ř b e t u ( d o r z á l n í ) (0 p. 2 ) ; 

p ř í č n ý p r ů ř e z : 
1 - t r o j ú h e l n í k o v ý 
2 - 3 oválný až kruhový 
4 - čočkovi tý 
5 - t r a p e z o v i t ý 
6 - 8 bikonvexní až o b d é l n í k o -

v i t ý 
9 - plankonvexní 

10 - prof i lovaný s žebry 
11 - š e s t i úhe ln íkový 
12 - v ícenásobně hraněný 



n á r y s l i n i e o s t ř í 
1 - souměrně za oble n á, kolmá na 

podélnou osu a r t e f a k t u 
2 - v ě j í ř o v i t ě s y m e t r i c k á 

3 - ú b ě ž n á 

4 - v ě j í ř o v i t ě úběžná 
5 - zaoblená , šikmá k podélné 

ose a r t e f a k t u 
6 - přímá, kolmá na podélnou 

osu a r t e f a k t u 
7 - p ř ímá , šikmá na podélnou 

osu a r t e f a k t u 

č e l n í p r ů m ě t l i ­
n i e o s t ř í 
1 - konvexní 
2 - přímá 
3 - konkávni 
4 - v rovině báze 
5 - v rovině h řbe tu 
6 - šikmá k rovině báze 
7 - kolmá na rovinu báze 
8 - výrazně konvexní 



b o k o r y s o s t ř í 
k o l m é h o na r o v i 
n u b á z e 

1 - mí rně zaob lené , kolmé na 
podélnou osu a r t e f a k t u 

2 - p ř í m é , kolmé na podélnou 
osu a r t e f a k t u 

3 - souměrně z a o b l e n é , šikmé 
k podélné ose a r t e f a k t u 

4 - nesouměrně z a o b l e n é , šikmé 
k podélné ose a r t e f a k t u 

n a r y s t ý l u 
1 - přímý 
2 - zaoblený 
3 - zahrocený 
4 - se zúženým čepcem 
5-s rozší řeným čepcem 

3 . Z á s a d y z o b r a z o v á n í 

P ř i muzejní ev idenční p rax i zobrazuje se kamenná b r o u š e ­
ná i n d u s t r i e v nejvhodnějším měř í t ku vzhledem k v e l i k o s t i 
a r t e f a k t ů (vě t š i nou zřejmě 1 : 2, r e s p . 1 : 3; měř í tko 1 : 1 
u p l a t n í se jen zř ídka - buď n a p ř , u p ř e s l enů či menších d l á t 
anebo u zlomků j iných druhů kamenné broušené i n d u s t r i e ) . S t e j ­
nou s i l o u čáry zobrazuje se obrys a r t e f a k t u v n á p y s u 
(a to h ř b e t n í s t r a n a p ř e d m ě t u ) , přičemž t ý l směřuje vzhůru , 
v b o k o r y s u ( h ř b e t n í s t r a n a směřuje doprava) a 
v č e l n í m p r ů m ě t u s vyznačením průběhu l i n i e 



o s t ř í , k t e r á ( s t e jně jako průběh p r ů v r t u ) se k r e s l í t e n č í č á ­
r o u . J e - l i t o ú č e l n é , k r e s l í se i p ř í č n ý p r ů ř e z 
a r t e f a k t e m , a to zejména u hraněných sekeromla tů a pod. 



O S T A T N Í 

Č á s t 

K A M E N N É 

1.3 

V Ý R O B K Y 

Tato skupina zahrnuje velmi různorodý m a t e r i á l , z něhož 
l ze uvést pouze výběr t v a r ů umožňujících u r č i t o u t y p i z a c i . 
Kterých k a t e g o r i í se t e n t o výběr výslovně netýká, bylo ř e č e n o 
v úvodu. Z o s t a t n í c h lze pro účely s lovníku uvést t y t o : 

1. Předměty užívané p ř i výrobě š t í p a n á i n d u s t r i e 

P r a c o v n í p o d l o ž k a (syn. kovadl ina) - různě 
velký, a l e zprav id la nejméně j e d ­
nou p lochou s t r a n o u c h a r a k t e r i ­
zovaný kus horn iny v př i rozeném 
s tavu či na č á s t i (na celém) p o ­
v r c h u oš t í paný do vhodného t v a r u ; 
na h o r n í (pracovní) p loše makro­
skopicky p a t r n é deformace vzn ik ­
lé údery kamene. 

(syn. r e t u š e r ) - kámen méně 
š t ěpné h o r n i n y , ne jsp íše va loun 
či oblázek (někdy i j á d r o s u r o ­
viny, zv l á š t ě znehodnocené) , 
s makroskopickými s topami úderů 
(poškozen í , deformace povrchu) 
na užším konci či h r a n ě , na j e d ­
nom i v íce mís tech . 

2. Předměty užívané p ř i výrobě broušené i n d u s t r i e a o p r a c o ­
v á n í organických hmot 

H l a d í t k o - kámen (nejspíše valoun) j e d n o ­
s t r a n n ě plošně obroušený p o u ž í ­
váním. 

P ř i t l o u k a č 



- mas ivn í , s t a c i o n á r n í (snad i 
upevněný) kamenný výrobní n á ­
s t r o j s l o u ž í c í k op racován í k a ­
menné (i dřevěné a kos těné ) 
b roušené i n d u s t r i e , což dosvěd­
čuje j a k c h a r a k t e r m a t e r i á l u , 
t a k i zachované p racovn í s t o p y , 
t j . b ru sné rýhy a plochy. Tvar 
je p ř i r o z e n ě neus tá l ený . V raném 
s t ředověku se vyskytne i b r u s 
r o t a č n í . 

- výrobní n á s t r o j , j ehož t v a r 
nen í n i jak u s t á l e n , v ě t š i n o u s 
konkávními brusnými p l o c h a m i , 
r e s p . rýhami oblého p r ů ř e z u . 
Brousky byly vyráběny z r ů z n ě 
z r n i t é h o ab raz ivn ího m a t e r i á l u , 
n e j č a s t ě j i p ískovce c e l é škály 
d r s n o s t i . 
Vyspělejší formou j sou brousky 
dvojdílné , v ě t š i n o u 
oble obdé ln íkové , půlkruhového 
p rů řezu s podélným žlábkem (k 
b roušen í r a t i š ť šípů a pod.) na 
b á z i . 



- v ě t š i n o u r o u b í k o v i t ě o p r a c o ­
vaný výrobn í n á s t r o j s c h a r a k t e ­
r i s t i c k ý m čepem, vyrobený rovněž 
z a b r a z i v n í c h h o r n i n , zp rav id l a 
jemnozrnného pískovce. P racovn í 
čás t - čep nese obvykle c h a r a k ­
t e r i s t i c k é s topy kruhového b r o u ­
š e n í . 
N - B st. 

P ř i t l o u k a č (syn. r e t u š é r ) - viz předměty 
už ívané p ř i výrobě š t í p a n é i n ­
d u s t r i e . K t ěmto nás t ro jům se 
ř a d í i sekundárně p o u ž i t é p o š k o ­
zené kamenné broušené a r t e f a k t y , 
j e j i c h ž p ř í s l u š n o s t ke kladívkům 
může být sporná. 
K obvyklému popisu t ř e b a uvést 
c h a r a k t e r makrodeformací. 

i 

- a r t e f a k t y morfologicky i v e l i ­
k o s t í značně r o z m a n i t é ; j e j i c h 
společným znakem je vymodelovaný 
ž lábek , p r ů v r t , event, p r ů r a z 
pro u v á z á n í ; r ů z n é bylo zřejmě 
i u p o t ř e b e n í - j ako závaží ke 
tkalcovským stavům (vedle h l i n ě ­
ných komolých j e h l a n ů ) , k r y b á ř ­
ským s í t í m a t d . 



- v ě t š i n o u drobný předmět k r u ­
hového ná rysu s p růvr tem u p r o ­
s t ř e d ; bokorys z p r a v i d l a p l o c h ý , 
d i s k o v i t ý , čočkovi tý až dvoj k o ­
n i c k ý ; povrch j e vesměs v e l m i 
d o b ř e v y h l a z e n . 

- forma k o d l é v á n í kovových p ř e d ­
mětů, vyrobená vybroušením nega­
t i v u o d l i t k u z p í s k o v c e . Tvar j e 
z c e l a p o d ř í z e n p o t ř e b ě , t j . t v a ­
ru žádaného výrobku: v e d l e p o d é l ­
ných kad lubů j sou známy i tva ry 
víceméně o k r o u h l é nebo č t v e r c o v é 
a t d . , v y s p ě l e j š í j sou formy v íce -
d í lné . 
K běžnému p o p i s u j e t ř e b a p ř i p o ­
j i t právě u v í c e d í l n ý c h forem z p ů ­
sob p ř i p o j e n í , event , upevněn í 
j e d n o t l i v ý c h d í l ů , mor fo log i i n e ­
g a t i v u o d l i t k u , k o n s t r u k č n í prvky 
s o u v i s e j í c í s funkcí (o tvory k 
l i t í kovu, vzduchové kanálky) a 
pod. 
( E m l . - ) B a d á l e . 



b 

ž e r n o v 

Drtidlo( syn . ruč n ímlýnek)-kombino­
vaný výrobní n á s t r o j s e s t á v a j í ­
cí ze dvou č á s t í , 
a ) d r t i c í p o d l o ž ¬ 
ky (syn. d r t i d l o ) , což je 
v ě t š í s t a c i o n á r n í plochý kamen, 
upravený do potřebného t v a r u 
v ě t š i n o u z hrubozrnné horniny, 
se š i rokou (zpravidla konkávni) 
p lochou; 
b ) d r t i č e ( syn . t ř í k ) , 
pohyblivé č á s t i n á s t r o j e , v ě t š i ­
nou kamene (uchop i te lného d l a n í ) 
s výrazně obroušenou t ř e c í p l o ­
chou. 

- dvoudílný d iskovi tý výrobní 
n á s t r o j , sk l áda j í c í se ze spod­
ní ( s t a c i o n á r n í ) a v r chn í ( r o ­
t a č n í ) č á s t i ( t j . l e ž á k u 
a b ě h o u n u ) , k t e r á j e 
o p a t ř e n a otvorem k sypání r o z t í ­
r a n é h o , r e s p . drceného z r n í . Na 
obou pracovních p lochách vzn ika ­
jí průběžně mnohočetné makrodefor-
mace. 
K něžnému popisu se př ipoju je 
označení způsobu osazen í osy, t v a ­
ru a průměru násypného o tvoru a 
způsobu spojení obou č á s t í . 
L a d á l e . 

R o z t í r a c í p o d l o ž k a - plochý kámen č i kamen­
ná d e s t i č k a víceméně neupraveného 
t v a r u , cha rak t e r i zovaná stopami 
r o z t í r a n é h o barviva ( zp rav id l a 
okrového, v ods t í nech ž l u t é až 
červené) na h o r n í víceméně rovné 



(či l ehce konkávni) a užíváním 
někdy obroušené p loše . Roz-
tírač užívaný v kombinaci 
s ní lze o d l i š i t od p ř i rozeného 
kamene či p ř i t l o u k a č e , h l a d í t k a 
rovněž především podle s top mi ­
n e r á l n í h o barviva. 

N á t e p n í d e s t i č k a - součás t výs t ro je ( o c h r a -
: na v n i t ř n í s t r any z á p ě s t í ) t v a r u 

podlouhlého o b d é l n í k a , jehož d e l ­
ší s t r any j sou někdy prohnuty 
d o v n i t ř ( š í ř k a des t ičky je tedy 
u p r o s t ř e d n e j m e n š í ) , j i ndy j s o u 
víceméně rovnoběžné , někdy se 
mírně k oběma koncům s b í h a j í . 
Větš inou j sou vybroušeny z b ř i d ­
l i c e do tenkých (v př íčném p r ů ­
ř ezu konvexních) d e s t i č e k o p a t ř e ­
ných na obou koncích jedním až 
t ř e m i průvr ty k uvázání k zápěs ­
tí. Vzácně j sou zdobeny ry t ím. 
E ml. 

- ok rouh lý , v e l i k o s t i p ř iměřené 
k nav lečen í na z á p ě s t í , vyrobený 
z měkčí horn iny (z vápence v n e o ­
l i t u - syn. mramorový, v la t é nu 
ze s a p r o p e l i t u - syn. švartnový) 
broušením, p ř í p . sous t ružením 
(už v l a t é n u ) a h lazením. ( P ř i 

výrobě l a ténských sap rope l i tových 
náramků - obr. a - vzniká jako 
odpad vyř í znu t ím v n i t ř k u okrouhlý , 
na obvodu hrubě ořezaný disk d v o j -



kónického průřezu - obr. b . ) 
P rů řez t ě l em náramku je ne jčas ­
t ě j i okrouhlý (obr . c ) , úzce 
plankonvexní ( d ) , š i roce p l a n -
konvexní (e) či nesouměrně b i -
konvexní (f). 

- ozdoba u rčená k nav lečen í na 
šňůru spolu s j inými ve formě 
n á h r d e l n í k u ; tvar je zp rav id la 
okrouhlý a poměrně p lochý, opa­
t ř e n ý průvr tem buď úzkým (obr. 
a) nebo širokým (obr . b) . P řed­
mět v ě t š í h o průměru, u něhož 
poměr celkového průměru 1) k 
průměru p r ů v r t u a 2) k s í le p řed ­
mětu je z ř e t e l n ě nevyrovnaný, 
označujeme jako p rov r t ané k o l e č ­
ko. 

(syn. p e r l i č k a ) - k o r á l , j ehož 
příčný p růřez nepřesahuje 1 cm. 
Vždy je o p a t ř e n průvr tem, u p o ­
délných předmětů podélným. Má 
n e j č a s t ě j i tva r kulovi tý (obr. 
a ) , soudkovitý (obr. b) s konci 
zaoblenými nebo p ř í č n ě s e ř í z n u ­
tými , vá lcovi tý (obr. c; pokud 
průvr t zaujímá více než polovinu 
p r ů ř e z u , je rou rkov i tý - obr. d ) ; 
h r a n o l o v i t ý (obr. e ) , někdy se 
zkosenými rohy (obr . f) . Surovi ­
nou bývá j a n t a r , vzácné či ozdob­
né kameny. 



R o z d ě l o v a č 

p ředmět , k t e r ý Je buď 
p r o v r t á n , a le výrazně mimo s t ř e d 
(obr. a ) , nebo o p a t ř e n opracova­
ným výčnělkem k upevnění na šňů ­
ru apod. 

- z a ř í z e n i k e spo jen í šňůr v í c e ­
násobného n á h r d e l n í k u v j e d e n 
c e l e k a j e j i c h u d r ž e n í v d a n é m 
r o z e s t u p u ; obvykle j d e o h r a n o ­
l o v i t o u d e s t i č k u dvakrá t č i t ř i ­
k r á t p r o v r t a n o u nap ř i č souběžně 
s plochými s t r a n a m i . Mater iá lem 
j e n e j č a s t ě j i j a n t a r . 

P o z n . : zásady pop i su předmětů v č á s t í 1.3 a j e j i c h zobrazová­
ní odpovídaj í v p o d s t a t ě zásadám uvedeným pro skupinu 1.2. 
Pokud n e n í u předmětu uvedeno časové z a ř a z e n í , nen í j e j i c h 
výskyt k u l t u r n ě a chronologicky úzce vymezen. 



H E S L Á Ř 

vychází ze zásady, že p o p i s má p r e f e r o v a t p o d s t a t n á jména 
(názvy typů apod.) před přídavnými (podtypy, c h a r a k t e r i s t i ­

ky) a v tomto p o ř a d í j e u v á d ě t . S u b s t a n t í v n i u s p o ř á d á n í h e s ­
l á ř e je p r a k t i č t ě j š í pro o r i e n t a c i , dovoluje u každého typu 
okamžitý p ř e h l e d a možný výběr se souhrnu podtypů. H e s l á ř 
s l o u ž í zároveň jako věcný r e j s t ř í k . 

- b a z á l n i 
- d e x t r o l a t e r á l n í 
- l a t e r á l n í 
- s i n i s t r o l a t e r á l n í 
- t e r m i n á l n i 
č á s t úštěpu 
- b a z á l n i 
- c e n t r á l n í 
- t e r m i n á l n i 

čepel 

10 
11 
11 

' ,9, 11 

čepelka 9 
- s otupeným bokem 1 6 - 1 7 , 2 1 
- srpová 27 

č e p e l o v i t ý ú š t ěp 9 

d l á t k o 12,20 

d l á t o 12,20,43 
- dlouhá p loché 43 
- p loché typu S l á n . h o r a 43 
- čepovac í 43 

d rá sad lo 16 
- d v o j i t é 
- h r o t i t é 
- jednoduché 

- úhlové 

d r t i c í podložka 59 

d r t i č 34.59 

d r t i d l o 59 

dýka 25 
- l i s t o v i t á 
- s r u k o j e t í 
- úš těpová 
geometr ický m i k r o l i t 22-23 
(viz kosoč tve rec , kosodél -

n í k , kruhová ú seč . l i choběž ­
n í k , obdélník, t r o j ú h e l n í k ) 



h l a d í t k o 34,55 

h l a v i c e 17 

h l a z e n í 34 

hob l ík 13 

h rana 10,12 
- d o r s á l n í 10 
- j á d r a 26 
- pracovní 11 

h r o t 14-15 
- čepelový 15 
- l e v a l l o i s k ý 14 
- l i s t o v i t ý 15,25 
- m i k r o l i t i c k ý 15 
- m o u s t i e r s k ý 15 
- a rapem 15 
- s vrubem 15 
- úš těpový 14 

h ř b e t 35 

j á d r o 7-8,9,10,11,26 
- d i s k o v i t é 8 
- h r a n o l o v i t é 8 

(dvojsmerné, jednosměr­
n é , se změněnou o r i e n ­
t a c í ) 

- j e h l a n c o v i t é 8 
- k u l o v i t é 8 
- nača t é 8 
- neprav ide lné 8 

kadlub 58 

k l a d í v k o 42-43 

k l í n 
- kopytovi tý 41 
- p ě s t n í 14 

k l í n e k 14 

kombinovaný n á s t r o j 12 

konkrece 7 

kopytovi tý k l í n 41 

k o r á l 61 

korá lek 62 
- h r a n o l o v i t ý 
- k u l o v i t ý 
- r o u r k o v i t ý 
- soudečkov i tý 

- v á l c o v i t ý 

kosočtverec 22 

kosodélník 22 

kruhová ú s e č 23,27 

k ř e s a c í kámen 24 

k ů r a s u r o v i n y 9,16,26 

l e š t ě n í 35 

l i c h o b ě ž n í k 22,27 
- asymet r ický 22 
- k r á tký 22 
- p r o t á h l ý 22 
- symetr ický 22 

l i n i e o s t ř í 52 

m i k r o l i t 22 

m i k r o r y d l o 27 

mla t 41-42 
- d i s k o v i t ý 46 
- dvo j ramenný 4 6 
- k l a d i v o v i t ý 42 
- k u l o v i t ý 46 
- nevrtaný 42 
- s e ž lábkem 47 

náramek 6 0 



n á s t r o j 7,11-12,36 
- čepelový 11 
- jádrový 11 

/ \ / . \ / / - 1 - 1 

- ustepovy 11 

- valounový 13 

n á t e p n í d e s t i č k a 60 

nožík (obloukoví tý) 17 

nůž 1 6 - 1 7 , 2 4 , 44 
- s k rá tkou neoddělenou 

r u k o j e t í 44 
- s k rá tkou oddělenou 

r u k o j e t í 44 
- s vrubem k l í n o v í tým 44 

" obloukovitým 44 
" polokruhovým 44 - s r p o v ý 24,27 

- z ř í č n í h o valounu 44 

- ž a c í 27 

obdéln ík 22 

oblázek 7 

ob loukovi tý nožík 17 

obvod ú š t ě p u 11 

odpad 7 , 9 , 2 6 , 3 3 , 4 9 

odštěpek 11,26 

o d š t ě p o v á n í 7 ,9 ,11 

oklepávaní 34 

o s t ř í 35 ,52 -53 

o t l o u k á n í 7 

o tupený bok 16-17, 21-22 

pa tka 10,14 

p ě s t n í k l í n 14 

p i l a 34,45 

p i l k a 21 

p locha 
- š t ěpná 10 
- t e z n a 7 

- úderová 7,10 

p o l o t o v a r 7,9,33,36 

pracovní podložka 55 

p r ů ř e z ( š t í p a n á i n d u s t r i e ) 
- bikonvexní 11 
- kosodélníkový 11 
- l i choběžníkový 9,11 
- plankonvexní 11 
- podélný 10 
- p ř í č n ý 10,11 
- t r o j ú h e l n í k o v ý . 9,11 
p rů řez (broušená i n d u s t r i e ) 
- bikonvexní 51 
- čočkovi tý 51 
- k ruhový , 51 
- o b d é l n í k o v í t ý 51 
- oválný 51 
- plankonvexní 51 
- p r o f i l o v a n ý s žebry 51 
- š e s t i ú h e l n í k o v ý 51 
- t r a p e z o v i t ý 51 
- t r o j ú h e l n í k o v ý 51 
- vícenásobně hraněný 51 

p r ů v r t 34,35 

p ř e s l e n 34,58 

p ř i t l o u k a č 55,57 

p ř i t l o u k á n í 7, 33-34 

p s e u d o a r t e f a k t 7 

p seudo re tu š 11 



re tuš 7,11 
- drobná 12 
- hrubá 12 
- konkávni 12 
- konvexní 12 
- lamelární 12 
- místní 12 
- nesouvislá 12 
- oběžná 12 
- obvodová 12 
- plochá 12 
- plošná 12 
- příčně rovná 12 
- příčně šikmá 12 
- rovná 12 
- souvislá 12 
- strmá 12 
- užitková 9,11 
- vrubovitá 12 
- vyčnělá 12 
- záměrná 11 

zoubkovitá 12 
rozdělovač 62 
r o z t í r a c í podložka 59 
r o z t í r a č 60 
rydlo 19-20 
- hranové 19 
- klínové boční 19 
- klínové středové 19 
- klínové zakřivené 19 
- obloukové 20 
- ploché 20 
- příčné 20 
- vícenásobné 19 
rydlová ploška 19,27 
rydlový odštěp 19,27 

rydlový úder 12 
ř a p 15,23,25 
řezání 33 
sekáč 13,45 
- jednostranný 13 
- oboustranný 13 
- příčný 13 
se k e r a 34,36-39 
- rubací nevrtaná 37 
- rubací nevrtaná těžká 37 
- rubací vrtaná 38 
- š t í p a c í n e v r t a n á 38 
• š t í p a c í v r t a n á 38 
sekerka 25,39 
- kopytovitá se svislým 

ostřím 39 
- pl o c h á 37,39 
- štípená 25 
sekeromlat 34,35,47-49 
- čepcovitý 48 
- českého typu 48 
- fasetovaný 48 
- s okrouhlým týlem 

a podélným žebrem 48 

- typu X 48 

srpová č e p e l k a 27 

s r p o v ý nůž 24,27 

strana 10 
- d o r z á l n í 

- v e n t r á l n í 

s u r o v i n a 7,33 

š ipka 23 
- listovitá 
- t r o j ú h e l n í k o v á 



š k r a b a d l o 17-18,24 v r t á k 18-19 
- čepe lové 17 - k r č k o v i t ý 18 
- d v o j i t é . 17 - v ícenásobný 18 
- k ý l o v i t é 18 - zobákovi tý 18 
- n e h t o v i t é 18 . . . 0 0 0 „ 

v r t a n í 33,34 
okrouhlé 18 

podkovovi té 18 v r u b 2 1 

polokruhové 18 v ý s t r u ž n í k 34,57 
ú š t ě p o v é 18 , , , n , v y s t i p o v a n i 12 

- v ě j í ř o v i t é 18 
v V 1 , - o v ý v r t e k 33,49 

- vycne le 18 
v . v , , - . z á v a ž í 34,57 s p i c a k 14 
t e s l i c e 36,37,39-41 z á v ě s e k 6 2 

t r o j ú h e l n í k 22-23 z b r a ň 33,36,45 
zbytek j á d r a 8 

tříska 26 
t ý l 35 ,53 z l ° m e k 

- př ímý , 53 ~ c e P e l e 9 
- s r o z š í ř e n ý m čepcem 53 ~ u s t e p u 11 
- s e zúženým čepcem 53 žac í nůž 27 
- zahrocený 53 r n 

žernov 59 

- zaoblený 53 _ b ě h o u n 

t ý lová č á s t 35 - l e ž á k 

ú d e r n í k U 

úderová j i z va 10 

úderová p locha 7,10 

úderový kuže l 10 

ú š t ě p 7,9-11,26 
- č e p e l o v i t ý 9 
- k r á t k ý 9 
- o č i š t o v a c í 8,9 
- š i r o k ý 9 

v a l o u n 7,13,37,44 

v r c h l í k j á d r a 26 
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