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Uvod

Otdzka pevné a Jednoznaéné terminologie jako neodmysli-
telného atributu dokonale konstituovanych védnich obord bu-
dila odeddvna pozornost archeologli. Amatérskd povaha, které
se archeologie JeSté po pocdtku naseho stoleti Jen nesnadno
zbavovala, kladla vSak sjednocovacimu usili znaéné prtekdZzky.
V historii oboru miZzeme sledovat celou fadu pokusi soukromych
1 oficidlnich, pokusi Jednotlivcd 1 celych komisi - praktic-
ky vidy se stejnym negativnim vysledkem (a to nejen u nés,
nybrz 1 v Jinych zemich nebo v mezindrodnim méfitku). Archeo-
logickd terminologie se nakonec vyvinula viceméné Zivelné Ja-
ko ne zcela zAvazny, spiSe zvykovy soubor poymi velmi rtzno-
rodého plvodu, JehoZz dodrzovani, vybér alternativnich a tvor-
ba novych termind zavisely vidy do zna¢né miry na regional-
nich zvyklostech, na subjektivnim ndzoru Jednotlivci.

Tato situace se neprfiznivé projevuje zejména v muzejni
prdaci s archeologickymi sbirkami. Tak, Jak stoupaji pozadavky
na komplexni povahu informaci, védeckou udroven evidence sbi-
rek, sjednoceni evidence & cilem soustiedit informace z vice
Ustavd a zpracovat Je strojové, roste zejména v oblasti archeo-
logické muzeologie védomi nutné potfeby sjednoceni a zédvaz-
nosti terminologie 1 zplUsobu popisu. Zavddéni automatizované
evidence sbirek v soucasné dobé nastoluje tuto otdzku s defi-
nitivni nutnosti a neodkladnou naléhavosti.

Je tedy pochopitelné, ze iniciativa musi vyjit od archeo-
logli pracujicich v muzeich. Oborové komise muzejnich archeolo-
gii CSR pii Ustfednim muzeologickém kabinetu Narodniho muzeca
v Praze s¢ s védomim t(éto potieby zabyvala touto problemati-
kou Jiz od pociatku osmdesdtych let: na ndavrh autora této pied-
mluvy (Jenz byl povéien koordinaci celé akce) bylo z muzej-
nich archeologi Cech a Moravy sestaveno nékolik komisi pro
dil¢i zpracovani terminologie jednotlivych obdobi od pravéku
do stiedovéku. V prdaci téchto komisi se bohuzel odrazily ty-
téz obtize, které zplsobily konetny neuspéch pifedchozich akci
tohoto druhu. Jedinou, kterd splnila svij tkol, byla komise
pro paleolit a mezolit (dr. Karel Valoch, CSc.,



dr. Martin Oliva, CSc.), jejiz dodané podklady byly
integrovany do ¢dsti 1.1. tohoto svazku. Protoze vsak splné-
ni dané¢ho ukolu je neodkladné, pfistoupil koordindtor po do-
hodé s feditelstvim Ndarodniho muzea - Historického muzea k
pokusu o sestaveni terminologického slovniku na uzdi, ale
cfektivnéjsi persondlni zdkladné. UrCitym konkrétnim vzorem

s¢ stala neddvno zahdjend obdobnd fada Etnografického slovni-
ku, vyddvaného rovnéz Ndarodnim muzeem v Praze.

Predklddand pfirucka nemd byt ani detailni védeckou ter-
minologii ¢i1 teoretickou klasifikaci archeologického materia-
lu, ani klasifika¢nim klicem pro jeho chronologické ¢i kultur-
ni uréovani* Je pokusem o praktické sjednoceni dosud necjednot-
ného a <asto subjektivniho popisu sbirkovych predmétii v mu-
zeich v rozsahu potifebném pro cvidenci 2. stupné. Nemd a ne-
miize oviem nahradit prdaci archeologa-odbornika; méla by byt
hlavné pomickou pro archeology mimo rdmec jejich uzsi specia-
lizace.

Protoze pti chronologickém uspofdddni materidlu by nutné
dochdzelo k castému opakovdni a pro funkéni nejsou vzdy dosta-
tecné podklady, byl zvolen systém zaloZzeny na pouZité surovi-
né, pricemZz kazdé takto vymezend skupina je pojimdana diachro-
nicky* Terminy nejsou vzhledem k praktickému pouzivdni fazeny
abecedné, nybrz podle ptfibuznosti tvaru a opracovdani. Dalsi
svazky budou vénoviany keramice a sklu, kovovym vyrobkiim a
pfedmétim z ostatnich materidli, pokud jsou béznéji zastoupe-
ny na nasem uzemi a v naSich muzejnich sbirkdch. Chronologic-
ky pljde o arteficidlni materidl pravéky az stfedovéky (pfti-
padné anticky ve vybéru odpovidajyicim moZnostem ndlezd na na-
Sem uzemi) s vyjimkou minci. V tomto casovém ramci se slovnik
soustfeduje na bézny, podstatny material - pfi urcité nutné
generalizaci typovych znaki - a pomiji unikdtni tvary, vyraz-
n¢ zjednodusuje spektrum subalternich tvard (resp. termini),
uvddénych do odborné literatury riznymi autory v nadmérném
mnoZstvi. Nezahrnuje také predméty opracované Ci uzité, ale
nevyrazné <¢i nesnadno Kklasifikovatelné (v tomto svazku napft.
tvarované stavebni kameny), artefakty povahy umélecko histo-
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¢1 pfedméty, jejichZz povaha se blizi nemovitym pamdtkdim (na-
hrobni kameny, tzv. smiréi kfize, milniky, mezniky) a dila
umélecké (skulptury, reliefy). Ke kamennym nddobam bude pfi-
hlédnuto ve svazku o Kkeramice.

Clenéni slovniku tedy z praktickych diivodd klade hlavni
diiraz na tvar a vné€jsi vlastnosti, tfebaZe do urcité miry
respektuje 1 chronologii. Funkce vzhledem k problematickému
urceni ¢i polyfunkCnosti rdznych typd ma zde vyznam jen dru-
hotny. Toto hledisko se tvka i volby terminG samych: v na-
prosté vétsiné nejde o tvorbu novych pojmii, ale o sjednoceni
a kodifikaci zavedenych a béZné uZivanych ndzvid, pokud vyslo-
vené neodporuji logice a nesugeruji funkci v rozporu s proka-
zanou skutecnosti. Je samoziejmé, Ze ndzvy tradic¢ni, spojuji-
¢i pfedmét s urcitym druhem pracovni ¢innosti, jsou casto jen
konven¢ni a jako takové jsou chidpdny 1 zde.

Neni pochyby o tom, Ze ptedklddané terminologie, al vy-
chdzi podle moZnosti z ndzvoslovi obvyklého a zavedeného, ne-
bude odpovidat subjektivnim zvyklostem v3ech odbornikid. Bez
ohledu na to, Ze ani nelze vytvofit systém vyhovujici vSem
beze zbytku, je vsSak v soucasné dobé - zdiraznujeme znovu -
jiZ bezpodminecné nutné vybrat ze soucasnych termind jeden
jako zavazny a vzijemnou dohodou pfijmout jeden urcity systém
za platny a respektovany zdklad. Ptedklddany slovnik je te-
dy minén jako ndvrh normy zavazné pfinejmensim pro muzejni
evidenci.

Piedpokladdme, Ze archeologové zainteresovani na této
problematice se k ndvrhu vyjadii a ptispéji tak k jeho zdoko-
naleni pfedtim, nez ziskd svoji definitivni formu.

Prakticka d informace

Ob€ hlavni skupiny - Stipand a brousSené¢ industrie - jsou
uvedeny ndstinem systematiky hlavnich pojmi. Nisleduje ndzvo-
slovi artefaktd v roviné¢ obecné a specidlni. Kazdé heslo strud-
né¢ charakterizuje typ po strdnce tvarové, coZz spolu s pfipoje-
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nou kresbou (méfitko neni ovSem jednotné) slouzi l¢ identifi-
kaci typu pro ucely katalogizace; ve zkratce je pripojeno
ramcové datovani typu. Text doplinuji zidsady méfeni artefakt
(sjednoceni udavanych rozmérd) a zasady jejich zobrazovani,
zejména pro katalogizadni ucely.

PriibéZné jsou uzivany tyto zkratky a znacky:

a) d. - délka, § - Sifka, v. - vySka; max - maximalné,
min. - minimalné;—> termin podrobnéji vysvétlen na jiném
misté pod heslem, na které Sipka ukazuje;

b) (syn. ....) - za terminem, povaZzovanym za nejvhodnéjsi a
zavazny, se v zavorce uvadé)i dalsi pomy - synonyma pro
tvz typ, z riznych divodii méné vhodné a k dalSimu uzivani

nedoporudené.
c)
. » hranice zhruba
P = paleolit stv. = stvar51' 250 000 p¥.n.l.
stf. = stfedni
— 40 000
ml. = mladsi
; 10 000
pozd. = pozdni
g 000
M= mezolit
5 500
N = neolit st. = starsdi
stf. = stfedni
ml. = mladsi
4 000
E = eneolit st. = starsi
stf. = stifedni
ml. = mladsi
2 000
B = doba bronzova st. = starsi
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KAMENNASTIPANAINDUSTRIE

A. SYSTEMATIKA

Kamenna Stipana industrie zahrnuje artefakty
(tj. vyrobky lidské ruky, af uz vzniklé Jako cil pracovniho
procesu nebo jako odpad v jeho priibéhu) vyrobené z kamene
technikami Stipani (otloukdnim, pfitloukdnim pfimym &1 nepti-
mym, tlakem), pfipadné 1 ddle opracované jemnéjsi technikou
(retusi).

(Od artefakti nutno odlisSit pseudoartefakty - pfirozené
tvary, jejichZz podoba s artefakty je nahodnd.)

Vychozim materidlem pro vyrobu je surovina

v neupraveném stavu, zpravidla amorfni (ulomek horniny) nebo
tvarovand prostfedim vzniku (konkrece, hliza) Si pohybem ve
vodé (valoun, pod 6 cm délky oblazek)+ Kus, ktery zacal byt

vyuzZivan pro vyrobu, pfipadné¢ byl k tomu i zamérné upraven,
je —> jadro, od néhoz se odStépuyjyi —> 0SSt é&py.
Jadro 1 G3tép mize byt jak cilovym vyrobkem, tak i polotova-
rem pro vyrobu —> pnpastrojiu prostiednictvim dalsi
upravy polotovaru (zeyména retusi). Pfi upravé jddra i polo-
tovaru vznikd —> odpad, zpravidla didle nepouzity.

Kamennd Stipana industrie zahrnuje tedy 4 zdkladni sku-
piny artefakti: 1. jadra, 2. ustépy, 3. ndstroje, 4. odpad.

B . Ndzvoslovi a r tef aktaua

l. ladro

Kus kamenné suroviny, slouzici jako zdroj pro vyrobu polo-
tovard pomoci odStépovani. Jsou na ném patrné stopy této Cin-
nosti, zeyjména, uderové plocha a konkdvni negativy odStipnu-
tych astépt na povrchu (téZné plosSe) . Tvar se fidi zejména
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Popie uWBtEpPU:

Celkovy tvar popisujeme jako hrotity, zaobleny, nepravi-
delny. Obé hlavni plochy oznalujeme Jako strany (syn.
lice); podélné ma ustép boky (bk), vlastni obvod se
oznacuje jako hrana (h), v pfirozeném stavu obvykle
ostra.

V - ventralni (syn. spodni) strana je tvofena Jedinou plo-
chou (Stépnou plochou), na niZz jsou stopy vzniklé pti
vyrobé ustépu:

p - patka (zbytek tderové plochy jadra)

bu - bod uderu (vrchol bulbu)

b - bulbus (uderovy kuzel) a s nim nékdy spojend uderova
jizva

kv - koncentrické viny, rozbihajici se od bulbu;

pop - podélny profil dstépu

pip - pficny profil udtépu

D - dorzalni strana (syn. hifbetni, horni) o dvou a vice plo-

chich zpravidla lehce konkdvnich - negativech pfedchozich
ustépud, ohrani¢enych dorsdlnimi hranami (dh).

Uétép s¢ prf1 popisu déli na Casti:

b¢ - bazdlni (syn. zdkladnovd, = proximdlni) ¢dst (resp. ko-
nec), tvoiend bazi ustépu vietné bap; resp. bazil-
ni polovina (bp);
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¢c¢ - centrdlni (syn. mesidalni, stfedova)
t¢ - termindlni (syn. distdlni, hrotovd), resp. tp.
Témito terminy se oznacuji 1 zlomky ustépu.

Obvod ustépu se déli na c¢dst bazidlni (bCo) a termindlni (t¢o),
useky mezi nimi jsou laterdlni (ICo) - levy (sinistrolaterdl-
ni) a pravy (dextrolaterdlni) - urCené pfti pohledu na D uste-
pu orientovaného bizi doll.

L2 L2 LT 0 L

Zaikladni pticné profily ustépu a ndstroje;

a) trojuhelnikovy (syn. stfechovitd), b) lichobéZznikovy,
¢) kosodélnikovy, d) plankonvexni, e¢) bikonvexni.

3. Nastroj

Uétép (Cepel), ale 1 jadrovity kus &i prirozeny ulomek,
JehoZz hrany ¢&i strany jsou upraveny retusi. (Hranu, ktera Je
urena k vykonu funkce nastroje, oznacujeme jako pracovni*)
Podle toho Je ndstroj

a) jaddrovy - masivnéjsi, upraveny spiSe hrubsi technikou do
tvaru potfebného k vykonu urcité pracovni ¢innosti,
b) ustépovy (resp. Cepelovy) - upraveny spiSe JemnéjSi retusi*
Nejbéznéjsim zphsobem opracovani ndstroje Je tedy re -
tusovdani - uprava hrany Ci strany ndstroje odStépovid-

nim drobnych Supinovitych odStépkl (pfitloukdnim pfimych ci
spiSe nepfimym - pomoci dderniku, tlakem; vysledek ma podobu
souvislého ¢i nesouvislého pdsu (na hrané) &i plochy (na stra-
n¢ ustépu) negativi po drobnych odStépcich* Retus délime

a) podle stupné zdmérnosti na Zamérnou (viz vyse),
uzZzitkovou (vzniklou v dasledku pracovniho uZziti na
hrané neopracovaného UStépu nebo na neopracované hrané nastro-
je - obvykle nepravidelnou, nesouvislou a nevyraznou) a
pscecudoretus (vzniklou napf. teplotnimi zménami nebo
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pohiybem kusu ve vodé, prirozenym a nezamérnym otlucenim);

b) podle rozsahu na obvodovonu na hraniach resp.
bocich (laterdlni, sinistro-, dextro- ¢i bilaterdlni, ventro-
¢1 dorzolaterdlni; bazalni, termindlni), pii opracovani celé-
ho obvodu obéznou, a plosnou, pokryvajici zcasti
nebo zcela jednu ¢i1 obé strany (dorsdlni, ventrdlni, bifacial-
ni); 1 obvodova retus miZe vybihat od hrany dile do plochy
bokti a Jsou-li negativy protdhlé smérem od hrany kolmo ¢i
Sikmo k podélné ose kusu, oznacuje se jako lameldrni,;

¢) podle ndvaznosti na souvislou (po celé hrané),
nesouvislou nebo jen mistni ;

d) podle uhlu sviraného ventralni plochou ndstroje a plochami
negativii obvodové retuse na plochonu (pod 45°) a
strmonu (nad 45°%);

e) podle velikosti a provedeni se od bézné odlisi hruba
¢1 naopak drobnd (syn. perlickoviti);

f) podle tvaru opracované hrany (vis obr.) na fa) rovnou,
fb) konvexni az fc) vy¢nélou, fd) konkavni az fe) vrubovitou,
resp. ff) zoubkovitou; u termindlni retuse fg) pficné rovnou.
fh) pficné Sikmou, prohnuté tvary jako u laterdlni retuse.

f . g h

Kromé¢ retuse v pravém smyslu rozezndvame dalsi zplisoby,

hlavneé
- vysStipovani pfi upravé—> dlata a dlatka
- rydlovy nder pifi upravé—>rydla.
Z akladni tvary (typy) nastro-

j i kamenné sStipané industrie nasleduji v priblizném chro-
nologickém poradi. Mohou se vyskytovat samostatné i1 jako
kombinované niastroje - dva typy na témze kusu,

hlavné na protilehlych koncich (nejCastéji Srabadlo-rydlo,
Skrabadlo — vrtak).
12



Sekat Masivni ndstroj zpravidla

o jadrovy(obvykle valounovy).
Bazalni ¢ast nebyva opracova-
na, terminalni (zhruba tfeti-
na az polovina kusu) uprave-
na hrubym otluc¢enim (jednim
¢1 nékolika mdlo uddery) do
nepravidelné klikaté pracovni
hrany viceméné konvexniho
pribéhu v ndrysu. (Je-1li hra-
na pri¢né rovnda, vznikd méné

casty pific¢ny sekdc.)
Odstépovani mize byt provedeno
po jedné strané (s. jed -
nostranny, syn.jed-
nolici - obr. j) nebo po obou
stranach (s. oboustra-
nny, syn. dvoulici - obr. d).

U kusi P st. mohou byt hrany

i plochy negativi obrouseny
cinnosti vétru.

P st. (- st¥.), ale 1 pozdé&ji.

SekdcCovity ndstroj na masiv-
nim Gstépu, kde je jednostran-
nou retusi vyznaCena termindl-
ni pracovni hrana.

Pstf.
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Vrtak

N

T

jité (na obou protilehlych kon-
cich <cepele).

2) ustépova Skrabadla se déli
podle podilu retuse na obvodu

v zasad¢ na

a) nehtowvité - kratky
ustép s termindlni retusi (mize
vSsak byt 1 na bazidlnim zlomku
Cepele); je-1l1 baze ustépu zuze-
na ¢i1 hrotita, lze je oznacit
jako podkovovité, resp. véjifo-
vité;

b) polokruhov¢ -
zhruba termindlni polovina obvo-
du strmé retuSovana do vyrazné
konvexni hlavice;

¢) okrouhlé¢ - cely ob-
vod retusSovan.

dy kylovité (syn. <lun-
kovité, vysoké) Skrabadlo vyrobe-
no vysokou retus$i na masivnim
ustépu; v. hlavice je v¢&tsSi nez
jeji S. Upravou uvedenou podle)
vznika z 2d) Skrabadlo vyd¢ -
nélé.

P ml - E.

Nastroj zpravidla cCepelovy, je-
hoz jeden konec (obvykle termi-
nalni) je strmou retusi bilate-
raln¢ vybran tak, Zze vybiha v
uzky, protahly, soumérné¢ Siroky
vy¢nélek (obr. a); mimoifadné pro-
tahly je kr¢ckovity (aa).
Vice nez 1 vyénélek ma vrtak
vicenasobny (obr. b).
Hrubsi variantou j¢ vrtak ZO-
bakovity (syn. 0Zub,
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retuse (vysStipani - zalamané
negativy). Ostfi dlatka byva na
Celnim primétu prohnuté oblou-
kovité, pracovni hrana podstat-
né 8irs§i nez u dlata (pomer k
d. kusu zhruba 1 :1 - 1,5).

P ml.

Vrub Nastroj na ustépu (Cepeli, zlom-
: ku) s viubem vyretuSovanym Str-
mou ¢1 plossi retusi na jedné
hrané (podélné &1 pricné) na
stran¢ dorzalni ¢i ventralni.
Mize byt 1 vicendsobny.

P sti. - ml.
Pilka Cepel(ka) s viceméné pravidelnou
' . zoubkovou retusi na jedné late-

ralni hrané; druhé byva nékdy
otupena strmou retusi (tzv, otu-
peny bok).

P ml. (- N).

C‘epelka a otupenym bokem Cepelka
s jednou lateralni hranou otupe-

nou strmou retusi v pfimé linii.
. Konce <cepelky byvaji odlomeny.
P ml (- M).
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Geometrick@é

mikrolity Skupina typa drob-

nych artefaktd o d. asi 1-2 cm,
vyrobenych z <epelek ¢i malych
ustéptt drobnou (perlickovitou)
retusi.

P ml -M (- N).

a) obdélnik (syn. pra-
vouhelnik) - cepelka a otupenym
bokem a pfi¢né primo retuSovany-
mi konci;

b) kosoctverec,
kosodélnik (syn.
rhomboid) - Cepelka bez laterdl-
ni retuse, konce retuSovany
pficné Sikmo ve stejném sméru,

¢) lichobéznik (syn.
trapez, pfi¢nd Sipka) - stiedovd
¢dst Cepele(-ky), jejiz soubéiné
laterdlni hrany nejsou retusovd-
ny, zatimco odlomené konce jsou
retuSovdny pricné Sikmo, ale ne-
soubézné (tato retusS muize byt
pfimd nebo konkdvni). Lichobéz-
nik je symetricky nebo asymetric-
ky, délkové extrémy se oznacluji
jako protdhly (d. pfesahuje dvoj-
ndsobek $.), nebo kritky (d.=3%.).
dy trojuhelnik -
drobny hrot vyrobeny z {epelky
tak, Ze jeji konce jsou odlomeny
a centrdlni Cdst opracovdna do
trojuhelnikového tvaru, obvykle
se 2 retusSovanymi hranami; nej-
delsi se oznacluje jako pfepona,
kratSi jako odvésny (levi, pravd).
V P ml. byvd retuSovana spise
ptepona a | odvésna (otupeny bok

a pri¢na pfima nebo Sikma retus),
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v M spise obé odvésny (preponu
tvofi neretusovana lateralni
hrana).

c) kruhova usecd
(syn. segment) - centralni cast
¢epelky s odlomenymi konci, je-
jiz jedna lateralni hrana je
retusovana vyrazné konvexné
drobnou retusi, druha (tétiva)
zUstava ncopracovana (pouze v
P ml. byva retus 1 na ni).

Artefakt vypracovany na kratkém
ustépu ¢ Cepeli prmnoa retusi
nejen obvodovou, ale zcasti az
zcela 1 plosnou. Hlavni formy:
a) trojuhelnikova s bazi aa)
primou ¢i ab) konkavni; ac) prti
silné konkavni bazi se dolni
hroty protahuji v kfidélka;

b) trojuhelnikova s fapem (syn.
trnem), ktery je¢ vypracovan, rc-
tusi - vrubovitym vybranim boki
v bazdlni ¢asti;

c) trojuhelnikova s fapem a kfi-
délky;

d) trojuhelnikova s vruby bocni-
mi pfi bazi;

¢) listovita, prip. I} listovita
s Tapem.

E - B st.
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Artefakt uzivany k ziskavani
ohn¢ od pravéku do novovéku,
ale vétSinou bez urcité typické
foormy (obr. a - rany stiredovék),
napadné¢ byvaji hrany, olamané a
odrcené uzivanim. Pomémé typic-
kou formu maji kameny uZivané
ve stielnych zbranich do 19.

a b stol., vyroben¢ necjspiS¢ z cen-
e s ' S tralni c¢asti silné cepele (&i

ze¢ silného ustépu) plosné roz-
sahlejsi retusi celécho obvodu na
obou ¢i jen na dorzalni strang;
jejich tvar je viceméné Ctverco-
vy. Mohou byt zaménény za pra-
vékeé formy, zeiména Skrabadla.
(obr. b.)

Srpovy nuz (syn. srp, pulmeésic, niz) VEtsi
a siln&jsi astép, oboustranné
plosné retusovany, ve tvaru kru-
’ggé?;h hové usele s jednou lateralnf
ffé;é‘%‘% hranou vyrazné konvexni, druhou

'_ff'f *‘:- .

‘ rovnou nebo konkdvné lehce pro-
o hnutou. U nozil z deskovité suro-
' viny byvaji retuSovdny jen hra-
ny - vyraznée, casto bifacialné

- plochy stran mohou byt pokryty
pivodni kiirou kusu suroviny. Typ
mohl byt uzivdn v podobné funkci
jako—>srpova cdepelka.

E -B st.
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4. Odpad

vznikd a) pfi ociSfovani jadra p¥i vyrobé jadrového na-
stroje pred vyrobou ustépli — polotovaria, b) pfivyrob¢ ustépti
(ustépy nevhodné jako polotovary, obnovovani jadra), c¢) pfi
vyrobé nastroji retusi polotovari. Odpad v obecném smyslu (coz
nevylucuje pouziti ve funkci nadstroje, prokazatelné vSak jen
studiem pracovnich stop)tvofi ze¢ména:

- ustépy nesouci dorsalné pivodni zvétralou kiiru suroviny

- usStépy nepravidelného tvaru a povrchu (amorfni)

- ustépy (Cepelovité ustépy) z hrany jadra

- odstépky (drobné¢ ustépy, jejichz d. ani 8. nepfesahuje 1 am)
- trisky (drobny odpad, ktery nemdi charakter ustépu).

Tvarové vyraznéjsi kategorie odpadu:

Vrchlik jadra Utvar podoby nepravidelného ku-
lového vrchliku, vznikly pfi
prvotni upravé valounu ¢i hlizy
suroviny na jadro; klenutou plo-
chu tvofi kiira suroviny, zaklad-
nu stépna plocha. Dale uz neni
opracovan.

Hrana jadra Cepel (ovity ustép) vyssi, strmé-
ji strechovitého (trojuhelniko-
vého) pri¢ného prifezu, jehoz
dorzdlni hrana je nepravidelna

a otluc¢ena. Odpad pfi upravé
jadra odstipnutim nevhodné hra-

ny.
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p Odpad pfii vyrobé rydla - troj-
boka triska odlomena z hrany Ce-
pele. Ventralni strana s bulbem
je odlisna od pilivodni ventralni
strany Cepele. Odstép miva nék-
dy retus na pitivodni hrané Cepe-
le.

Odpad pti vyrobé —>lichobézni-
ku (geometrického mikrolitu):
bazilni €1 terminalni zlomek
cepelky sikmo ptfelomené v misté
vrubu, vyretuSovaného na jedné
hrané jeji centralni C4asti.
"Rydlova ploska” ventrilné, po-
lovina vyretusovaného vrubu
dorzilné na opac¢ném boku.

(P ml.-) M.

C. Stopyv uziti na nastrojich

Zjisfuji se zpravidla jen mikroskopicky a nemaji vyznam
pro morfologickou klasifikaci. Vyjimku tvofti srpova
Cepelka - kus uzity jako vlozka do Zaciho noZe (skldada-
ného nastroje a rukojeti z organické hmoty). Neni to typ, ale
funkce; typové jde zpravidla o geometricky mikrolit, nejspise
protahly—>lichobéznik nebo—>kruhovou tsec¢, také ale jen
o Cepelku pii¢né sSikmo retusovanou. V podobné funkci se uzival
(zfrejmeé samostatné) 1 —>srpovy niZ. Funkce se projevuje troj-
uhelnikovymi ploskami vysokého lesku po obou strandach kusu,
zpravidla Sikmo pies jeden roh - tak, jak Sikmo zasazend Cepel-
ka zubovité vyénivala z rukojeti; ostiim byla neretusovana
hrana. Ploska vznikla stykem pazourku s kyselinou kifemicitou
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D . L 4 s ady e v idené¢niheo Z D r ac¢c o v an.i

[ L 4s ady popisau

Ptfi1 bézné muzejni klasifikaci pro evidenéni ucely uva-
dime:

a) ndzev typu (resp. podtypu);

b) oznaceni polotovaru, v pripadé neuplnosti kusu oznaceni
jeho zachovalé Casti;

¢) druh, zpisob a lokalizaci opracovani;

d) stopy pouZziti a jejich lokalizaci;

¢) surovinu: druh, barvu, stav povrchu {(patinaci);

f) rozméry: U nadstrojit vidy min. d. x $. x v., jinak udaje
potiebné k charakterizaci objemu, min. vzdy d. (v8e¢ v nm)

Piiklad: S$krabadlo cepelové (termindlni zlomek ¢epele) s kon-
vexni hlavici strmé retuSovanou, lokalni uzitkova retu$ bila-
teralné¢; pazourck tmavosedy, bélavé patinovany, 47 x 18 x 7 mm.

d.= délka meéfena u uste-
pi (Cepeli) dvojim zpusobem:

a) po ose vzniku, t. od bodu
uderu pies bulbus, kolmo na pat-
ku; b) po morfologické ose, tj.
mezil dvéma nejvzdalenéjSimi bo-
dy na obvodu kusu. Tento druhy
zpusob pouZivame pfi evidenci
sbirek pro jeho jednoznacnost a
pouzitelnost ve vsech pripadech
(1 u neuplnych kusi);

§.= $1ifka - maximalni
vzdalenost hran ve sméru kolmém

Ty

r-—
!
N P T
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na podélnou osu;

v. = vy$§ka - maximdlni
vzddlenost mezi ventrdlni a dor-
zdlni stranou ve smeéru kolmém
na ventralni stranu.

(U nastroji se prii klasifikaci
udavaji minimdlné tyto 3 rozmé-
ry, u ostatnich artefaktdi mini-
malneé d.)

3. Zasady Zzobrazoviani

Kamennou Stipanou industrii zobrazujeme zpravidla v mé-
fitku I : 1. Mozné aspekty zobrazeni: A - dorzdlni ndrys,
B - pticny profil, C - podélny profil, D - sinistrolaterdlni
bokorys, E - dextrolaterdlni bokorys, F - ventrdlni ndrys,
G - bazdlni primét, H - termindlni (syn. ¢elni) primét.

A + B, resp. + C tvoii zdkladni sestavu, minimélni pro
zobrazeni kazdého ndstroje; ddle se podle potfeby pripojuje
F (v pripad¢ ventralni retuse - staci v8ak jen vyiez retuso-
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vané partie), prip. D + E; G v pripadé upravy patky, H v pfi-
pad¢ potieby zachyceni podoby termindlni retuse (zeyména u
hlavice Skrabadla). Zobrazeni jednoho a téhoz kusu jsou pro
zachovdni souvislosti propojena vodorovnymi (v pfipadée B, G,
H 1 kolmymi) carkami.

Zakladni poloha kusu (A) je svisla, bazalnim koncem doli
(resp. retusSovanou pracovni hranou nahoru, je-1i urceni baze
nejisté). Bokorysy D, E jsou vzhledem k A umistény tak, jako
by se¢ kus A oticel kolem své podélné (na obrdzku svislé) osy:
levy bok D umistén napravo od A a naopak. Ventrdlni strana I
nasleduje teprve po bokorysu D nebo E kromé piipadi, kdy se
bokorys ne¢zobrazuje). Pri¢nd zobrazeni B, G, H jsou oriento-
vdna na svislou osu A (H je ventrdlni stranou nahoru), poloha
profilu B je na ndarysu A vyznacena protilehlou dvojici krat-
kych C¢drek (profil je volen na takovém misté, aby charakteri-
zoval objem pfedmdétu).

Linie obvodové i vnitini se kresli stejnou silou c¢dary.
Plochy (zeyjména dorzdlni) mohou byt pokryty oblouCkovym stino-
vanim naznacujicim lehce prohnuté plochy, pfedevsim u pazour-
ku, pricemz se podlita se svétlem z pravého horniho rohu kres-
lici plochy. Retus je vyznalena obloulkovitym pribéhem hran
negativii po Supinovitych odS8tépcich; jeji plosky mohou byt
rovnéZ stinovdany, pokud nejsou tak malé, Ze by stinovani sniZo-
valo Citelnost retusSe. Na bokorysech a primétech se nestinuje,
stinovdni se tedy tykd jen A, resp. 1 F.

Znacky uzivané pfti kresbé:

a - kiira pivodniho povrchu suroviny (uziva se na A, piip. D,
E); oblinu valounu lze naznacit stinovdnim (zhusténim te-
¢ek)

b - lesk na srpové Cepelce (A, F)

c,d - vyplnéni profiltt (¢ vhodné spiSe pro mensi plochy) (B,C)

e - puvodni ktra suroviny na profilu valounu (B, C)
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f - plocha zhmoZdéna opakovanymi udery

g,h - poloha bulbu (g) dochovaného, (h) nedochovanc¢ho, ale
polohové urcitelného (napt. je-1li odretusovan) (A)

j - smér rydlového uderu (A, F)
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Cast I 2.

KAMENNA BROUSENA INDUSTRIE

A Svstematika

Oznaceni kamennda brousSend industrie zahrnuje soubor
artefaktha vyrobenych z hornin nebo nerosti urditych
rozpoznanych fyzikalnich a technickych vlastnosti, vhodnych
pro zamyslenou funkci vyrobku. Na podldtku procesu vyroby ka-
menné brouSené industrie stoji tedy surovina (je-
den z nejvyznamnéjSich aspektdl rozvoje materidlni kultury)
at uZ téZzena z primarnich geologickych vychozi anebo nalézanag
na povrchu jako upotiebitelné valouny. (Jeji technické a fy-
zikalni vlastnosti jsou urleny ponejvice minerdlnim sloZenim
uzitych hornin, jejich texturou a strukturou; jsou to napr.
hustota, poréznost, pevnost v tlaku atd.)

K vyrobé kamenné brousené industrie bylo uzivano special-
nich — > vyrobnich techmnik, ato jak velmi
jednoduchych (napf. pritloukani), tak slozitéjSich (fezdni,
vritani, brouseni a dalSich). V pribéhu vyroby prochdzi kamen-
nd brouSend industrie zpravidla stadiem —> polotova-
ru (Jimz je kus suroviny se zfeymymi stopami intenciondlni
tpravy tvaru do priblizné podoby zamyslené¢ho artefaktu), resp.
sekundarni upravy posSkozen¢ho predmétu k novému pouziti. Pri
vyrobé vznikd vyrobni —> o d p a d, ktery je vsak u kamen-
né brousené industrie s jednou vyjimkou (—> vyvrtek) tézko
prokazatelny a sledovatelny; proto také nelze prokdzat jeho
mozné nasledné pouziti.

Kamenni brouSend industrie zahrnuje tedy 4 zdkladni sku-
piny:
1. polotovary,
vyrobni ndstroje,

2
3. zbrané,
4. odpad.
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Hrubé vytvarovini polotovaru StipiAnim na tenci desky

pritloukani, event. ofezdvani deskovitymi vdpencovymi
(snad 1 dfevénymi) pilami podsypivanymi vhodnym abrazi-

tvarovani polotovaru odbijenim (s vyjimkou vhodnych pfti-
rodnich tvard k vyrobé—> zdvaZzi,—> pteslenti,—> drticn,

hrubd retud ke sniZzeni hmotnosti artefaktu, k vytvarovi-
ni pfiblizné podoby Jednotlivych jcho ¢dsti, napi. zuze-
ni tylu, ztenceni bfitu pfed vybrousenim a pod.;

obruSovani povrchu na stacionarnim —> brusu;

vlastni brouSeni, pfi némz vznikal vysledny tvar pfedmé-
tu; rychlost a hrubost byla ddna pouzitym abrazivem, resp.
brusem nebo—> brouskem; nelze vyloulit uzZiti brusné
pasty - smési abraziva s vodou, anebo polévani pracovni

vyhlazeni povrchu (zejm. u —> sekeromlatl) jemnozrnnymi

zv1lastni technikou opracovani povrchu nékterych—> seker
je tzv. oklepdvani (resp. piketdz), tj. odbijeni drobnych

vrtani a) za pouZziti dutého vrtaku podsypiavaného abrazi-
vem, b) plnou podsypdvanou tyCinkou (zjevné¢ mmohem méné
ucinné); relat. vzicné se vyskytuje 1 dvoji vrtani s na-
slednym prordZzenim hrdze mezi obéma privrty a dobrouienim
ve sméru kolmém na podélnou osu artefaktu, ¢imz (zejm.
opét u —> sekeromlatd(vznikne e¢lipsovity tvar "otvoru"

B . Postup vvroby
1 -
soubézné s "léty" suroviny;
7 -
vem -nebo pfimo pilami piskovcovymi;
3 - odlomeni v misté zifezu;
4 -
néktervch —> seker atd.);
5 -
6 - event. jemnéj$i retus;
7 -
8 -
plochy brusu;
9 _
kamennymi hladidly;
10 -
C4sti suroviny zpravidla vétsi zrnitosti;
11 -
pro nasazeni toptlirka;
12 -

vybrouseni fasetky—> vystruZnikem po vyvrtdni privrtu,
aby se ponékud zvétSil primér okraje a aby nebylo ostrym
okrajem prdvrtu po vyrazeni—> vyvrtku poskozovino toptr-
ko;






1. Polotovar Kus kamenné suroviny se zfetel-
‘ ' nymi stopami intenciondlni dpravy
tvaru do hrubé podoby artefaktu,
ktery mohl byt do zidané podoby
jesté dopracovin; jednotlivé fi-
ze vyroby, jak prdvé nékteré po-
lotovary ukazuji, nebyly vzdy
od sebe nijak striktné oddé¢lo-
vany: vedle hrubého ofezdni,
resp. oStipdni miZze nést polo-
tovar uz 1 stopy brousSeni, vrté-
ni atd.

2. Skupinu vyrobnich ndstrojitu tvofi arte-
fakty, které byly zamérné vyrobeny k naslednému uziti ve vyro-
bé. (Kamenné brousené vyrobni ndastroje byly z velké Cdsti uzi-
ty k obrabéni dreva.) Spolehlivého odliSeni této skupiny od
ostatnich druht kamennych brouSenych produktid, tj. piedeviim
zbrani lze dosidhnout pouze prozkoumidnim mikroskopickych pra-
covnich stop na bftitovych partiich artefaktu. Pfi evidendni
praxi Je vS8ak nutno se spolehnout jen na jejich mor fo -
logii, ato s védomou rezignaci na pfesnost co do sku-
te¢ného uziti ndstroje (viz napi. problém oznacleni nevrtanych
—>teslic). Cilem je postihnout tvarovou stranku predméti.
Proto jsou kamenné brousené ndstroje <¢lenény takto:

Sekera - vyrobni nastroj s linedrnimi pracovnimi stopa-

mi, prochdzejicimi oboustranné diagondlnim
smérem v partii bfitu, tj. k linii ostfi v ndrysu; §.> v.;
tvar (v porovnani s kopytovitymi "kliny") vyrazn¢ kratsi a
Sir§i; bfit zbrouSen symetricky nebo asymetricky,—> pfi¢ny
prifez ovalny, c¢oclkovity, bikonvexni az obdélnikovity.

Pod toto oznaceni (stejné Jako do skupiny—> plochych se-
kerek) Je nutno zahrnout morfologicky nerozliSitelné nevrtané
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teslice, lisici se vétSinou od nevrtanych seker, resp.—>plo-
chych sekerek prdavé jen usporadanim a smérovdnim pracovnich
stop. Ani symetrie, resp. asymetrie bfitu neni spolehlivym
ukazatelem. Nidzev sekera je tedy uZzit pro evidenéni praxi
smluvné vvyhradné ve vyznamu morfologickém. Mezi kamen-
nymi brouSenvmi sekerami lze rozeznat:

Rubaci sekera nevrtanié (syn. mlatovité
3 seckera) - vyrobni nastroj urce-

1 r r r . .
r A ny zdkladni charakteristikou se-

kery co do umisténi a sméru pra-
covnich stop, pri¢ného priifezu,
— > ndrysu linie ostfi atd.; pro
rozliSeni rubacich a —> Stipacich
seker je¢ rozhodujici velikost
—2> bfitového uhlu (a), ktery u
rubacich scker nikdy nedosahuje
. takovych hodnot (viz—> Stipaci
sekery);, patfi sem i tvary tzv.
seker t&¢zkych (KSK), které se
vyznacuji jen zbézné modelovanym,
zpravidla hrub¢ opracovanym t¢ -
lem (vyjimkou neni ani pouZziti
vét§iho fi¢niho valounu) avsak
dokonale vybrousenym ostfim; z
technologického hlediska bézi o
jednu ze dvou prokazatelné spe-
cializovanych forem kamennych
brousenych seker.
N - E.
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Rubaci sekera

vrtanaéa {(syn. kopytovity

sckeromlat) - vyrobni ndstroj
soumérné nebo nesoumérné vybrou-
sen¢ho bfitu a t¢la (nékdy i
zhruba hranéného), zaoblené¢ho
nebo rovného (i mirné¢ seSikmené-
ho)—> tylu; pravrt je umistén
zpravidla blize tylu. Zdikladni
tvar t¢la nazyvan nékdy srdco-
vitym, "zehlickovitym", vejco-
vitym a pod. Maxim. 3. v roviné
privrtu;—> cCelni primét linie
ostfi kolmy na rovinu baze.

N - B st

nevrtana - vyrobni na-
stroj odliSitelny od nevrtanych
rubacich seker vyrazné vétsim
—> bfitovym uhlem (a), dosahu-
jicim vétSinou 60 - 70°; tvar
téla v ndarysu je vejlity az
trojihelnikovity, $ifka se bli-
Zi délce; od velice univerzal-
nich rubacich seker se c¢asto od-
liSuje 1 méné¢ dokonalym vybrousle-
nim bfitu.

N - E.

vrtand - vyrobni ndstroj
shodné zdkladni morfologie s
piedchozim tvarem: narys téla
véjCity az trojuhelnikovity, Sif-
ka se blizi délce, relat. velky
bfitovy thel, ktery tyto sekery
ndpadné odliSuje od vrtanych se-
ker rubacich; pravrt vétSinou
relat. velkého priméru je umis-
tén zpravidla blize stredu nd-
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Kopytovita

I
0

Plochia

&

sekerka

stroje.

(N ml.) - E.
sekerka s e svislym
ostifim - vyrobni nastroj

protahlého tvaru, klenutého
hibetu a zpravidla rovné bdze;
vySka vzdy vyrazné piresahuje
Sitku, linie ostfi je v prficném
prifezu kolmid na rovinu bdze.
E.

vyrobni nastroj vice ¢i méné
protahlého tvaru, vétSinou rov-
né¢ nebo mirn¢ konvexni baze a
hibetu, symetricky nebo asymet-
ricky vybrouSeného britu; pric-
ny prufez artefaktu je ovilny,
¢oCkovity, bikonvexni az obdél-
nikovity; linie ostfi je v Cel-
nim primétu konvexni, pfimd v
roviné bdaze 1 hrbetu, event.
Sikma k roviné baze. 1Tyl je pri-
nily, zaobleny nebo zahroceny, u
nékterych typld postupné se zuzu-
jici.
Pro toto oznaceni plati poznam-
ka uvedena u seker; pfi bézném
evidenénim popisu je nezbytné
rezignovat na urceni mikroskopic-
kych pracovnich stop a zahrnout
mezi ploché sekerky smluvné (a
v morfolog. smyslu oznacdeni) i
drobnéjsi tvary nevrtanych
— >teslic, jeZ nejsou rozlisi-
telné napf. symetrii, resp. asy-
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metrii britu ¢i velikosti bri-
tového uhlu.
N - E.

Teslice (syn. tesla) - plose plankonvexni vyrobni

nidstroj vétsinou symetrického
tvaru, ovalného, coclkovitého, bikonvexniho az obdélnikového
prficného prifezu s pracovnimi stopami rovnobéznymi s podél-
nou osou téla, které jsou (jde —lio tvar v bokorysu asymet-
ricky) vidy patrnéjsi na hibetni stran€ ndstroje. (Ndzev
predmétu je dan zplisobem jeho uziti ve vyrobé, tj. pfi opra-
covani dfeva, a proto k teslicim plnym priavem ndleZeji 1 tva-
rv s asymetricky zbrouSenym britem a zuzujici se tvlovou Cas-
ti, které byly doneddvna zcela v rozporu s jejich funkci na-
zyvany motykami ¢i dokonce motykovitymi sekeromlaty. Naopak
vsak nevrtané teslice je pfi evidentni praxi nut-
no fadit bez ohledu na jejich funkci mezi nevrtané rubaci
sekery, resp. ploché sekerky.)

Teslice vrtand (syn. motyka, motykovity sekero-
mlat) - vyrobni ndstroj charakte-
rizovany pfedevsim privrtem, je-
hoz osa je kolma na li-
nii ostfi, a znaCnym rozpétim
rozmérd (d. 70 - 200 mm), resp.
masivnosti.

IL.ze rozlisit:

a) konvexni obdélnikovy tvar s
mirné zaoblenou linii ostfi a
tylu, rovnou bdzi a prldvrtem
umisténym bliZze tylu, plankonvex-
niho ¢i oble ovdlného nebo hrané-
ného pii¢ného prifezu;

N ml. - E st.

b) lichobéZnikovy tvar se zuZe-
nym zaoblenym tylem a véjifovite
rozsifenym bfitem; htbet je mir-
né klenuty, privrt blize stfedu;
N ml. - E str.
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Kopytovity

™

g

Mlat

N\

¢) lichobéznikovy tvar zizeny
smérem k britu (ostatni morfo-
log. prvky jsou obdobng).

N - E str.

" - vyrobni nastroj vyrazné
protahlého tvaru, sStihlého, zpra-
vidla plankonvexniho, trapezovi-
tého, obdélného ¢i1 oble trojuhel-
nikovitého pri¢cného prifezu;

d.> S.; vzdacnégjSi variantou jsou
tvary s pricnym prifezem kvadra-
tickvm, stejné jako formy se sou-
meme zabrouSsenym bfitem.

(Bézi o zcela tradicni, velmi
rozsireny nazev nevyjadrujici
nikterak zptisob uziti artefaktu.
podle néj) mél by byt fazen mezi
teslice, je vSak zachovan jako
samostatny typ mezn kamennymi
brousenymi vyrobnimi ndéstroji
piredevsim z hlavniho hlediska
evidenéni praxe - pro velmi vy-
razné odliSeni morfologické.)

N - E st.

- souhrnny nazev pro vyrobni na-
stroje, resp. zbran¢ pilisobici
tupym uderem; z morfolog. hle-
diska lze je délit na:
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Nevrtany mlat (syn. dilni mlat) - vyrobni ni-

Kladivovity m 1 a

()

= on )

J

stroj protahlého tvaru bud s
oblym zakoncenim na obou stra-
nich nebo kratkym zaoblenym hro-
tem na jedné strané a tupym kla-
divovitym koncem na strané opac-
né; nékdy je artefakt opatfen
Zlaibkem pro upevnéni toptrka,
vymodelovanym vybrousenim nebo

odbijenim.
N - B st.
t - vyrobni ndstroj protdhlého

narysu; smérem k obéma zaoblenym
nebo mirné zahrocenym koncim se
vétSinou zfietelné zuzuje, pravrt
je umistén zhruba doprostfed ne-
bo blize k tylu.

N ml. - E.

(Ostatni podtypy - dvojramenny,

diskovity, kulovity a mlat se

Zlabkem - jsou fazeny mezi
Zbranée . )

- vyrobni ndstroj (cCasto vyrobe-
ny z poskozenych kamennych brou-
Senych tvarl pftibrouSenim defor-
movanych koncli plivodniho néstro-
je ¢i zbrané do oblého zakonceni)
vétsinou obdélnikového ndrysu,
ploché baze a mirné klenutého
hibetu. (Mohou byt vyrobena i z
vrtanych artefaktd.)

N - E.
Zvlastnim tvarem jsou tzv.
kovotepeckia k1la-

divka (KZP), kterd se 1isi
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od velmi podobnvch sekerek
(resp. teslic) zgm. tim, ze
nemaji vybrouSené ostii.

E ml.

- vyrobni nastroj vétsinou pra-
videlného, mirné konvexniho cCel-
niho primétu linie ostfi, v bo-
korysu zretelné asymetrického
vybrouseni bftitu, tvoficiho wvy-
raznou jednostrannou pracovni
plogku; v Celnim primétu je zpra-
vidla dobte patrny pravosSikmy
uklon; dlata vykazuji obecné

jen velmi maly uhel sbihavosti
bokili. Pracovni stopy jsou kolmé
k linii ostfi v narysu, otluky

a vystépy v krajiné tvlu maji
specificky charakter (kratsi
tvary vykazuji zpravidla menSi
pocet otlukti, s délkou ndstroje
pocet deformaci roste; odStépy
hran se¢ soustifeduji pfi paté a
Spi¢ce britu). Vyjimecna jsou
dlata oboustranna.

Z. mortologického hlediska lze
rozeznat:

a) dlouhé ploché dlato (N ml. -E)
b) ploché dlato typu Slanskd ho-
ra (E str.)

¢) dlato cepovaci. (E)

Popis uvadi zakladni tvar, roz-
méry, charakter deformaci pracov-
ni ¢asti, tj. ostfi, event. bfi-
tu.
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- podlouhly,

)

————

vyrobni nd-

s charakteris-

plochy
stroj (d.>3%.)
tickym ostfim soubéznym s li-

nii zesileného hibetu; rozlisu-
je  se:

Iy na z S vrubem

a) polokruhovitym (E stf.)

b) obloukovitym (E)

¢} klinovitym (E)

vrub je¢ umistén vidy na bfitové
strané v blizkosti tylu nastro-
je; hibet je ztetelné zesilen

a klesd postupné anebo prudceji

"k ostri;

S kratkou
ruko -
oddélenou od bfitu
mélkym prozlabenim; linie a ze-
sileni hibetu jsou obdobné;

(E stf.)

3) naz 5 kratkou
neoddélenou ru -
kojeti |, stejn¢ Sirokou

jako je cCepel noze nebo se zuzu-
linie a ze-

(E)

jici smérem k tvlu;

sileni hifbetu jsou obdobné

ifi¢niho
s obéma konci

4) nuz zZ

valounu
pfirozené oblymi, obloukovité
klenutym htbetem a zpravidla i
souhlasné prohnutym bfitem; ruko-
jet neni vytvarovana. (E)
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- vyrobni nastroj morfologicky
podobny noZzi, a to zemena ze-
silenym hibetem a zplisobem skle-
nuti k ostri; odliSuje se vSak
vesmes vetsinil rozmeéry a napad-
nou masivnosti; ma zfetelné od-

3

sazenou a vyrazn¢ modelovanou
rukojet, liSici se od rozméru
britu jak vyvSskou, tak celym pro-
filem.

(E stt.)

- vét§inou plochy deskovity vy-
robni nastroj z abrazivniho ma-
teridalu; zakladni tvar v narysu
je protahly, pracovni hrana vru-

bovité upravena Stipanim, hibet
mirné klenuty, <&elni primét ve
tvaru uzkého rovnoramenného troj-
thelniku postaveného na vrchol o
neimensim uhlu.

Pri popisu se uvadéji rozméry,
tvar a morfologie reznych ploch.
N - E.

O

3. Skupina Zzbrani (které mohly byt i atributy moci
nebo spoleCenského postaveni) je tvorena pfredméty vyrobenymi
zpravidla s velkou pecdlivosti, af uz bézi o tvarovou stranku
¢i o upravu jejich povrchu. Rozhodné je nelze smésovat s in-
tencionalnimi vyrobnimi nastroji (a to ani pfes mnohou morfo-
logickou podobnost napi. mezi vrtanymi sekerami a sekeromlaty),
pfi jejichZ vyrobé dbal Clovék zcela jinych hledisek.
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Dvojramenny mlat je zbran podlouhlého, zhru-

Diskovity mlat

Kulovity mlat

ba obdélnikovitého ndarysu, jehoZz
delsi strany se n¢kdy smérem k

zaoblenym bfitim zuzuji, a plan-
konvexniho az bikonvexniho boko-
rysu; konicky priavrt je umistén
ve stiedu artefaktu, tj. v mis-
té¢ nejvétsi vysky, a je kolmy

k liniim "ost¥ii".

N.

- zbran (?) viceméné pravidel-
ného kruhového ndrysu s ustfedndé
umisténym konickym privrtem, plo-
ché baze, diskovité klenutym
"hibetem” a tupou obvodovou fa-
setou namisto vybrouSené¢ho ostfi,

N.

(syn. bulava) - zbran (?) zhruba
kulovitého prifezu o nevelkém
priméru s konickym privrtem umis-
ténym viceméné do stiedu pfedmeé-
tu; povrch vice Ci méné pellivé
ohlazen.

E ml.
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Mlat se Zlaibkem (syn. sedlovity sekeromlat)

- zbran (?) se zfetelné modelo-
vanym Zlibkem pro upevnéni to-
pirka, clunkovitym ndrysem, ne-
vybrouSenym bfitem a zaoblenym
tylem, klenutym hibetem, rovnou
bizi a ovilnym pii¢nym prifezem;
povich zpravidla je zb&Zné ohla-
Zen.

(E -) B st

Sekeromlat - zbrann (event. i1 vyrazny symbol
spoleCenského postaveni vlastni-
ka) zna¢né variaéni Sife, v zda-
sadé charakterizovany jednak za-
kladni morfologii a pravrtem
umisténym viceméné kolmo na ba-
Zl a rovnobézné s linii ostfi,
jednak zpravidla velmi peclivé
zpracovanym povrchem. Seckeromla-
ty jsou (s vyjimkou zvlasté ho-
nosnych typt, které se¢ odlisuji
jak zpracovdnim tak tektonikou)
namnoze zakladnimi morfologicky-
e mi prvky podobné vrtanym sekeram
které jsou vsak drfevozpracujici-
mi vyrobnimi nastroji
B a nikoli intenciondlnimi zbrané-
. & mi (a naopak). Sckeromlaty se
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odlisuji od seker ovsem zejména
absenci pracovnich stop na (mnoh-
dy dokonce nevybrouseném) bfitu.
Eneolitické sekeromlaty déli se
na tfadu typu a variant; nejvy-
raznéjsi jsou:

a) sekeromlat s okrouh -
Il vym tvlem a po-
délnym Zebrem (E st.)
b) plochy sekeromlat typu

X s Sestithelnikovym pramétem
(E st.)

e)fasetovany sekero-
mlat, event. s boCnimi Zebry
nebo rozsifenym bfitem (E ml.)

d)epcovity sekero-
mlat (E st.)

e) sekeromlat ceského
typu (E ml.)

a dalsi.
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4. Odpad,
industrie,

Vyvrtek

- @

ktery vznikl p¥i vyrobé kamenné brousené
je zjistitelny prakticky pouze v jediné forme:

- nevelky kamenny komoly kuzel (pfipo-
minajici zatku), JehoZ délka Je dana
vyskou vrtaného artefaktu (sekery, tes-
lice, mlatu nebo sekeromlatu), primér
bazalni i dorzdlni zikladny primérem
pouZitého vrtaku; pldast komolého kuZele
nese zfetelné stopy rotaCniho vrtani;
pri uzsi strané byva nc¢kdy zachovana
ostra hrana, jeZz vznikla nedovrtdnim
artefaktu a vyraZzenim vyvrtku v zavéru
pravrtu.

N - B st.
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D . /4 sady ¢ viden¢niheo 7 prac¢ovani

l. L asady popisu

Pii bézné muzejni klasifikaci pro ucely evidence 2. stup-
n¢ se uvadi;
v jednom vyrazu (v rubrice "predmét”)
a) ndzev typu artefaktu, resp. podtypu
b) stupen zachovdni (neni-li uveden, je zfejmé¢, ze jde o cely
pfedmét; jinak je uvedeno, o kterou Cast celku bézi)
¢) surovina (nelze-li ji kvalifikované urcit, uvede se pouze
ramcove)

Priklad: kamenné dlato lepovaci;
v misté pro vlastni popis se uvadéj:

T - doplnéni morfolog. udajti, pokud zietelné nevyplyvaji
z kresby

7 - podrobnéjsi udaj o stupni zachovdni, véetné event. ma-
krodeformaci

P - 4daj o upravé, resp. zpracovani povrchu

B -  barva

(a to v8e¢ heslovit¢ v zdvazném poifadi, na samostatnych fadcich
uvozenych uvedenymi pismennymi zkratkami, s mozawym vynechanim
udaje, ktery neni tfeba zatfazovat, napif. 7 nebo 7);

nasleduji udaje o rozmérech - minimdalné délka (d.), Sifka (3.),
vyska (v.), event. oba priméry pravrtu (pr. 1, pr. 2); vSechny
miry se uvadéji zasadné v milimetrech.

2. Zasady meften

d. = délka - vzddlenost mezi teCnami vedenymi kol-
mo k podélné ose artefaktu v roviné ostii a tylu; u diskovi-
tych a kulovitych mlatd je rovna priméru (0), resp. rozmezi
hodnot <v mm), které jejich prumér tvofi;

§. = §ifka - nejkratsi vzddlenost mezi teCnami k
bokiim artefaktu rovnobéznymi v narysu s podélnou osou;
v. = vyvsSka - nejkratsi vzdialenost mezi teCnami ve-

denymi rovnobézné s podélnou osou artefaktu v roviné bize a

hibetu.
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So.= Sitka oblou-
k u ostiti- nejkratsi
vzddlenost mezi patou a Spickou
ostri;

a=uh e 1 biitu svi-
raji te¢ny k rovinam vybrouse-
nych bfitovych ploch;

gp. = prum¢eér pri-
vritu se uvddi ve dvou hod-
notach: primér pruvrtu na bazal-
ni strané (e p. 1) a na strané
hibetu (dorzalni) (o p. 2):

pifi¢ny priufez:

1 - trojthelnikovy

2 -3 ovalny az kruhovy

4 - cCockovity

5 - trapezovity

6 -8 bikonvexni az obdélniko-

vity
9 - plankonvexni
10 - profilovany s Zzebry
11 - Sestidhelnikovy

vicenidsobné hranény
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bokorys 0 s 1T i
kolm¢ého na I o v I
n u bdze

I - mirné zaoblené, kolmé na

podélnou osu artefaktu

2 - ptimé, kolmé na podélnou
osu artefaktu

3 - soumérné zaoblené, Sikmé
k podélné ose artefaktu

4 - nesoumérné zaoblené, Sikmé
k podélné ose artefaktu

=
.

w

- primy
- zaobleny
- zahroceny

rys tvlu
r"

- se zuZenym <Cepcem

O T N W

-8 rozSitenym &epcem

3. Z idsady Zobrazoviani

Pfi muzejni evidenéni praxi zobrazuje se kamennda brouse-
na industrie v ne¢jvhodnéjSim meéfitku vzhledem k velikosti
artefaktd (vétsinou zieggmé 1 : 2, resp. 1 : 3; méfitko 1 : 1
uplatni se jen zfidka - bud napf, u pfeslend &1 menSich dlat
ancbo u zlomkd jinych druht kamenné brousené industric). Stej-

nou silou <&4dry zobrazuje se obrys artefaktu v nadpysu
(a to hfibetni strana pfedmétu), pficemZ tyl sméfuje vzhiru,
v bokorysu (hibetni strana sm¢éfuje doprava) a

v celnim prim¢étu s vyznatenim prib&éhu linie
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ostfi, kterd (stejné jako pribéh privrtu) se kresli tenéi ¢4-
rou. Je-1i to ucelné, kresli se i pri¢ny prurfez
artefaktem, a to zejména u hranénych sekeromlatl a pod.
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Cast 1.3

0 S TATNI KAMENNE VYROBEKY

Tato skupina zahrnuje velmi rtiznorody materidl, z néhoz
lze uvést pouze vybér tvari umoZznujicich urcitou typizaci.
Kterych kategorii se tento vybér vyslovné netykda, bylo feceno
v uvodu. Z ostatnich lze pro ucely slovniku uvést tyto:

1. Predméty uzivané pii vyrobé Stipand industrie

Pracovni podlozka (syn. kovadlina) - rizné
velky, ale zpravidla neméné jed-
nou plochou stranou charakteri-
zovany kus horniny v pfirozeném
stavu €1 na ¢Aasti (na celém) po-
vrchu ostipany do vhodného tvaru;
na horni (pracovni) plose makro-
skopicky patrné deformace vznik-
1€ udery kamene.

(syn. retusér) - kamen mene
Stépné horniny, nejspiSe valoun
¢1 oblazek (nékdy 1 jadro suro-
viny, zvlasté znehodnoceng),

s makroskopickymi stopami uderi
(poskozeni, deformace povrchu)
na uzsim konci ¢i hrané, na jed-
nom i vice mistech.

2. Predméty uzivané prii vvrobé brousené industrie a opraco-
vani organickvch hmot

Hladitko - kimen (ne¢jspise valoun) jedno-
strann¢ plosné obrouseny pouzi-

4 I

Vdrurn.

Ly
Ly )



Brus - masivni, stacionarni (snad i
upevnény) kamenny vyrobni na-
stroj slouzici k opracovani ka-
menne (i drevéné a kosténé)
brousené industrie, coz dosvéd-
¢uje jak charakter materidlu,
tak 1 zachované pracovni stopy,
tj. brusné rvhy a plochy. Tvar
je prirozené neustaleny. V raném
stredovéku se vyskytne 1 brus
rotacni.

- vyrobni néastroj, jehoz tvar
neni nijak ustalen, vétSinou s
konkavnimi brusnymi plochami,
resp. rvhami oblého prifrezu.
Brousky byly vyrdbény z ritizné
zrnitého abrazivniho materialu,
nejcastéji piskovce celé skaly
drsnosti.

Vyspélejsi formou jsou brousky
dvojdilné , VEétsinou
oble obdélnikové, pillkruhového
prafezu s podélnym Zldbkem (k

brouseni ratist Sipt a pod.) na
4 bazi.
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Vyvstruznik

Prfritloukatc¢ (syn.

3. Predméty jiného urdeni

- vétsinou roubikovité opraco-
vany vyrobni nastroj s charakte-
ristickym depem, vyrobeny rovnéz
Z abrazivnich hornin, zpravidla
jemnozmneého piskovce. Pracovni
cast - Cep nese obvykle charak-
teristické stopy kruhového brou-
Seni.

N - B st.

retusér) - viz predmdéty
uzivané pii vyrobé€ Stipané in-
dustrie. K témto nastrojiim se
fadi 1 sekundarné pouZzité posko-
zené kamenné brousené artefakty,
jejichz pfisludnost ke kladivktim
miize byt sporni.
K obvyklému popisu tfeba uvést
charakter makrodeformaci.

{

- artefakty morfologicky i1 veli-
kosti znacné rozmanité; jejich
spolecnym znakem je vymodelovany
Zldbek, pravrt, event. priraz
pro uvazani; rmizné bylo zieggmé
1 upotrebeni - jako zavazi ke
tkalcovskym staviim (vedle hliné-
nych komolych jehlanit), k rybar-

skym sitim atd.
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Preslen

- vétsinou drobny pifedmét kru-
hového narysu s pravrtem upro-
stfed; bokorys zpravidla plochy,
diskovity, cockovity az dvojko-
nicky; povrch je vesmeés velmi
dobie vyhlazen.

- forma k odlévani kovovych pred-
meétl, vyrobend vybrousenim nega-
tivu odlitku z piskovce. Tvar je
zcela podfizen potrebé, tj. tva-
ru zadaného vyrobku: vedle podél-
nych kadlubi jsou znamy i tvary
viceméné okrouhlé nebo Ctvercové
atd., vyspélejsi jsou formy vice-
dilné.

K béznému popisu je treba pfipo-
jit pravé u vicedilnych forem zpi-
sob ptipojeni, event. upevnéni
jednotlivych dilti, morfologii ne-
gativu odlitku, konstrukéni prvky
souvisejici s funkci (otvory k
liti kovu, vzduchové kandlky) a

pod.
(Eml. -) B a dale.
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Zernoy

Roztiraci

podlo

Drtidlo(syn.rué¢nimlynek)-kombino-
vany vyrobni néastroj sestavaji-
ci ze dvou cCdsti.

a) drtici podloz-
ky (syn. drtidlo), coz je
vétsi staciondarni plochy kamen,
upraveny do potfebného tvaru
vétsinou z hrubozrnné horniny,

se Sirokou (zpravidla konkavni)
plochou,

b) drtice (syn. tiik),
pohyblivé <Cdsti nédstroje, veétsi-
nou kamene (uchopitelného dlani)
s vyrazné¢ obrousSenou tfeci plo-
chou.

- dvoudilny diskovity vyrobni
nédstroj, skladajici se ze spod-
ni (stacionarni) a vrchni (ro-
tacni) casti (tj. lezaku
a bé hounu), kterd je
opatrena otvorem k sypdni rozti-
raného, resp. drceného zrni. Na
obou pracovnich plochdch vznika-
ji pribézné mnohodetné makrodefor-
mace.

K néznému popisu se pfripojuje
oznaceni zplsobu osazeni osy, tva-
ru a priméru ndsypného otvoru a
Zpisobu spojeni obou {asti.

L a dale.

Zka - plochy kimen ¢i kamen-
na desti¢ka viceméné neupraveného
tvaru, charakterizovand stopami
roztiraného barviva (zpravidla
okrového, v odstinech Zzluté az
¢ervené) na horni viceméné rovné
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(¢1 lehce konkdvni) a uzivinim
nékdy  obrouSené plose. Roz-
tira¢  uzivany v kombinaci
s ni 1ze odlisit od pfirozeného
kamene ¢i pfritloukace, hladitka
rovnéz predevsim podle stop mi-
nerdlniho barviva.

Natepni destic¢ka - soucdst vystroje (ochra-
i e na vnitini strany zdp¢sti) tvaru
' © .r podlouhlého obdélnika, jehoz del-
$i strany jsou nékdy prohnuty
1 dovnitf (Sifka destiCky je tedy
e ) T uprostied nejmensi), jindy jsou

viceméné rovnobézné, nékdy se
mirn¢ k obéma konchm sbihaji.
Vétsinou jsou vybrouSeny z brid-
lice do tenkych (v pricném pri-

'\ @ ju fezu konvexnich) desti¢ek opatie-
im T nych na obou koncich jednim az
= tfemi privrty k uvazani k zapé&s-

ti.  Vzdcné jsou zdobeny rytim.
E ml

- okrouhly, velikosti priméfené
k navleCeni na zdpésti, vyrobeny
z mék<éi horniny (z vapence v neo-
litu - syn. mramorovy, v laténu
Zze sapropelitu - syn. Svartnovy)
brouSenim, pfip. soustruzenim
(uz v laténu) a hlazenim. (Pfi
vyrobé laténskych sapropelitovych
@ ndramkdi - obr. a - vznikd jako

f odpad vyfiznutim vnitfku okrouhly,
na obvodu hrubé¢ ofezany disk dvoj-
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kénického prifezu - obr. b.)
Prifez télem naramku je nejcas-
téji okrouhly (obr. c), uzce
plankonvexni (d), Siroce plan-
konvexni (e) C¢i nesoumérné bi-
konvexni  (f).

Koral - ozdoba uréend k navleCeni na
sndru spolu s jinymi ve formeé
nahrdelniku; tvar je zpravidla

- - okrouhly a pomérné plochy, opa-
tfeny pravrtem bud uzkym (obr.

b a) nebo Sirokym (obr. b). Pred-
mét vétSiho priméru, u néhoz
pomér celkového praméru 1) k
priméru priavrtu a 2) k sile pred-
meétu je zfetelné nevyrovnany,
oznaCujeme jako provrtané kolel-
ko.

Kordlek (syn. perlicka) - kordl, jehoz
pficny prifez nepiesahuje 1 cm.

- @ - 6::9 Vidy je opatfen pravrtem, u po-
a :

déInych predmétii podélnym. M4

b nejcastéji tvar kulovity (obr.
— a), soudkovity (obr. b) s konci
@ N - @ zaoblenymi nebo piié¢né se¥iznu-
c . d tymi, vdlcovity (obr. c¢; pokud

pravrt zaujimd vice nez polovinu
prifezu, je rourkovity - obr. d):

[
=-o==q — (4] - E::::} hranolovity (obr. e), nékdy se
.ble . , f zkosenymi rohy (obr. f}. Surovi-
nou byva jantar, vzacné i ozdob-
né kameny.
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Zavések predmeét, ktery Je bud
: provrtan, ale vyrazné¢ nmimo stred
(obr. a), nebo opatifen opracova-
mm vyénélkermn k upevnéni na Sii-

ru apod.

- zafizeni ke spojeni Snar vice-
nasobného nahrdelniku v jeden
celek a jejich udrZeni v daném
rozestupu; obvykle jde o hrano-
lovitou desticku dvakrat Ci tri-
krat provrtanou napri¢ soubézné
s plochymi stranami. Materidlem
je nejcastéji jantar.

Pozn.: zisady popisu pfedméti v ¢asti 1.3 a jejich zobrazova-
ni odpovidaji v podstaté¢ ziasadam uvedenym pro skupinu 1.2,
Pokud neni u predmétu uvedeno casové zatazeni, neni jejich
vyskyt kulturné a chronologicky uzce vymezen.
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HESLAR

vychazi ze zasady, Ze popis
(nazvy typu aped.)

8
ky) a v tomtc poradi je uvadét.

ted pridavnymi

ma preferovat podstatna jména
(podtypv, charakteristi-
Substantivni usporadani hes-

latre je praktiftéjéi pro orientaci, dovoluje u kazdého typu

okamZity prehled a moiny vybir se

souhrnu podtvpu. HeslAft

slouzi zdarovenjakovécnyrejstrik.

zrherake 7,35
baze 10,35
bod tderu 10
bok 10,35
- otupeny 16-17, 21-22
brousek 34,56
- dvejdilny 56
brougeni 33,34
brus 34,56
crit ik
britova ¢ast 35
bulbus 10
tast obvedu G3tépu 11
- kazalni

-dextrolateralni

- terminalni
¢ast ustépu
- bazalni 16
- centralni 11
- terminalni 11
Cepel 8,9, 11

Cepelka 9
- 5 otupenym hokem 16-17,21
- srpova 27
Cepelovity Gstép 9
dlatko 12,20
dlato 12,20,43
- dlouhd ploché 43
- ploché typu Slan.hora 43
- fepovacl 43
drasadle 1o
- dv jlte

- jednoduché

- Ghlové

drticipodleika 59
rtil 34.59
drtidle 59
dyka 25
- _istevizé

- g rukcijeti

- Ustépova

geometricky mikrolit 22-23
{(viz kosoltverec, kosodél-
nik, kruhova Gsel. lichobéi-
nik, cbdélnik, trcjdhelnik)



hladitko 34,55
hlavice 17
hlazeni 34
hoblik 13
hrana 10,12
- dorsalni 10
- Jadra 26
- pracovni 11
hrot 14-15
- Zepelovy 15
- levalloisky 14
- listovity 15,25
- mikroliticky 15
- moustiersky 15
- a rapem 15
- & vrubem 15
- 13tépovy 14
h¥bet 35
jadro 7-8,9,10,11,26
- diskovité 8
- hranolovité 8

(dvojsmérné, jednosmér-
né, se zménénou orien-

taci)

- jehlancovité 8
- kulovité g
- nacaté 2
- nepravidelné g
kadlub 58
kladivko 42-43
klin

- kopytovity 41
- péstni 14

klinek 14

kombinovany nastroj
konkrece

kopytovity klin
koral

koralek

- hranolovity
- kulovity

- rourkovity

- soudedkovity

- valcovity

tverec

X

koso
kosodélnik
kruhovaiased
k¥esaci kidmen
kiira suroviny
ledténi
lichobé&znik
- asymetricky
- kratky

- protahly

- symetricky
linie ostti
mikrolit
mikrorydlo
mlat

- diskovity

- dvojramenny
- kladivovity
- kulovity

- nevrtany

- se Zlabkem

naramek

22

22
23,27
24
9,16,26
35
22,27
22

27

22
22

22
27

41-42
46

16

47

46

47

47



nastroj 7,11-12, 36
- Cepelovy 11
- Jjadrovy 11
- Gstépovy 11
- valounovy 13
natepni destidka 60
nozik (cbloukovity) 17
Nz lo-17,24, 44

- o kratkou neoddélenou

rukojeti

44

- 35 kratkou oddélenou

rukcjeti

44

- 5 vrubem klinovitym 44
" obloukovitym 44
" polokruhovym 44

- Srpovy 24,27
- z Tti¢niho valounu 44
- Zaci 27
obdélnik 22
oblazek 7
obloukovity nozik 17
obvod 18t &pu 11
odpad 7,9,26,33,49
odstépek 11,26
odgtépovani 7,9,11
oklepavani 34
nstri 35,52-53
ot loukéani 7

otupeny bok
patka
péstni klin

pila

16-17, 21-22
10,14

14

34,45

pilka 21

plocha

- 3tépna 10
- téZné 7
- Oderova 7,10
polotovar 7,9,33,306
pracovni podlozka 55

prufez (Stipanaindustrie)

- bikonvexni 11
- kosodélnikovy 11
- lichobéznikovy 9,11
- plankonvexni 11
- podélny 10
- pricny 10,11
- trojluhelnikovy . 9,11
prufez (brousenda industric)
- bikonvexni 51
- CoCkovity 51
- kruhovy , 51
- obdélnikovity 51
- ovalny 51
- plankonvexni 51
- profilovany s zZebry 51
- Sestithelnikovy h1
- trapezovity 51
- trojthelnikovy 51
- vicenasobné hraneény 51
pruvrt 34,35
pfeslen 34,58
pritloukad 55,57
pritloukani 7, 33-34
pseudoartefakt 7
pseudoretus 11



- drobné

- hruba

- konkavni

- konvexni

- lamelarni
- mistni

- nesouvisla
- obéina

- obvodova

- plocha
- plogna
- priéné
- pric¢né Sikmé
- rovna

- souvisla

- strmé

- uzitkova

- vrubovita

- vylénéla

- zamérna

- zoubkovitéa

rozdélovad

roztiracipedlezka

L

-

ra.

ItiT

4

rydlo

- hranové

- klinové bo
- klinové st
- klinové za
- obloukové

- ploché

- pticné

- vicendsobné
rydlova ploska

rydlovy od&tép

1
1
1
1

1.
1.

1
1
1
1
1
1

§--

2
2
Z
2
2
2
2
2
2
2
2
2

1z

1
1
1

2
2
2

9,11

—
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|

—
Nel
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—
O

1
1
1

12
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uder

- jednostranny

- oboustranny

- pricény

sekera

- rubacl nevrtana

- rubacl nevrtana tézka

- rubaci vrtana

12
15,23,25
33

13,45
13
13
13

34,36-39
37

[ T P T (5P S G
(xy (X3 XD -]

- 87ipact nasvrtara
v §7fivaci vroazi
sekerka 25,38
- kopytovita se svislym
ostrim 39
- ploché 37,389
- $tipena 25
sekercmlat 34,35,47-4°9
- depcovity 18
- ¢eského typu 43
- fasetovany 18
- 5 okrouhlym tylem
a podélnym Zebrem 438
- typu X 48
srpova Cepelka 27
Srpovy nuz 24,27
strana 10
- dorzalni
- ventralni
surovina 7,33
Sipka 23
- listovita
- trojahelnikové



Skrabadlo 17-18,24
- Cepelové 17
- dvojité . 17
- kylovité 18
- nehtovité 18
- okrouhlé 18
- podkovovité 18
- polokruhové 18
- ustépové 18
- véjircvité 18
- vytnélé 18
dpi1cak 14
teslice 36,37,39-41
trojihelnik 22-23
ttiska 26
Lyl 35,53
- primy 53
- 5 rozdirenym Jepcem 53
- ge zOZenym Cepcem 53
- zahroceny h3
- zaobleny 53
tylova Cést 35
udernik U
Uderova jizva 10
Uderova plocha 7,10
Uderovy kuzZel 10
GELED 7,9-11,26
- Cepelovity 9
- kratky 9
- olistovaci 8,9
- $iroky 9
valoun 7,13,37,44

vrchlik jadra 26

vrtak

- krckovity

- vicendsobny
- zobdkovity

vrtani
vrub
vystruznik
vyStipovani
vyvrtek
zavazi
zavesck
zbrar

zbytek Jadra

Zernov
- béhoun
- lezak

18-19
18
18
18

33,34

21

34,57

12

33,49
34,57

02
33,30,45
8
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