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Import do PrusaSliceru
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- o x|

El PodloZka {’) Mastavenr tisku 19 Mastaveni filamentu E Mastaveni tiskarny Jednoduchy Pokrotily ® Expert '

Mastaveni tisku : |
[ @ B co7mm ULTRADETAIL

Filament :
| [ B Prusament PLA
Tiskarna :
[ 7 & oriinal Prusa i3 MK35 & MiG5+ “l@
e = | Prusa ] x
- Domi Sdileni Zobrazeni (7]
- v A » Tento pocitac » DATA(D:) » Prusa v | O 2 Prohledat: Prusa
Bl Plocha ~ d Nazey Datum zmény Typ Velikost

D Beryl

Poznamkové bloky aplikace On
Pfijaté soubory

Prilchy e-mailu

ringtones

Samsung

Sdilené se viemi

Soubery z chatu aplikace Micro:
Ekolenr

Temp

walllppaper

~ [ Tento poéitaé
¥ 3D objekty
=| Dekumenty
D Hudba
| Obrazky
B Plocha
+ 4 Stazené soubory
B videa
i Mistni disk (C:)
> DATA(D:)
- Mistni disk (Z))

o s
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Soubor  Editovat Okno Zobrazeni  Konfigurace Pomoc
|8 Podloika & Mastavenf tisku ¥ Mastaveni filamentu M= Mastavenr tiskarny I TP = ST VAR P oS W =TT S—
= [b. S, Nastaveni tisku : | Aktualni redim je Pokrogily |
- D CE;;'] St . [ @ B 0.20mm seeeD NEE
Filament :
; 5 x = = | -E Prusament PLA V|\"1:¢
Tiskdrna :
| = B Original Prusa i3 MK35 & MK35+ v|@

Vyplf: Limec: []

Podpéry: ;iigi )

Mazev Editace

Beryl.stl (o] o

Manipulace s objektem

[suetove souradnice | X Y z

Pozice: [i5 o5 ][4 Jmmz
| |y
100 |[100 |[100 k3
[2456 |[8%  |[28%8 ]em
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Soubor  Editovat Okno  Zobrazeni  Konfigurace Pomoc
Jednoduchy Pokrogily @ Expert

[#] Podloika £ Mastaven tisku 1 Mastaveni filamentu M= Mastaveni tiskarmy

MNastaveni tisku :

[ © B 0.20mm sPeD
4= nn | Filament:

a | -B Prusament PLA

Tiskdrna :
| = & Original Prusa i3 MK35 & MK35+

ilamentu

Podpéry-|ia'dné

Limec: []

MNazew Editace

]

Beryl.stl

Manipulace s objektem

m Pozice: |125 || 103 H 14,24 |mm 354
- otodis E | |E .
L Méfitia: [0 oo e s

R |z4_55 ||zs_4s H 2848 |mm
[1Palce
Informace o slicovani
Poufito Filamentu (g) 6,57 (207,57)

(wéetné civky)

PouZito Filamentu (m) 2,20
Poufito Filamentu (mm?®) 530218

MNaklady 0,24
Odhadovany Eas tisku:
- normalni rezim 42m
5 - tichy regim 42m
Zobrazeni |Typ V| Zobrazit |‘u’o|by ~ | 4 b Epartovat -cole
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[1Palce
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€ *Bez nazvu - PrusaSlicer-2.4.2 zalozeny na Slic3r - O *

Soubor  Editovat Okno  Zobrazeni Konfigurace Pomoc

EI PodloZka {3} Mastavenr tisku 19 Nastaveni filamentu E Nastaveni tiskarny

Jednoduchy Pokroéily @ Expert

| TEOP Nastaveni tisku :
142 - | -250) [ @ B 0.20mm speED v|@
3 Filament:
| [ B Prusament PLA
T Tiskarna :
2 | = & Original Prusa i3 MK35 & MK35+
3 Podpéry:|Z"a'dné ~
Limec: []
Mazev Editace
3 Berylstl ® 9
Manipulace s objektem
Svétové soufadnice ~ X ¥ z
Pozice: | 125 H 105 || 14,24 |mm Ie
Otocit: |0 H 0 || 0 :
Méfitka: [0 oo o ]
T |24,55 H 28,48 || 2848 |mm
[Pralce
Informace o slicovani
Poutito Filamentu (g) 6,57 (207,57)
(vEetné civiy)
3 Pougite Filarmentu (m) 2,20
Poufito Filamentu (mm?® 530218
Maklady 024
Odhadovany cas tisku:
- normalni regim 42m
| ‘ | | 21496 020 - tichy rezim 42m
Zobrazeni | Typ | Zobrazit | Volby ~| 4 b - (1)
21354 & Fi Exportovat G-code
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Dekuji za pozornost
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