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Vstupy a vystupy

Prize (1 klubko = 1 Cepice).

Jehlice, hacky, dalSi nastroje.

Cas (cca 4-6 hodin na jednu &epici).
Vzor nebo navrh.

Dovednosti a zkuSenosti

Jedna hotova Cepice.
Pripadné prehled chyb a uzkych
mist, ktera lze zlepsit.

e \ylepSeny proces pro budouci
vyrobu



Zdroje

e Materialy
o pfize (1 klubko 100 g = 1 Cepice)

e Nastroje:
o jehlice nebo hacek
o meéfici paska
o svétlo (pracovni prostor)
o nuzky
o jehla




Receptura

Pravidelna priprava materialu
Nahazovani ok
Pleteni/hackovani
Dokonceni

Kontrola kvality



Optimalizace pracovniho prostredi

e Usporadani materiall a nastroju
e Osvétleni




Pravidelna priprava materialu

e C/O, doplhovani “balickd”




Pleteni

e CT pleteni jednoho Ffadku zhruba 5 - 10 minut
e  zavisi na podminkach




Chyby a uzka mista

e Dlouhé hledani pfize (muze zpusobit zdrzeni)
e Opravy chyb ve vzoru béhem pleteni



Optimalizace

e Standardizace procesu
o predem definovany vzor
e Optimalizace pracovniho prostredi
e ,Balicky projektu®
e Automatizace
o pletaci stroj
e Minimalizace plytvani
o zbytky pfize - mensSi projekty
o vyhodnoceni potfebnych zasob
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